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THK Caged Technology

Effekt der Kugelkette

Die ersten Kugellager waren vollkugelige Typen ohne Kéfige. Dabei verursachte der Kontakt zwischen den Kugeln
Kollisionsgerausche, und die Betriebsdrehzahlen waren begrenzt. Weiterhin war die Lebensdauer gering.

Erst viele Jahre spater wurden Kugellager mit Kéfigen entwickelt. Der neue Typ ermdglichte hohe Drehzahlen bei
niedrigem Gerduschpegel und verlangerte trotz der verminderten Anzahl verwendeter Kugeln die Lebensdauer. Dies
markierte einen bedeutenden Entwicklungsschritt in der Geschichte der Kugellager.

Auf ahnliche Weise wurde die Leistungsfahigkeit von Nadellagern mit entsprechenden Kifigkonstruktion deutlich
verbessert.

Bei vollkugeligen Kugellagern ohne Kifig stoBen die Kugeln aneinander und verursachen laute Gerdusche. Zusatzlich
reiben sie sich mit doppelter Umfangsgeschwindigkeit in entgegengesetzter Richtung, wobei sich ein Gleitkontakt mit
erhéhtem VerschleiB ergibt. Dabei bewirkt der Punktkontakt der Kugeln zueinander das AbreiBen des Schmierfilms und
1aBt den VerschleiB weiter ansteigen.

Bei Kugellagern mit Kafig werden dagegen die Kugeln groBflachig von einem Kéfig gehalten, sodass der Schmierfilm
nicht abreiBt, weniger Gerdusche auftreten und die Kugeln schneller rotieren kdnnen. Auf diese Weise wird die
Lebensdauer deutlich verlangert.

Hohe Lebensdauer
Langer wartungsfreier Betrieb

Fiir Hochgeschwindigkeit geeignet

Gerauscharm, annehmbares Laufgerausch

Leichtgangige Bewegung

Geringe P;rtiielemission

Rotationslager

Heutiges Prinzip mit Kafig

© Kugeln mit konstantem Abstand

© Schmiermitteldepot zwischen den Wélzkérpern

® Hohe Lebensdauer trotz hoherer Drehzahlen

® Geringere Warmeentwicklung

® Niedrigere Gerauschentwicklung

® Stabile Laufeigenschaften durch kontrollierten Wélzkérperumlauf

Urspriingliches Prinzip (vollkugelig)

® Metallischer Punktkontakt der
Walzelemente untereinander

® Unterbrechung des Schmierfilms

® Kirzere Lebensdauer

® Geringe Drehzahlen

® Hohe Warmeentwicklung

Kugeln Schmierfilm-Kontakt

Linearfiihrung mit Kugelkette

Hohe Lagerbelastung durch . PP Extrem geringe Lagerbelastung
metallischen Punktkontakt 7 durch Einsatz von Kugelkette

Bei der Linearflihrung mit Kugelkette ermdglicht
die Kugelkette die kontrollierte Zirkulation der im

Kugelumlauf gleichméBig verteilten Kugeln und
verhindert dabei die Reibung zwischen den Kugeln.

AuBerdem wird das Schmierfett, welches im
Zwischenraum von Kugelumlauf und Kugelkette
(Schmierstoffreservoir) lagert, durch die Rotation Urspriingliches Prinzip (vollkugelig) Heutiges Prinzip mit Kafig
der Kugeln auf die Kontaktflache zwischen

den Kugeln und der Kugelkette aufgebracht.

Dadurch entsteht ein permanenter Schmierfilm

auf den Kugeloberflachen. Das Risiko eines

Schmierfilmabrisses wird somit minimiert.
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THK Caged Technology

Linearfiihrung mit Kugelkette

Fuhrungsschiene

Fuhrungswagen

Endplatte

Enddichtung

Kugelkette
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THK Caged Technology

Halber Gerauschpegel - komfortabler Sound

Da die Walzkérper nicht aneinanderstoBen und -reiben, werden
weniger Gerausche erzeugt.

Vorteil 1

Linearfihrung
mit Kugelkette

_ Kugelkontakt mit Gleitreibung Schmierfilmkontakt zwischen
Flachenpressung durch Punktkontakt Kafigtasche und Kugeln

OO0 e
Laufrichtung K&Iisionsgeréusche @

\

T ITT TT YT TT
LU LU LU O LU

M

_—

\7 Metallischer Kontakt tritt

! nur in der Lastzone auf.
Ergebnis: leiser Betrieb

Kontaktreibung Kollisionsgerausche

Vorteil Optimale Laufeigenschaften

Die Kugelkette halt die Walzkdérper in einem konstanten Abstand
und garantiert auf diese Weise einen gleichmaBigen Umlauf,
ohne dass sich die Walzkdrper aufstauen. Das Ergebnis ist ein
gleichmaBiger und stabiler Lauf des Fiihrungswagens.

Linearfihrung
mit Kugelkette

O
oy

Bei konventionellen

Flihrungen kdnnen . -‘
sich die Kugeln Optimaler Lauf durch . "
aufstauen kontrollierten Kugelumlauf .“

in der Umlenkung

N

GEoisEss=a=s:

T rr rr vr tr - Kugelkette
PR U=

Kugelumlenkung bei einer \
konventionellen Linearfliihrung ‘

P

Kugelumlenkung bei einer
Linearfihrung mit Kugelkette
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THK Caged Technology

Vorteil Uberragende Schnelllaufeigenschaften

_ ) Die Kugelkette halt die Walzkérper auf Abstand, so dass sie
Linearfhrung nicht aneinanderreiben und weniger Reibungswarme erzeugen.
mit Kugelkette Dies verleiht den Linearfiihrungen mit Kugelkette Gberragende

Schnelllaufeigenschaften.

Kugelkette

Kontaktzustand zwischen Kugeln und Kette Kugelumlenkung

- Langzeitwartungsfrei und verlangerte
Vorteil Lebensdauer

Die Kafigtaschen zwischen den einzelnen Walzkdérpern
bilden ein Schmierstoffreservoir zur permanenten Fettabgabe
wahrend der Bewegungsablaufe. Dadurch werden extrem lange
Nachschmierfristen erzielt.

Linearfihrung
mit Kugelkette

Schmierstoffdepots
fir permanente
Schmierung

U R

\ Optimale Schmiersituation
! nach dem Test
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THK Caged Technology

Daten zur Linearfuhrung mit Kugelkette

Verlangerte Lebensdauer

Die Kugelkette ermdglicht den Linearfiihrungen nicht nur langfristige Schmierzyklen bis hin
zur Langzeitwartungsfreiheit, sondern sie verlangert auch deutlich die Lebensdauer der
Linearfiihrungen. Dies belegt der unten dargestellte Lebensdauertest.

Lebensdauertest fur Linearfuhrungen
1. Prufstand

Belastung P

. B

Feder

Kraftmess-,
dose

Platte

Fuhrungswagen

Fuhrungsschiene

2. Prufparameter

Testmuster  : SHS25V1SS+580LP mit Kugelkette
HSR25A1UU+580LP mit konventionellem Kugelumlauf

Anzahl : 32 FUhrungen

Belastung : 11,1 kN pro Wagen (0,35 C bei SHS25V)

Schmierung : Lithiumseifenfett Nr. 2 (nur Erstbefettung)

Beschleunigung: 1 G

(o2}
o

Hub=
350mm

Geschwindigkeit
(m/min)

! | Zeit (sec)
0,1 0,25 0,1 0,4
Zyklus

VADELLp



THK Caged Technology

3. Testergebnis

InL
s = | 0] 1 2 3 4 P
f T T T T
oo
—@— Testwerte L3
L theoretische
£ Werte | 40
80 ;
F } ==
- I
ol 1 --2
W E i i = il —
E i HSR254 | SHE25V 173
[ ! : Schmierintervalle nur Erstbefettung
k H ; ach 100km n =32 - -4
i = i =
1E i : L10=4?.Uk:m =] Lu=1347km ] g
E : I m=104 ! m =10/9
N H H 7 — 530 kan }  —524Bkn 4 g
i i oy =209km | 3 =764 ken
0L 1 L 1 il e 1 R O T
ol 1 10 Lufu]

Lebensdauer 10% km

Schmiersituation nach dem Lebensdauertest

Kugelkette vor dem Test

‘0 -=‘. .Ol 6.

Kugelkette nach 8.000 km Laufstrecke (Teststopp) mit ausreichend Schmierfett

Der Dauertest zeigt als Ergebnis eine hohere Lebensdauer fur Linearfiihrungen mit Kugelkette als
fur konventionelle Fiihrungen. Daher lasst sich als logische Folgerung eine héhere dynamische
Tragzahl firr Linearfiihrungen mit Kugelkette ermitteln.

Vergleich der dynamischen Tragzahlen (C)
und Lebensdauer (L)

Berggg'r‘,?:,gs' Linearfihrung mit Kugelkette SHS25V C =31,7 kN

Linearflihrung (konventionell) HSR25A C =19,9 kN
Belastung P = 11,1 kN

Iéiﬂggrgghrung mit Kugelkette L = (%) % 50 = ( 31:7 ) x50 =1.160 km

11,1
Linearfiihrung (konventionell) _(CY _ (199 Y\ _
HORgoA L=(p)x50=(337) x50=280km
® Vergleich der L7 - 1,6 @ Lebensdauer 1160 = 4.0*

dynamischen Tragzahlen 19,9 280

* Zur Berechnung der Lebensdauer
siehe den THK-Hauptkatalog.

NADELL
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THK Caged Technology

Linearfuhrungen mit Kugelkette

B Verschiebewiderstand

Durch die Kugelkette werden die Kugeln konstant auf Abstand gehalten und
kontrolliertim Kugelumlauf des Wagens gefiihrt. Dies ermdglichtin jeder Einbaulage

ein hervorragendes Laufverhalten mit konstantem Verschiebewiderstand und
hoher Positioniergenauigkeit.

20 20
181 18}
16} 16}

14}
12}

14]
12|

Verschiebewiderstand (N)

3
ie
C
©
4
o 104
hel
8L = 8}
g AN AWt A AN A AR P
6[ © 6
4f G 4
P
2L g 2L
0 1 1 1 1 1 1 1 0 1 1 1 1 I 1 1
0 50 100 150 200 250 300 350 400 0 50 100 150 200 250 300 350 400
Hub (mm) Hub (mm)

Messergebnis Verschiebewiderstand bei
der HSR25LR (ohne Kugelkette)

(Vorschub: 10 mm/s)

Messergebnis Verschiebewiderstand bei
der SHS25LV (mit Kugelkette)
(Vorschub: 10 mm/s)

B Gerduschentwicklung

Die Kugelkette halt die Kugeln konstant auf Abstand, so dass die einzelnen Kugeln
nicht mehr aneinanderreiben und -stoBen kénnen. Als Ergebnis nimmt selbst bei
hoher Verfahrgeschwindigkeit die Gerauschentwicklung wesentlich zu.

90 50
5 80 S 40 |-
e i)
2 70 HSRSSLR | 8 49 HSR35LR
§ - (ohne Kugelkette) _—= § (ohne Kugelkette)
3 y, — 1 3 20
2 5 S 2
[0) [0}
3 )//-4-/ SHSSOLY ) O 10| SHS35L

40 [ (mit Kugelkette) (mit Kugelkette)

30 I/ Q’G?BA 0 1 1 1 1 1 M|

0 o5 50 75 100 125 0 2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000
Geschwindigkeit (m/min) Frequenz (Hz)
Vergleich des Gerauschpegels Vergleich des Gerauschpegels
zwischen SHS35LV und HSR35LR zwischen SHS35LV und HSR35LR

(Vorschub: 50 m/min)

VADELLp



THK Caged Technology

B Geringe Partikelemission

Die Kugelkette verhindert die gegenseitige Reibung der Walzkdrper und reduziert
infolgedessen den metallischen Abrieb. Das Ergebnis ist eine Partikelemission, die
um Uber 95% geringer ist als bei konventionellen Linearfihrungen.

PartikelgréBe (um) M 0,3—0,5 M 2,0-5,0
1 0,5-1,0 W 50—

1,0-2,0
konventionelle Linearfiihrung ohne Kugelkette SSR20 mit Kugelkette

300
T T
oy 5

5% “g’, % 200
gc gc
° € © S
£S o

S § S5 100
N
< <

OL v . N P Ry W Tl
| 0 5 10 15 20
Zeit (h) Zeit (h)

B Langzeitwartungsfrei bei hoher Geschwindigkeit

Die Kugelkette unterbindet die gegenseitige Reibung der Kugeln. Dadurch wird
die Reibungswérme reduziert und die Schnelllaufeigenschaft der Linearflihrung
deutlich verbessert.

Muster : SHS65LVSS

Geschwindigkeit: 200 m/min [errechnete Lebensdauer] | 19.718 km

Hub :2.500 mm

S(e:rarz;:ﬁ;ugng g::‘sEI:ls\ltbefettung [tatsachliche Laufstrecke] I

Beschleunigung : 1,5 G . . . .  80.000km
0 5.000 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000

Laufstrecke (km)
Test beendet

Nach 30.000 km Lauf
noch ausreichend

] Schmierfett ohne

4 Alterung

< i =
A = 8

Detailaufnahme Kugelkette
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THK Linearfiihrung mit Kugelkette SSR

The Mark of Linear Motion

Konform mit den neuen

Linearfﬂhrung mit Kugelkette

Mit Caged Ball Technologie SSR

Kompakter Radialtyp

24 NADELL



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SSR

Kompakter Radialtyp

Linearfuhrung mit Kugelkette

S5

Fihrungswagen

Endplatte

Kugelkette

Aufbau von Typ SSR

Querschnitt

Kugeln laufen in vier prazisionsgeschliffenen Laufbahnen zwischen einer Fiihrungsschiene und einem
Flihrungswagen, wobei in den Fiihrungswagen integrierte Endplatten den Umlauf der Kugeln erméglichen.

Durch die Verwendung der Kugelkette wird die Reibung zwischen den Kugeln eliminiert. Die Zwischenrdume
dienen dabei als Schmierstoffreservoir. Daher sind ein gerduscharmer Lauf und lange Wartungsintervalle méglich.

® Kompakter Radialtyp

Die kompakte Ausfiihrung mit geringer Bauhdhe und
der Kugelkontaktstruktur mit 90° machen die SSR zum
idealen Typen fiir horizontale Anwendungen.

® Hervorragende Laufgenauigkeit
auf ebenen Flachen

Die Verwendung der Kugelkontaktstruktur mit 90°
in radialer Richtung reduziert die Nachgiebigkeit in
dieser Richtung. Dadurch wird unter einer radialen
Belastung eine hochgenaue, leichtgangige
Linearbewegung erzielt.

@® Kompensation von Montagefehlern

Der Kompensationseffekt von Montagefehlern durch die
X-Anordnung von THKs einzigartigen Kreisbogenlaufril
len ermdglicht es, dass ein Montagefehler selbst unter
einer Vorspannung kompensiert wird, wodurch eine
hochgenaue, leichtgéngige Linearbewegung erreicht
wird.

® Auch korrosionsbestandig
verfugbar

Beim korrosionsbesténdigen Typ (M-Version) sind
Fihrungswagen, Fihrungsschiene und Kugeln aus
hochlegiertem Stahl gefertigt. Deshalb bietet dieser
Typ eine hohe Korrosionsbestandigkeit und ist auch als
Standard verfligbar.

NADELL
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SSR

Uberblick SSR
Produktiibersicht - Typ SSR

Mit geringer Montagehdhe, kompakter Ausfilhrung und einer hohen radialen Tragzahl eignet sich dieser Typ

optimal fur horizontale Anwendungen.

Hauptanwendungen Schleifmaschine / Halbleiter-Fertigungsanlagen / Leiterplatten-Bohrmaschine /
3D-Messgerét / Halbleiter-Bestlickungsmaschine / medizinische Gerate

T SSR Xw Bei diesem Typ besitzt der Fiihrungs- @ SSR 15XW
yp = wagen eine schmalere Breite (W) und @ SSR 15XWM
Gewindebohrungen. @ SSR 20XW
@ SSR 20XWM
6 © WJ\ @ SSR 25XW
H @ SSR 25XWM
e =—=re ® Soh 20X
© @ @ SSR 30XWM
@ SSR 35XW
T SSR XV Dieser Typ hat den gleichen Querschnitt @ SSR 15XV
yp = wie SSR-XW, jedoch ist die Gesamtlinge @ SSR 15XVM
(L) des Fihrungswagens kiirzer. @ SSR 20XV
L @ SSR 20XVM
| ° @ SSR 25XV
R @ SSR 25XVM
== iz
©
T SSR XTB Da der Fiihrungswagen von der Unterseite ® SSR 15XTB
yp = der Flansche montiert werden kann, ist g ggR 20XTB
dieser Typ optimal fiir Anwendungen, @ SSR 25XTB
bei denen Durchgangsbohrungen fiir
Befestigungsschrauben nicht in den Tisch
o) Ia) gebohrt werden kdnnen.
7@7 - E— @
o ‘
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SSR

UBERBLICK SSR

*1: Tabelle der technischen
- - Einzelheiten fiir Typ SSR
OTragzahIen in allen Richtungen .
yp SSR-XW
Seiten 9-10
Typ SSR kann Belastungen aus Gegenradiale Richtung Radialrichtung S
vier Ricr_mtungen aufm_ehmen: radial, Seiten 9-10
gegenradial und tangential. t gL g ‘ Typ SSRXTB
; : .. . PL oL 0 Seiten 11-12
Die Tragzahlen dieses Typs gelten fir die eren
radiale Richtung und sind als Symbole cr Cr
dargestellt, wie in der Abbildung rechts Cor y Cor
dargestellt. Der tatsachliche Wert ist in P-T [ -
der Tabelle der technischen Einzelheiten™
fur Typ SSR angegeben. Die Werte fir
gegenradiale und tangentiale Richtungen  Tangentiale Tangentiale
sind in Tabelle 1 weiter unten angegeben. Richtung Richtung
Tabelle 1 Tragzahl von Typ SSR in allen Richtungen
Richtung Dynamische Tragzahl Statische Tragzahl
Radialrichtung C C,
Gegenradiale Richtung C,=0,50C C,=0,50C,
Tangentiale Richtung C.=0,53C C,=0,43C,

Oi-\quivalente Belastung

Wenn der Fithrungswagen des Typs SSR eine
Belastung in gegenradialer und tangentialer Richtung
gleichzeitig erfahrt, wird die dquivalente Belastung
mit untenstehender Gleichung berechnet.

P.=XePL+YePT

bei
P. Aquivalente Belastung ~ (N) P, Gegenradiale Belastung (N)
¢ Gegenradiale Richtung P, Tangentiale Belastung (N)
¢ Tangentiale Richtung
Tabelle 2 Aquivalenzfaktor von Typ SSR
P, X Y
Aquivalente Belastung in gegenradialer Richtung 1 1,155
Aquivalente Belastung in tangentialer Richtung 0,866 1

*Fir radiale Belastungen miissen keine Aquivalenzfaktoren beriicksichtigt werden.

NADELLA 2.4



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SSR

*1: Dynamische Tragzahl (C)

Diese bezieht sich auf
eine in Héhe und Richtung
konstante Belastung,
bei der die nominelle
Lebensdauer (L) fur eine
Gruppe unabhangig
voneinander betriebener,
identischer Linearfihrungen
50 km betragt.

O Lebensdauer

Die Lebensdauer einer Linearfiihrung unterliegt Schwankungen, selbst unter gleichen
Betriebsbedingungen. Daher ist es erforderlich, die weiter unten festgelegte nominelle
Lebensdauer als Bezugswert zur Berechnung der Lebensdauer der Linearfiihrung

zu verwenden.

@® Nominelle Lebensdauer

Die nominelle Lebensdauer ist die
Gesamtlaufstrecke, die 90% einer Gruppe
von Einheiten der gleichen Linearfihrung ohne
Abblatterungen (schuppige Partikel auf der
Metalloberflache) erreichen kann, nachdem
diese einzeln unter den gleichen Bedingungen
betrieben wurden.

® Lebensdauer

Nach Erhalt der nominellen Lebensdauer (L)
kann bei konstanter Hubldnge und Zyklenzahl
mithilfe der rechtsstehenden Formel die
Lebensdauer in Stunden berechnet werden.

B f, Hartefaktor
Um das Erreichen der optimalen Tragzahl der Linearfiihrung sicherzustellen,
muss die Harte der Laufbahn zwischen 58 und 64 HRC betragen.
Bei einer Harte unterhalb dieses Bereichs nehmen die dynamische
und die statische Tragzahl ab. Daher sind die Tragzahlwerte mit den
entsprechenden Hértefaktoren (f,) zu multiplizieren.
Da die Linearfiihrung eine ausreichende Hérte besitzt, ist der Wert f, fiir die
Linearfiihrung normalerweise 1,0, wenn nicht anderweitig angegeben.

1,0
0,9 \
0,8 \
0,7 \
0,6
0,5 \
0,4
0,3
0,2

0,1 ~_

60 50 40 30 20 10
Hérte der Laufbahn (HRC)

Abb. 1

Hartefaktor f,

B f_ Kontaktfaktor

Wenn mehrere Filhrungswagen eng zusammengesetzt verwendet werden, ist

es aufgrund der Momentbelastung und der Genauigkeit der Montagefléche

schwierig eine gleichméBige Lastverteilung zu erreichen. Wenn mehrere

Fuhrungswagen eng zusammengesetzt verwendet werden, multiplizieren Sie

die Tragzahl (C oder C,) mit dem dazugehtrigen Kontaktfaktor aus Tabelle 1.

Hinweis: Wenn bei einer groBen Maschine eine ungleiche Lastverteilung zu erwarten ist, ist es
sinnvoll einen Kontaktfaktor aus Tabelle 1 zu verwenden.

Tabelle 1 Kontaktfaktor (f)

Anzahl der eng }Z:liji%?\rﬂ\r;s\?vgzseim verwendeten Kontaktfaktor fc
2 0,81
3 0,72
4 0,66
5 0,61
6 oder mehr 0,6
Normalbetrieb 1

NADELL

Lo (Jofife CL
= P ) %
L :Nominelle Lebensdauer (km)
C :Dynamische Tragzahl* (N)
P, : Berechnete Belastung (N)
f, : Hértefaktor (siehe Abb. 1)
f : Temperaturfaktor
f,: Kontaktfaktor (siehe Tabelle 1)
f, :Belastungsfaktor (siehe Tabelle 2)
L x 10°
L. =
2 x {s x n: x 60
L, :Lebensdauer (h)
¢, :Hublénge (mm)

n, - Anzahl der Zyklen pro Minute

B f_Temperaturfaktor

Da die Betriebstemperatur von Linearfiihrungen mit Kugelkette
normalerweise bei 80°C oder darunter liegt, betrégt der Wert f. 1,0.

| f, Belastungsfaktor

Im Allgemeinen verursachen Maschinen mit Hin-und-Herbewegungen
beim Betrieb Schwingungen oder StoBe. Eine exakte Bestimmung der im
Hochgeschwindigkeitsbetrieb bei wiederholtem Anfahren und Anhalten
erzeugten Schwingungen und StoBbelastungen ist besonders schwierig.
Wenn die Auswirkungen von Geschwindigkeit und Schwingungen
als bedeutend eingestuft werden, teilen Sie deshalb die dynamische
Tragzahl (C) durch einen aus Tabelle 2 gewahlten Belastungsfaktor,
der empirisch ermittelte Daten beinhaltet.

Tabelle 2 Belastungsfaktor (f,)

Schwingungen/StéBe | Geschwindigkeit (V) fy
Ohne \S/T;'Z’;gnij;" 1 bis12
Leicht ;Z';is\‘j":m/s 1,2 bis1,5
Mittel :"L“\e/L I 1,5 bis 2
Stark \S/C:;er: " 2 bis35




THK Linearfiihrung mit Kugelkette SSR

*1: Vorspannung

OvorSpannung Vorspannung ist eine

innere Belastung, die im
Voraus auf die Walzkorper

i i i U i : f (Kugeln, Rollen usw.) eines
Da die Vorspannung einer Linearfiihrung die Radialspiel
Laufgenauigkeit, Tragzahl und Steifigkeit der Fuhrungswagens ausgeubt
. N A i A ) wird, um dessen Steifigkeit
Linearfiihrung stark beeinflusst, ist es wichtig, zu erhéhen.
die Vorspannung der Anwendung anzupassen. Das Spiel aller Einheiten

vom Typ SSR wird vor der
Auslieferung auf den ange-

Im Allgemeinen beeinflusst die Auswahl eines gebenen Wert eingestellt

negativen Spiels (d.h. einer Vorspannung) die Daher ist es nicht erforder-
Genauigkeit positiv. lich, die Vorspannung ein-
zustellen.

Einheit:ym
Symbol Normal Leichte Vorspannung
Baureihe/-groBe Kein Symbol C1
15 -4 ~+2 -10 ~ -4
20 -5~+2 -12 ~-5
25 -6 ~+3 -15 ~-6
30 -7~+4 =8NS
35 -8~+4 -20 ~ -8

II, ADEI-I-A 2-6



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SSR

*1: Laufparallelitat

Diese bezieht sich auf
die Parallelitatstoleranz
zwischen den beiden
Bezugsflachen von
Fihrungsschiene und
Fihrungswagen, wenn
der Fuihrungswagen uber
die gesamte Lange der
Flhrungsschiene verfahren
wird, die mit Schrauben
an der Bezugsflache
befestigt ist.

*2: Abweichung der H6he M

Diese verweist auf die
Differenz zwischen dem
kleinsten und groéBten
Wert der Hohe (M) jedes
Fihrungswagens, der
auf der gleichen Ebene in
Kombination verwendet wird.

*3: Abweichung der Breite
'

2

Diese verweist auf die
Differenz zwischen dem
kleinsten und gr6Bten
Wert der Breite (W)
zwischen jedem der auf
einer Fuhrungsschiene in
Kombination montierten
Fuhrungswagen und der
Flhrungsschiene.

2-7

O Genauigkeitsklassen

Die Genauigkeit der SSR wird nach der
Laufparallelitat ('), den MaBtoleranzen von Hohe

und Breite sowie den Differenzen von Héhe und
Breite zwischen Wagenpaaren (2*) bei zwei
oder mehr eingesetzten Fiihrungswagen auf

einer Schiene bzw. auf mehreren in einer Ebene M
montierten Schienen definiert.
Die Genauigkeit wird nach Baureihe/-gréB8e in
Normalklasse (kein Symbol), Hochgenaue Klasse
(H), Prazisionsklasse (P), Superprazisionsklasse
(SP) und Ultraprazisionsklasse (UP) eingeteilt,
wie in untenstehender Tabelle dargestellt.
Einheit: mm
Baureihe/- L Normal- Hochgenaue | Prézisions- |Superprézisions-| Ultraprézisions-
. Genauigkeitsklasse
gréBe klasse klasse klasse klasse klasse
Gegenstand Kein Symbol H P SP UP
MaBtoleranz fiir Hohe M £0,07 £0,03 —o08 0015 _ 0008
Abweichung der Héhe M 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
MaBtoleranz fiir Breite W, + 0,06 + 0,03 - g,oz - 8,015 - g,oos
15 Abweichung der Breite W 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
20 Laufparallelitat von Ober- .
. . wie in untenstehender Tabelle dargestellt
flache C zur Oberflache A
Laufparallelitat von Ober- .
wie in untenstehender Tabelle dargestellt
flache D zur Oberflache B
MaBtoleranz fiir Hohe M £0,08 +0,04 004 —o02 ~ 001
Abweichung der Héhe M 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
o5 MaBtoleranz fir Breite W, + 0,07 + 0,03 - g,os - 8,015 - 8,01
Abweichung der Breite W 0,025 0,015 0,007 0,005 0,003
30 o
Laufparallelitat von Ober- o
35 . . wie in untenstehender Tabelle dargestellt
flache C zur Oberflache A
Laufparallelitéat von Ober- o
wie in untenstehender Tabelle dargestellt
flache D zur Oberflache B
Lange der Fiihrungsschiene und Laufparallelitdt nach Genauigkeitsklasse Einheit:um

Schienenlénge (mm)

Laufparallelitatswerte

- Normalklasse Hochgenaue Klasse | Prézisionsklasse Superprézisionsklasse | Ultraprazisionsklasse
Uber el Kein Symbol H P SP UP
50 5 3 2 1,5 1
50 80 5 3 2 1.5 1
80 125 5 3 2 1,5 1
125 200 5 3.5 2 1.5 1
200 250 6 4 2,5 1.5 1
250 315 7 4,5 3 1.5 1
315 400 8 5 3.5 2 1.5
400 500 9 6 4,5 2,5 1.5
500 630 11 7 5 3 2
630 800 12 8,5 6 3.5 2
800 1000 13 9 6.5 4 2,5
1000 1250 15 11 7.5 4,5 3
1250 1600 16 12 8 5 4
1600 2000 18 13 8,5 55 4,5
2000 2500 20 14 9,5 6 5
2500 3150 21 16 11 6.5 55
3150 4000 23 17 12 7.5 6
4000 5000 24 18 13 8.5 6.5




THK Linearfiihrung mit Kugelkette SSR

OSchuIterhéhe der Montageflache und Eckenradius

Normalerweise weist die Montageflache
fur die Fiihrungsschienen und den
Fiihrungswagen eine Schulterkante an der
Seitenflache der Sockelschulter auf, um H:
eine einfache Installation und hochgenaue
Positionierung zu ermdglichen.

r

Die Ecke der Montageschulter muss so
bearbeitet sein, dass sie eine Vertiefung
besitzt oder kleiner als der Eckenradius ,,r*
ist, um Berlhrungen mit den angefasten
Kanten von Fiihrungswagen und -schiene
zu vermeiden.

! D
Schulter der Fiihrungsschiene  Schulter des Fiihrungswagens

Einheit: mm
Baureihe/-gréBe Eckenradius Sgﬁlﬁl:fﬁgzggggni'e f’\ljlﬁ1 égaé?iﬁrfjﬁlgmggﬁ

r(max) H, H, H, D
15X 0,5 3,8 55 4,5 0,3
20X 0,5 5 7,5 6 0,3
25X 1 55 8 6,8 0,4
30X 1 8 11,5 9,5 0,4
35X 1 9 16 11,5 0,4

Hinweis: Bei engem Kontakt zwischen Fiihrungswagen und Anschlussflache, kann die Kunstharzschicht tber die Gesamtbreite des
Fuhrungs-wagens um das MaB D hervorstehen. Um dies zu verhindern, bearbeiten Sie die Anschlussflache so, dass sie eine Ver-
tiefung besitzt oder begrenzen Sie die Hohe der Anschlussflache unterhalb des MaBes H,.

o Parallelitatstoleranz zwischen zwei Schienen

Die Tabelle zeigt die Parallelitdtstoleranzen
(P) zwischen zwei Schienen, welche
die Lebensdauer bei normalem Betrieb Einheit: ym

nicht beelntrachtlgen. Baureihe/-groBe|  Spiel CO Spiel C1 Normalspiel
15X — 25 35
Tﬂ_hwﬂ_hﬁ—/?ﬂ_hm_rlp irﬁ 20X 25 30 40
L N 0 N VS s & SN » g S |
- 25X 30 35 50
— 200 [
P 30X 35 40 60
—H _ el It s el — |
e P e e L 35X 45 50 70

o Hohentoleranz zwischen zwei Schienen

Die Werte in den Tabellen geben die
Hohentoleranzen in vertikaler Ebene (S)
zwischen zwei Schienen bei einem
Abstand von 500 mm an und sind zu den
Absténden proportional.

Einheit: pm

Baureihe/-gréBe Spiel CO Spiel C1 Normalspiel

L1 e
i i
i i
i i
] ]

i
i
i
i

‘

H ih o o 15X — 100 180
Ll—r—lj TJ s 20X 80 100 180

T
i
i
il

‘

25X 100 120 200
/ 30X 120 150 240
35X 170 210 300

500

IIADEI-I-A 2-8
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2-9

Typen SSR-XV(XVM)/SSR-XW(XWM)

TN
-
[ B

L Hs

w (=

AuBenabmessungen Abmessungen Fiuhrungswagen

Baureihe/-gréBe | Hghe | Breite | Lange Schmier-

M w L B C S x L T K N E f E] D Nippel H,

1 0 (] [

SSR 15XV (XVM) 40,3 _ 233
SSR 15XW (XWM) 24 34 56.9 26 % M4 x 7 39.9 6,5(195| 45 55| 2,7 4,5 3 |PB1021B| 4,5
SSR 20XV (XVM) 47,7 — 27,8

28 42 32 M5 x 8 8,2 | 22 55 |12 2,8 5,2 3 B-M6F 6
SSR 20XW (XWM) 66.5 32 *°| 46,6
SSR 25XV (XVM) 60 — 36,8

33 48 35 M6 x 9 8,4 (1262 | 6 12 3,3 7 3 B-M6F 6,8
SSR 25XW (XWM) 83 35 *7| 50,8

SSR 30XW (XWM) | 42 60 | 97 40 40 (M8x12| 70,7 | 11,3 | 32,5 | 8 12 45 | 7,6 4 B-M6F 9,5

SSR 35XW 48 70 [110,9| 50 50 [M8 x12| 80,5 | 13 36,5 | 85 |12 4,7 | 88 4 B-M6F | 11,5

w Bei den Typen mit dem Symbol M sind Fihrungswagen, Flihrungsschienen und Kugeln aus hochlegiertem Stahl.
Daher sind diese Typen hoch korrosions- und umweltbestandig.

B Beispiel fur die SSR25XV2UUCI M +1240LYPT M-I
Bestellbezeichnung T 66 ? _'6_ 6 6 6656 5

@ Baureihe/-groBe @ Typ des Fuhrungswagens @ Anzahl der Fiihrungswagen auf derselben Schiene @ Symbol
fir Zubehor zum Schutz gegen Verschmutzung (siehe Seite 14) @ Symbol fiir das Radialspiel (siehe Seite 8)

@ Fuhrungswagen aus korrosionsbesténdigem Stahl @ Schienenlénge (in mm) @ Gultig fur GroBe 15 und 25

© Symbol fiir Genauigkeitsklasse (siehe Seite 8) ® Symbol fiir mehrteilige Schiene (f) Fiihrungsschiene aus
korrosionsbesténdigem Stahl @ Anzahl von Fiihrungsschienen in paralleler Anordung

@ Diese Typenbezeichnung gibt an, dass eine Einschienen-Einheit ein Set bildet (d.h. wenn zwei Schienen
parallel verwendet werden, sind mindestens zwei Sets erforderlich).

Die Montagebohrung der Fihrungsschiene von Typ SSR15X ist standardmaBig fur Schrauben der GréBe
M4 gebohrt (mit Y-Kennzeichnung). Wenn Sie die Bohrung fir Schrauben der GroBe M3 (ohne
Y-Kennzeichnung) bestellen mdchten, wenden Sie sich bitte an THK. Wenn Sie diesen Typen mit Typ SR
ersetzen, achten Sie bitte auf die Abmessung der Montagebohrung der Schiene.

NADELL



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SSR

Ma
E) L 2-5x1
L = 4-@Do*
| - by
@dz NJW— a@ﬂ © L - i
R T il
M1 L 1 \ 5 o
| / il Bl
@di] ||
F
Typen SSR-XV/XVM
Ma
(E) L
4-Sx¢
L1 eo0 -
4-@Do*'
c 4oU0
l A
T T T
‘@dz Nl H IR
h| ik i L
M1 J— : |
) T il
Dd1
F
Typen SSR-XW/XWM
Einheit: mm
Abmessungen Fiihrungsschiene Tragzahl Zulassiges statisches Moment [kNm]* Gewicht
Breite 5 i 4 M V= M. & | Fihrungs- | Fahrungs-
w Héhe | Teilung Lange | C C, L, =5 . BB R wage% R ﬁqe
10,(‘)5 w, M, F d,xd,xh Max*2 | [KN] [kN] | 1 Wagen | 2 Wagen| 1 Wagen | 2 Wagen |1 Wagen [kal [kg/m]
15 905|125 | 60 |45x7,5x5,3 2500 | 9,1 9,7 | 0,0303 0,192 0,0189 0,122 | 0,0562 0,08 1.2
(1240)| 14,7 | 16,5 | 0,0792 0,44 0,0486 0,274 | 0,0962 0,15
20 |11 15,5 | 60 | 6x9,5x8,5 3000 | 13,4 | 14,4 | 0,0523 0,336 0,0326 0,213 | 0,111 0,14 2.1
(1480)| 19,6 | 23,4 | 0,138 0,723 0,0847 0,448 |0,18 0.25
23 | 12,5 |18 60 7%11x9 3000 | 21,7 | 22,5 | 0,104 0,661 0,0652 0,419 |0,204 0,23 27
(2020)| 31,5 | 36,4 | 0,258 1,42 0,158 0,884 | 0,33 0,4
28 |16 |23 80 7x11x9 (chz)g) 46,5 | 52,7 | 0,446 2,4 0,274 1,49 0,571 0,8 4,3
34 |18 |275]| 80 9x14x12 | 3000 | 64,6 | 71,6 | 0,711 3,72 0,437 2,31 0,936 1,1 6,4

" Die Vorbohrungen fiir Seitennippel

sind nicht durchgebohrt, sodass keine Fremdpartikel in das Wageninnere
eindringen kénnen. THK installiert die Schmiernippel auf Ihre Anfrage hin. Verwenden Sie daher die Vorbohrungen
fir die Seitennippel nicht fir andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.

2 Die maximale Lénge unter ,Lange" gibt die maximale Standardlange einer Flihrungsschiene an (siehe Seite 14).

#Zuléssiges statisches Moment : 1 Wagen
2 Wagen

FUhrungswagen

NADELL

: zuldssiges statisches Moment mit einem Fihrungswagen
: zuldssiges statisches Moment mit zwei eng zusammengesetzten

2-10



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SSR

Typ SSR-XTB

AuBenabmessungen Abmessungen Fiihrungswagen
Baureihe/-gréBe | Hohe | Breite | Lange Schmier-
M W L B (0] H L, T K N = f, @, Nippel H,
SSR 15XTB 24 52 56,9 | 41 26 4,5 | 39,9 7 195 45 | 55 | 2,7 4,5 PB1021B| 4,5
SSR 20XTB 28 59 | 66,5 | 49 32 5,5 | 46,6 9 |22 55 |12 2,8 5,2 B-M6F | 6
SSR 25XTB 33 73 |83 60 35 7 59,8 | 10 | 262 | 6 12 3,3 7 B-M6F | 6,8

B Beispiel fur die
Bestellbezeichnung

@ Baureihe/-groBe @ Typ des Fuhrungswagens @ Anzahl der Fihrungswagen auf derselben Schiene

SSR25X TB2 UU C1 +1240LYP T - I
© 0606 O 600 O

@ Symbol flr Zubehér zum Schutz gegen Verschmutzung (siehe Seite 14) @ Symbol fiir das Radialspiel
(siehe Seite 8) @ Schienenlange (in mm) @ Giiltig fiir GréBe 15 und 25 @ Symbol fir Genauigkeitsklasse
(siehe Seite 8) @ Symbol fir mehrteilige Schiene () Anzahl von Flihrungsschienen in paralleler Anordnung

w Diese Typenbezeichnung gibt an, dass eine Einschienen-Einheit ein Set bildet (d.h. wenn zwei Schienen

parallel verwendet werden, sind mindestens zwei Sets erforderlich).

Die Montagebohrung der Fiihrungsschiene von Typ SSR15X ist standardméBig fiir Schrauben der GréBe
M4 gebohrt (mit Y-Kennzeichnung). Wenn Sie die Bohrung fir Schrauben der GréBe M3 (ohne
Y-Kennzeichnung) bestellen méchten, wenden Sie sich bitte an THK. Wenn Sie diesen Typen mit Typ SR

ersetzen, achten Sie bitte auf die Abmessung der Montagebohrung der Schiene.

2-11
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SSR

Ma
L 0 L 4-gDo"
C
1 | | 0
N - T
—aP [ L i
| — —
: [l 1D |
/ il il
o ||
F ‘
Einheit: mm
Abmessungen Fihrungsschiene Tragzahl Zuléssiges statisches Moment [kNm]* Gewicht
Breite Hohe |Teil LA C © M = M #r\ M o Fuhrungs- |Filihrungs-
W, R el 0 » 050 b o ¥ wagen schiene
+0,05| W, M, F d xd,xh Max? | [kN] | [kN] | 1 Wagen | 2 Wagen| 1 Wagen | 2 Wagen |1 Wagen [ka] [kg/m]
2
15 |18,56|12,5| 60 |4,5x7,5x5,3 (1228) 14,7 | 16,5 | 0,0792 0,44 0,0486 0,274 | 0,0962 0,19 1,2
300
20 (19,5[15,5| 60 | 6x9,5x8,5 (1480) 19,6 | 23,4 | 0,138 0,723 0,0847 0,448 | 0,18 0,31 2,1
3000
23 |25 18 60 7x11x9 (2020) 31,56 | 36,4 | 0,258 1,42 0,158 0,884 | 0,33 0,53 2,7

" Die Vorbohrungen flr Seitennippel sind nicht durchgebohrt, sodass keine Fremdpartikel in das Wageninnere
eindringen kénnen. THK installiert die Schmiernippel auf Ihre Anfrage hin. Verwenden Sie daher die Vorbohrungen
fuir die Seitennippel nicht fir andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.

2 Die maximale Lange unter ,,Lange“ gibt die maximale Standardlange einer Flihrungsschiene an (siehe Seite 14).

¥ Zuléssiges statisches Moment : 1 Wagen : zulassiges statisches Moment mit einem Flihrungswagen
2 Wagen :zuldssiges statisches Moment mit zwei eng zusammengesetzten
Fihrungswagen

{ADELLA 212



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SSR

SSR

Standardlange und Maximallange der Fiihrungsschiene

Untenstehende Tabelle zeigt die Standardlangen der Fiihrungsschiene sowie die Maximalldngen der
Varianten von Typ SSR. Bei Schienenldngen groBer als die angegebenen Maximalldngen werden die
Fiuhrungsschienen mehrteilig als StoBversion geliefert. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.
Bei Bestellung einer Sonderlange ist das in der Tabelle angegebene MaB G zu beriicksichtigen. Je
langer das MaB G ist, umso mehr neigt dieser G-Bereich nach der Montage zur Instabilitat, was die
Genauigkeit beeintrachtigt.

Lo

Standardldnge und Maximallange der Fiihrungsschiene fir Typ SSR

Einheit: mm
Baureihe/-gréBe SSR 15X SSR 20X SSR 25X SSR 30X SSR 35X

160 220 220 280 280
220 280 280 360 360
280 340 340 440 440
340 400 400 520 520
400 460 460 600 600
460 520 520 680 680
520 580 580 760 760
580 640 640 840 840
640 700 700 920 920
700 760 760 1000 1000
760 820 820 1080 1080
. 820 940 940 1160 1160
1 940 1000 1000 1240 1240
3 1000 1060 1060 1320 1320
El 1060 1120 1120 1400 1400
g 1120 1180 1240 1480 1480
5 1180 1240 1300 1640 1640
5 1240 1300 1360 1720 1720
5 1300 1360 1420 1800 1800
b 1360 1420 1480 1880 1880
oy 1420 1480 1540 1960 1960
£ 1480 1540 1600 2040 2040
g 1540 1600 1660 2120 2120
§ 1660 1720 2200 2200
Z 1720 1780 2280 2280
1780 1840 2360 2360
1840 1900 2440 2440
1900 1960 2520 2520
1960 2020 2600 2600
2020 2080 2680 2680
2080 2140 2760 2760
2140 2200 2840 2840
2260 2920 2920

2320

2380

2440
Lochabstand F 60 60 60 80 80
G 20 20 20 20 20
Maximallange 2500 (1240) 3000 (1480) 3000 (2020) 3000 (2520) 3000

Hinweis 1: Die Maximalléange variiert mit den Genauigkeitsklassen. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

Hinweis 2: Falls zusammengesetzte Schienen nicht zuléssig sind und eine gréBere Lange als die der obenstehenden Maximalwerte benétigt wird,
wenden Sie sich bitte an THK.

Hinweis 3: Die Werte in Klammern geben die maximalen Léngen der korrosionsbestéandigen Ausfihrungen an.
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THK Linearfiihrung mit Kugelkette SSR

ZUBEHOR

Optionen fur Typ SSR

Fiir Typ SSR ist Zubehor fiir Schmierung und Staubschutz verfiigbar.
Treffen Sie lhre Auswahl entsprechend der Anwendung und den
Einbauverhaltnissen.

E Verschlusskappe C fiir Befestigungsbohrungen der Filhrungsschiene

Doppeldichtungen

Distanzstiick

Enddichtung

Lamellen-Kontaktabstreifer
LaCS

Lamellen-Kontaktabstreifer LICS
mit geringem Gleitwiderstand

Schmiersystem QZ @

Seitendichtung

{ADELLA 214



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SSR

Zubehor fir Staubschutz

Wenn Fremdkorper in ein Linearfilhrungssystem gelangen, filhren diese zu libermaBigem Verschlei3 bzw.
verkiirzen die Lebensdauer. Es ist erforderlich, ein Eindringen von Fremdkorpern in das System zu verhindern.
Wenn ein Eindringen von Fremdkérpern zu erwarten ist, ist es daher wichtig eine wirksame Abdichtung bzw.
einen Schutz zur Verhinderung von Staub auszuwahlen, der den Umgebungsbedingungen gerecht wird.

.. Enddichtung
An Orten mit Staubbelastung.

Enddichtung

1
\
'\ .
‘ \
b

n Seitendichtung

An Orten, an denen Staub seit-
lich oder von der Unterseite in
den Flhrungswagen eindringen
kann, wie bei vertikaler, horizon-
taler und umgekehrt horizontaler
Einbaulage.

l‘] Doppeldichtungen

An Orten mit starker Staubbelastung
oder Metallspénen.

Enddichtung

—
%\
\ \
S

2-15

@ichtungen und Abstreifer )

1.-3. Dichtungen

Hoch verschleiBfeste Enddichtungen aus speziellem
Kunstharzgummi sowie Seitendichtungen fiir einen ver-
besserten Staubschutzeffekt sind verfiigbar.

Wenn Sie Zubehor flir Staubschutz wiinschen, geben Sie bitte das
entsprechende Symbol aus Tabelle 3 an.

Fir Baureihen/-gréBen, die Zubehor flr Staubschutz unterstiitzen sowie

die spezifische Gesamtlange des Flhrungswagens mit montiertem
Zubehor fur Staubschutz (Abmessung L), siehe Tabellen 4.

Dichtungswiderstand
Fir den maximalen Dichtungswider-

Tabelle 1 Maximaler Dichtungswiderstand
von Dichtung SSR-UU ¢ eit: N

stand pro Flhrungswagen, wenn ein Baureihe/-groBe | Dichtungswiderstand
Schmiermittel an Dichtung SSR-UU 15X 2,0
eingesetzt wird, siehe entsprechen- 20X 2,6
den Wert in Tabelle 1. 25X 3,5

30X 4,9

35X 6,3

4.-5. Abstreifer

Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS

Fir Orte mit noch ungiinstigeren Betriebsbedingungen
ist der Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS verfiigbar.

Der LaCS hindert kleinste Fremdpartikel am Eindringen in
den Fiihrungswagen, indem er derartige Fremdpartikel, die
an der Fiihrungsschiene haften, in mehreren Stufen mit seiner
Lamellen-Kontaktstruktur (3-Schicht-Abstreifer) entfernt.

Merkmale

Da die drei Schichten des Abstreifers Tabelle 2 Widerstand LaCS
eng an der Fuhrungsschiene Einheit: N
anliegen, kann der LaCS kleinste Baureihe/-groBe | Widerstand LaCS
Fremdpartikel sehr gut entfernen. 156X 5,9

Durch die Verwendung von 6l- 20X 6,9
impragniertem, synthetischem 25X 8,1
Schaumgummi wird ein geringer 30X 12,8
Reibungskoeffizient erreicht. 35X 15,1

Hinweis 1: In der Tabelle ist nur der
Widerstand des LaCS ange-
geben. Verschiebewidersténde

Grundspezifikationen des LaCS

1 Betriebstemperaturbereich des von anderem Zubehér sind
LaCS: -20°C bis +80°C nicht enthalten.

2 Widerstand des LaCS: in Tabelle 2 Hinweis 2: Fir die maximale Betriebs-
angegeben

*Beachten Sie bitte, dass LaCS nicht einzeln

verkauft wird.

6. Lamellen-Kontaktabstreifer LiCS mit geringem
Gleitwiderstand

Der LiCS ist ein Kontaktabstreifer mit geringem
Gleitwiderstand. Er entfernt Staub und Ahnliches effek-
tiv von der Laufbahn, wobei das Schmiermittel, wie z.B.
Schmierfett, auf der Laufbahn erhalten bleibt. Mit seinem
sehr geringen Gleitwiderstand erreicht der LiCS eine
leichtgdngige und stabile Bewegung.

geschwindigkeit des LaCS
wenden Sie sich bitte an THK.
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ZUBEHOR

Optionen fiir Typ SSR
Tabelle 3 Abdichtungsoptionen fiir die Linearfilhrung SSR LacCs n
a
Symbol Abdichtungsoptionen N .
uuU Mit Enddichtung Fir raue Umgebungen, die Fremd-
SS Mit Enddichtung + Seitendichtung pa"rt”_(eln, wie feinem Sta,Ub und
DD Mit Doppeldichtung + Seitendichtung F|USSngeIten ausgesetzt sind.
GG LiCS Kugelkette
PP LiCS + Seitendichtung Kugel Kontaktabstreifer
zZ Mit Enddichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer
KK Mit Doppeldichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer [
SSHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + LaCS Flussigkeit
DDHH Mit Doppeldichtung + Seitendichtung + LaCS ~F 7 —H
ZZHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer + LaCS | | J ‘ ‘ ‘
KKHH Mit Doppeldichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer + LaCS GroRe Menge an
: . . Y ||| sz, Fremdpartikeln
B Mit montiertem Zubehér fiir Staubschutz SSHH, DDHH, ZZHH oder KKHH ] ]
Lo Einheit: mm Querschnittsansicht
Wenn Zubehdr fir Staubschutz SSHH, ys
- messung
DDHH' ZZIHH oder KKHH montlert ist, Baureihe/-gr6Be |mit Schmiernippel| Nippeltyp
befindet sich der Schmiernippel an der H
Position, wie sie in untenstehender  15XV/XW 44 PB107 e ﬂ
Abbildung dargestellt ist. Die Tabelle rechts ~ _15XTB = PB107 An Orten. an denen z.B
zeigt die Abmessungen mit Schmiemnippel,  —20XV/XW 4.6 PB107 Salyre B m lar
20XTB _ PB107 chwel sprltzer an der
Schmiernippel H 2EXV/XW 45 PB107 Fuhrungsschiene haften kénnten.
5 5 | | F 25XTB - PB107
B S R 30XW 5,0 PB1021B Metallabstreifer
& & - 35XW 5,0 PB1021B
[K: Bezugs-
LaCS Endplatte flache
Hinweis: Wenn Sie eine andere als die in der obi- X
gen Abbildung angegebene Einbau-posi- \ !
tion fir den Schmiernippel wiinschen, ! \
wenden Sie sich bitte an THK. o \ b
Einheit: mm \ \
m Mit montiertem Zubehor Abmessung \ |
. Baureihe/-gréBe |mit Schmiernippel| Nippeltyp \ '
fiir Staubschutz GG, PP =
Die Tabelle rechts zeigt die _15xv 2,9 PB1021B
Abmessungen mit Schmiernippel, ~15XW/XTB 2.9 PB1021B
wenn das Zubehdr fir §8§¥V/XTB g g'mgi n
Staubschutz GG, PP montiertist. ey, 9 B-M6F LiCS
25XW/XTB 9 B-M6F
30XW 9 B-M6F
35XW 8 B-M6F

B Mit montiertem Zubehor fiir Staubschutz DD, ZZ oder KK

Fir die Einbauposition des Schmiernippels und dessen Abmessung bei montier-
tem Zubehor fiir Staubschutz DD, ZZ oder KK wenden Sie sich bitte an THK.

Tabelle 4 Gesamtlénge des Fiihrungswagens (Abmessung L) von Typ SSR mit montiertem Zubehdr fiir Staubschutz

Einheit: mm
Baureihe/-groBe| UU SS DD | GG | PP zZ KK |SSHH|DDHH|ZZHH |KKHH
15XV 40,3| 40,3| 47,3| 48,7| 48,7| 44,9| 50,7| 59,5| 65,3| 60,7| 66,5
15XW/XTB | 56,9| 56,9| 63,9| 65,3| 65,3| 61,5| 67,3] 76,1 81,9| 77,3| 83,1
20XV 47,7 47,7| 54,6| 55,8| 55,8| 53,4| 60,3| 67,7| 74,6| 70,1| 77
20XW/XTB | 66,5| 66,5| 73,4| 74,6| 74,6| 72,2| 79,1| 86,5| 93,4| 88,9| 95,8
25XV 60 60 67,4| 67,6| 67,6| 65,7| 73,1| 80 87,4| 82,4| 89,8
25XW/XTB | 83 83 90,4| 90,6| 90,6| 88,7 96,1/103 |110,4|105,4|112,8
30XW 97 97 [105,1]/106,7[106,7[102,7|110,8|121 [129,1{123,4]|131,5
35XW 110,91110,91119,9(121,7]121,7]117,7]|126,7|136,9| 145,9|139,3| 148,3
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Zubehor fur Staubschutz

Wenn Fremdkorper in ein Linearfiihrungssystem gelangen, fiihren diese zu libermaBigem Verschlei3 bzw.
verkiirzen die Lebensdauer. Es ist erforderlich, ein Eindringen von Fremdkorpern in das System zu verhindern.
Wenn ein Eindringen von Fremdkérpern zu erwarten ist, ist es daher wichtig eine wirksame Abdichtung bzw.
einen Schutz zur Verhinderung von Staub auszuwéhlen, der den Umgebungsbedingungen gerecht wird.

n Enddichtung

An Orten mit Staubbelastung.

Enddichtung

1
\\ \
\ .
i |
b

n Seitendichtung

An Orten, an denen Staub seit-
lich oder von der Unterseite in
den Fuhrungswagen eindringen
kann, wie bei vertikaler, horizon-
taler und umgekehrt horizontaler
Einbaulage.

90°

A
Seitendichtung ‘

ﬂ Doppeldichtungen

An Orten mit starker Staubbelastung
oder Metallspénen.

Enddichtung

—\‘
%‘
\ \
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@ichtungen und Abstreifer )

1.-3. Dichtungen

Hoch verschleiBfeste Enddichtungen aus speziellem
Kunstharzgummi sowie Seitendichtungen fiir einen ver-
besserten Staubschutzeffekt sind verfiigbar.

Wenn Sie Zubehor fir Staubschutz wiinschen, geben Sie bitte das
entsprechende Symbol aus Tabelle 3 an.

Flr Baureihen/-gréBen, die Zubehdr fiir Staubschutz unterstiitzen sowie
die spezifische Gesamtldnge des Flhrungswagens mit montiertem
Zubehor fir Staubschutz (Abmessung L), siehe Tabellen 4.

Dichtungswiderstand
Fir den maximalen Dichtungswider-

Tabelle 1 Maximaler Dichtungswiderstand
von Dichtung SSR-UU g1 heit: N

stand pro Filhrungswagen, wenn ein Baureihe/-groBe | Dichtungswiderstand
Schmiermittel an Dichtung SSR-UU 15X 2,0
eingesetzt wird, siehe entsprechen- 20X 2,6
den Wert in Tabelle 1. 25X 35

30X 49

35X 6,3

4.-5. Abstreifer

Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS

Fir Orte mit noch ungiinstigeren Betriebsbedingungen
ist der Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS verfiigbar.

Der LaCS hindert kleinste Fremdpartikel am Eindringen in
den Fiihrungswagen, indem er derartige Fremdpartikel, die
an der Fiihrungsschiene haften, in mehreren Stufen mit seiner
Lamellen-Kontaktstruktur (3-Schicht-Abstreifer) entfernt.

Merkmale

Da die drei Schichten des Abstreifers Tabelle 2 Widerstand LaCS
eng an der Fuhrungsschiene Einheit: N
anliegen, kann der LaCS kleinste Baureihe/-gréBe | Widerstand LaCS
Fremdpartikel sehr gut entfernen. 15X 5,9

Durch die Verwendung von 6l- 20X 6.9
impragniertem, synthetischem 25X 8,1
Schaumgummi wird ein geringer 30X 12,8
Reibungskoeffizient erreicht. 35X 15,1

Hinweis 1: In der Tabelle ist nur der
Widerstand des LaCS ange-
geben. Verschiebewiderstande
von anderem Zubeh6r sind
nicht enthalten.

Hinweis 2: Fir die maximale Betriebs-
geschwindigkeit des LaCS
wenden Sie sich bitte an THK.

Grundspezifikationen des LaCS

1 Betriebstemperaturbereich des
LaCS: -20°C bis +80°C

2 Widerstand des LaCS: in Tabelle 2
angegeben

*Beachten Sie bitte, dass LaCS nicht einzeln

verkauft wird.

6. Lamellen-Kontaktabstreifer LiCS mit geringem
Gleitwiderstand

Der LiCS ist ein Kontaktabstreifer mit geringem
Gleitwiderstand. Er entfernt Staub und Ahnliches effek-
tiv von der Laufbahn, wobei das Schmiermittel, wie z.B.
Schmierfett, auf der Laufbahn erhalten bleibt. Mit seinem
sehr geringen Gleitwiderstand erreicht der LiCS eine
leichtgangige und stabile Bewegung.
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ZUBEHOR

Optionen fiir Typ SSR
Tabelle 3 Abdichtungsoptionen fiir die Linearfihrung SSR n
. . LaCS
Symbol Abdichtungsoptionen N X
uuU Mit Enddichtung Fiir raue Umgebqngen, die Fremd-
SS Mit Enddichtung + Seitendichtung pa_l_rtllfeln. wie feinem Sta,Ub und
DD Mit Doppeldichtung + Seitendichtung Flissigkeiten ausgesetzt sind.
GG LiCS Kugelkette
PP LiCS + Seitendichtung Kugel Kontaktabstreifer
zz Mit Enddichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer
KK Mit Doppeldichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer
SSHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + LaCS Flussigkeit
DDHH Mit Doppeldichtung + Seitendichtung + LaCS ~F 7 —H
ZZHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer + LaCS ﬂ ‘ ‘ ‘

KKHH Mit Doppeldichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer + LaCS GroRe Menge an

;5 || isuss, Fremdpartikeln
B Mit montiertem Zubehdr fiir Staubschutz SSHH, DDHH, ZZHH oder KKHH ] )
o Einheit: mm Querschnittsansicht
Wenn Zubehér fiir Staubschutz SSHH, e
Lo messung
DDHH’ ZZ.HH oder KKHH montlen ist, Baureihe/-gréBe |mit Schmiernippel| Nippeltyp
befindet sich der Schmiernippel an der H
iti ie sie i 15XV/XW 4,4 PB107 .
Poslltlon, wie sie in ur.nenstehender 5XV/X , 0 Metallabstreifer B
Abbildung dargestellt ist. Die Tabelle rechts ~_15XTB = PB107
o . o An Orten, an denen z.B.
zeigt die Abmessungen mit Schmiernippel. 20XV/XW 4.6 PB107 SchweiB ; d
20XTB _ PB107 chwei sprltzer an er
Schmiemippel H 25XV/XW 45 PB107 Fuhrungsschiene haften kénnten.
= 25XTB - PB107
,1 - j , 30XW 5,0 PB1021B Metallabstreifer
° Py 35XW 5,0 PB1021B
[K]: Bezugs-
LaCS Endplatte flache
Hinweis: Wenn Sie eine andere als die in der obi-
gen Abbildung angegebene Einbau-posi- \ %
tion fir den Schmiernippel wiinschen, ! \
wenden Sie sich bitte an THK. L \ :
Einheit: mm \ \
m Mit montiertem Zubehor Abmessung \ |
. Baureihe/-groBe |mit Schmiernippel| Nippelt \ |
fiir Staubschutz GG, PP ’ nemppel Tepelyp
Die Tabelle rechts zeigt die _15xv 2,9 PB1021B
Abmessungen mit Schmiernippel, _15XW/XTB 2,9 PB1021B
i . 20XV 9 B-M6F
wenn das Zubehor fir
L 20XW/XTB 9 B-M6F .
Staubschutz GG, PP montiertist. 5oy 9 B-M6F LiCS ﬂ
25XW/XTB 9 B-M6F
30XW 9 B-M6F
35XW 8 B-M6F

B Mit montiertem Zubehor fiir Staubschutz DD, ZZ oder KK

Fir die Einbauposition des Schmiernippels und dessen Abmessung bei montier-
tem Zubehdr fir Staubschutz DD, ZZ oder KK wenden Sie sich bitte an THK.

Tabelle 4 Gesamtlange des Fiihrungswagens (Abmessung L) von Typ SSR mit montiertem Zubehér fiir Staubschutz

Einheit: mm
Baureihe/-groBe| UU SS DD | GG PP zZ KK [SSHH|DDHH|ZZHH|KKHH
15XV 40,3| 40,3| 47,3| 48,7| 48,7| 44,9| 50,7| 59,5| 65,3| 60,7| 66,5
15XW/XTB | 56,9| 56,9| 63,9| 65,3| 653| 61,5| 67,3| 76,1| 819| 77,3| 83,1
20XV 47,7| 47,7| 54,6| 55,8| 55,8| 53,4| 60,3| 67,7| 74,6| 70,1| 77
20XW/XTB | 66,5| 66,5| 73,4| 74,6| 746| 72,2| 79,1| 86,5| 93,4 88,9| 95,8
25XV 60 60 67,4| 67,6| 67,6| 65,7| 73,1] 80 87,4| 82,4| 89,8
25XW/XTB | 83 83 90,4| 90,6| 90,6| 88,7 96,1|103 [110,4|105,4/112,8
30XW 97 97 |105,1|106,7|106,7|102,7|110,8{121 ]129,1{123,4|131,5
35XW 110,9(110,91119,9(121,7]121,7[117,7[126,7| 136,9] 145,9| 139,3| 148,3
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A speziartaitenbalg JSSR-X
fir Typ SSR

Einsatzort mit Staub oder
Metallspénen.

—
n
Ryl

N ty

Hi L
\'. i
( L\

S

Typen SSR15X bis 25X

fa
tai

b2
Typen SSR30X und 35X

Hinweis: Die Lange der Faltenbalge
wird wie folgt berechnet:

S - i "
Lmin = 7(/'\-1) S: Hubldnge (mm)
Lmax = Lmin-A A: Ausdehnungsrate

Verschlusskappe C

Diese verhindert das Eindringen
von Bearbeitungsspanen in die
Befestigungsbohrungen der
Fihrungsschiene.

2-19

CG. Spezialfaltenbalg JSSR-X fiir Typ SSR )

Fir Orte mit noch raueren Betriebsbedingungen sind
Spezialfaltenbalge verfliigbar. Die Abmessungen der
Spezialfaltenbalge sind unten angegeben. Geben Sie bei
der Bestellung bitte den gewiinschten Faltenbalgtyp mit der
entsprechenden Typnummer, wie unten dargestellt, an.

Tabelle1 Abmessungen der Spezialfaltenbélge JSSR-X fiir Typ SSR

Einheit: mm
, Hauptabmessungen

Baureihe/ i g Befesiqungs- b A Unterstitzter

-gréBe schraube Lmax Ti

9 W|H|H|P|b |t |b|t|t|t| s |a|xwx| xmB (Lmin »
JSSR 15X [ 51 |24 |26 |15]205/47| — | — | 8 | — | M3Xx5|5 | 85 |-05| 5 |SSR15X
JSSR20X [ 58 |26 |30 (15|25 |42 — | — |6 |6 | M3x5|4| 8 |-05| 5 |SSR20X
JSSR25X[ 71133 |38 |20129 |5 |— | — |6 |7 | M3x5|7 11,5 |1 7 |SSR 25X
JSSR 30X | 76 |37,5/37,5/20 |35 |9 |12 |17 | — | — | M4x6| 3 | 8 - 7 |SSR 30X
JSSR35X[84 (39 139 [20 |44 |7 |14120 | — | — [ M5Xx10] 2 | 7 - 7 |SSR 35X

Hinweis 1: Wenn Sie den Spezialfaltenbalg nicht in horizontaler Einbaulage verwenden, d.h. in
vertikaler, umgekehrt horizontaler Einbaulage oder Wandmontage, oder wenn Sie
eine hitzebestandige Ausfiihrung des Faltenbalgs wiinschen, wenden Sie sich bitte
an THK.

Hinweis 2: Bezliglich der Schmierung bei Verwendung der Spezialfaltenbélge wenden Sie sich
bitte an THK.

Hinweis 3: Wenn Sie Spezialfaltenbalge einsetzen, missen Fihrungswagen und Fuhrungsschiene
so gefertigt sein, dass die Faltenbélge montiert werden kénnen. Bitte geben Sie bei
der Bestellung des Typs SSR an, wenn Spezialfaltenbélge benétigt werden.

Beispiel fiir die JSSR35X-60/420
Bestellbezeichnung T J

1. Baureihe/-gréBe (hier fir SSR35X)
2. Faltenbalgabmessungen (eingefahrene Lange / ausgefahrene Lange)

<7. Verschlusskappe C fiir Befestigungshohrungen der FﬁhrungsschienD

Spane und andere Fremdpartikel konnen sich in den
Befestigungsbohrungen der Schienen sammeln und in die
Filhrungswagen gelangen. Um dies zu verhindern, werden
spezielle Verschlusskappen fiir die Befestigungsbohrungen
biindig zur Schienenoberfliache eingesetzt.

Dadie Verschlusskappen Baureihe/ |Verschiusskappe C| Verwendete | Hauptabmessungen mm
vom Typ C fur Befes- -groBe BaugréBe | Schraube D H
tigungsbohrungen von 15 c4 M4 7,8 1,0
Fihrungsschienen 20 c5 M5 9,8 2.4
aus einem speziellen 25 c6 M6 11,4 27
Kunstharz mit hoher 30 c6 M6 11,4 27
Olbestandigkeit und 35 cs M8 14,4 37

VerschleiB3festigkeit
gefertigt sind, sind sie
sehr haltbar. Geben
Sie bei der Bestellung
bitte den gewilnsch-
ten Kappentyp mit
der entsprechenden
Kappennummer aus
der Tabelle rechts an.
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ZUBEHOR
Optionen fiir Typ SSR

Zubehor fur Schmierung

CS. Schmiersystem QZ™ ) Schmiersystem QZ

Das Schmiersystem QZ versorgt die Laufbahn der Kugeln auf der
Fﬁhrung§§chiene mit der optimalen Menge an Schmiermittel. Somit
wird ein Olfilm zwischen den Kugeln und der Laufbahn aufrechterhal-
ten, was die Schmier- und Wartungsintervalle erheblich verlangert.

Wenn das Schmiersystem QZ erforderlich ist, geben Sie bitte den

gewlinschten Typ mit dem entsprechenden Symbol aus Tabelle 1 an.
Fur die Baureihen/-gréBen von Linearfihrungen, die das

@ Hochverdichtetes

Gehause Faseretz

@ Fasernetz mit hoher
Olaufnahmefahigkeit

Enddichtung

Schmiersystem QZ unterstitzen sowie die Gesamtldnge des Kugel
FOhrungswagens mit montiertem Schmiersystem QZ (Abmessung L),
siehe bitte Tabelle 2. N A
Merkmale gerecht wird. /
® Gleicht Olverluste aus, Erhebliche
so dass das Schmier-/ Verléngerung des /
Vweﬁgﬁgfjw;‘rgfva" erheblich  wartungsintervalls /
® Ein umweltfreundliches Mit dem Einsatz des Schmier-
Schmiersystem, das die Systems QZ kénnen bei leichten
Umgebung nicht verunreinigt, bis schweren Belastungen die Schmierélkanal Kugelkette

da es die Kugellaufbahn mit
genau der richtigen Menge an
Schmiermittel versorgt.

Nachschmierintervalle von Linear-
fuhrungen deutlich verlangert wer-
den.

Das Schmiersystem QZ besteht

@® Der Anwender kann ein
Schmiermittel auswahlen, das
der geplanten Anwendung

aus drei Hauptkomponenten:

@ einem Fasernetz mit hoher
Olaufnahmeféhigkeit (zur
Aufnahme von Schmiermittel).

@ einem feinmaschigen Fasernetz
(zur Ubertragung des
Schmiermittels auf die Laufbahn).

® einem Olmengenregulator
(zur Regulierung der
Schmierdlabgabe).

Das im Schmiersystem QZ
enthaltene Schmiermittel verteilt
sich mithilfe des Kapillareffekts,
dessen Prinzip auch bei
Filzstiften und vielen anderen
Produkten Anwendung findet.

Hinweis 1: Das Schmiersystem QZ wird nicht einzeln verkauft.

Hinweis 2: Die mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen kénnen keinen Schmiernippel
besitzen. Wenn Sie sowohl das Schmiersystem QZ als auch einen Schmiernippel
montieren méchten, wenden Sie sich bitte an THK.

Tabelle 1 Symbole fur Typ SSR mit montiertem Schmiersystem QZ

Symbol Zubehdr fiir Staubschutz fur Typ SSR mit Schmiersystem QZ
Qzuu Mit Enddichtung + Schmiersystem QZ

QZSs Mit Enddichtung + Seitendichtung + Schmiersystem QZ

QzZDD Mit Doppeldichtung + Seitendichtung + Schmiersystem QZ

QzGG Mit LiCS + QZ

QzPP Mit LiCS + Seitendichtung + QZ

Qzzz Mit Enddichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer + Schmiersystem QZ
QZKK Mit Doppeldichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer + Schmiersystem QZ

QZSSHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + LaCS + Schmiersystem QZ
QZDDHH Mit Doppeldichtung + Seitendichtung + LaCS + Schmiersystem QZ
QZZZHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer + LaCS + Schmiersystem QZ
QZKKHH Mit Doppeldichtung + Seitendichtung + Metallabstreifer + LaCS + Schmiersystem QZ

Tabelle 2 Gesamtlange des Fuhrungswagens (Abmessung L)
von Typ SSR mit montiertem Schmiersystem QZ

Einheit: mm
Baureihe/-gréBe |QZUU | QZSS | QZDD | QZZZ | QZKK | QZSSHH | QZDDHH | QZZZHH | QZKKHH
15XV 59,3 | 59,3 | 65,1 | 62,7 | 685 | 755 | 81,3 | 76,7 | 82,5
15XW/XTB 759 | 759 | 81,7 | 793 | 851 | 92,1 | 97,9 | 93,3 | 99,1
20XV 66,2 | 66,2 | 73,1 | 721 | 79 83,7 | 90,6 | 86,1 | 93
20XW/XTB 85 85 91,9 | 90,9 | 97,8 |102,5 [109,4 |104,9 |111,8
25XV 82,6 | 82,6 | 90 88,4 | 95,8 |100 107,4 |102,4 1109,8
25XW/XTB 105,6 [105,6 |113 |111,4 |118,8 |123 130,4 |125,4 1132,8
30XW 119,7 [119,7 |127,8 |125,4 |133,4 [141 149,1 |143,4 |151,5
35XW 134,3 [134,3 1143,3 |141,3 |150,3 |156,9 1165,9 [159,3 |168,3
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d
The Mark of Linear Motion =

Linearfuhrung mit Kugelkette

Anschlussmafie nach DIN 645

3-1
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

Weltweit standardisierter Typ
Linearfuhrung mit Kugelkette

Fihrungswagen

Fihrungsschiene

Querschnitt

Schnittmodell der SHS

Die Kugeln laufen in vier prazisionsgeschliffenen Laufbahnen zwischen einer Fiihrungsschiene und einem
Fiihrungswagen, wobei in den Fiihrungswagen integrierte Endplatten den Umlauf der Kugeln erméglichen.

Jede Kugelreihe ist in einem Kontaktwinkel von 45° eingeschliffen, sodass die auf den Fiihrungswagen
wirkenden Belastungen in die vier Richtungen gleichméaBig wirken (radial, gegenradial und tangential), was
es der Linearfilhrung ermdéglicht, in sdmtlichen EInbaulagen eingesetzt zu werden. Zusétzlich kann der
Fiihrungswagen eine Vorspannung erhalten, welche die Steifigkeit in den vier Richtungen erhéht. Gleichzeitig
wird ein konstanter, niedriger Reibungskoeffizient bei konstanten Laufeigenschaften aufrechterhalten. Mit
der geringen Bauho6he und der hohen Steifigkeit des Fiihrungswagens erreicht Typ SHS eine hochgenaue und

stabile Linearbewegung.

@ Gleiche Tragzahl in alle Hauptrichtungen

Aufgrund der Anordnung aller Kugelreihen in einem
Kontaktwinkel von 45° sind die auf den Flihrungswagen
wirkenden Tragzahlen in allen Richtungen (radiale,
gegenradiale und tangentiale Richtungen) gleich.
Auf diese Weise kann die Linearflhrung in verschie-
denen Einbaulagen und fiir die unterschiedlichsten
Anwendungen eingesetzt werden.

@® Kompensation von Montagefehlern

Der Kompensationseffekt von Montagefehlern durch die
X-Anordnung von THKs einzigartigen Kreisbogenlaufrillen
ermdglicht es, dass ein Montagefehler selbst unter einer
Vorspannung kompensiert wird, wodurch eine hochgenaue,
leichtgéngige Linearbewegung erreicht wird.

@ Weltweit standardisierte Abmessungen

Die Hauptabmessungen des Typs SHS basieren auf
den Abmesssungen des Typs HSR, der seit seiner
Einflhrung auf dem Markt weltweit den Standard
bezlglich den Abmessungen gesetzt hat.

@ Niedriger Schwerpunkt, hohe Steifigkeit

Die sehr kompakte Gestaltung des Schienenquerschnitts
ermdglicht einen niedrigen Schwerpunkt der Schiene und
tragt somit zur hohen Steifigkeit des gesamten Systems
bei.

NADELL
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

Produktubersicht SHS

Die SHS besitzt die gleichen Abmessungen wie die HSR, der De-facto-Standard der vollkugeligen Linearfiihrung,
und ist aufgrund der gleichen Tragzabhl in alle Hauptrichtungen fiir jede Einbaulage geeignet.
Hauptanwendungen| Bearbeitungszentrum / NC-Drehmaschine / Bohrmaschine / Erodiermaschine /

Transportsystem.

Der Flansch des Fiihrungswagens besitzt
SHS-C Gewindebohrungen. Er kann von der Ober-
oder Unterseite montiert werden. Er kann
an Orten verwendet werden, an denen der
Tisch keine Durchgangsbohrungen fiir
Befestigungsschrauben haben kann.

® SHS 15C
® SHS 20C
® SHS 25C
® SHS 30C

===

® SHS 35C
® SHS 45C
® SHS 55C
® SHS 65C

S H S - L C Der Fiihrungswagen hat den gleichen
Querschnitt wie Typ SHS-C, besitzt
jedoch eine groBere Gesamtlange (L)

und eine héhere Tragzahl.

VADELLp

® SHS 15LC
® SHS 20LC
® SHS 25LC
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHS

Produktuberblick SHS

Der Fiihrungswagen hat eine

SHS-V geringere Breite (W) und verfiigt : g:g ;gx : g:g 22&
uUber Gewindebohrungen. Er eignet
sich fiir Orte, an denen der Platz fiir ° SHS 25V ® SHS 55V
die Tischbreite begrenzt ist. ® SHS 30V ® SHS 65V
=
== (=]
@ © il
w
Der Fiihrungswagen hat den gleichen
SHS- Lv Querschnitt wie Typ SHS-V, besitzt : g:g ;gtx : 2:2 2gtx
jedoch eine groBere Gesamtlange (L)
und eine hohere Tragzahl. ® SHS25LV e SHS 55LV
e SHS 30LV e SHS 65LV
| £ | =
$ 6}
o —— o]
L] @ ©
Der Fiihrungswagen besitzt eine schmalere
SH s- R Breite (W) und Gewindebohrungen. Jedoch : 2:2 ;g: : 2:2 222
ist bei diesem Typ die Hohenabmessung
der vollkugeligen Linearfiilhrung HSR-R ° SHS 30R ® SHS 55R
angeglichen.
=
==l
© & i
b
w
Der Fiihrungswagen hat den gleichen
SHS-LR Querschit wie Tp SH R, besit & SHS25LR  + SHS 45LR
jedoch eine groBere Gesamtldnge (L)
und eine hohere Tragzahl. ° SHS 35LR
| - |
-
==
Ll @ © || :

NADELL
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

*1: MaBtabelle fiir Typ SHS

Typen SHS-G /SHS L OTragzahIen in allen Richtungen

® Seiten 12-13

pen ;ﬂiﬁéwsw Die SHS kann Belastungen aus allen  Gegenradiale Richtung  Radialrichtung

oen SHE.R / SHS.LR vier Richtungen aufnehmen: radial,
Soeten 1017 gegenradial und tangential. b b
L R

Die Tragzahlen sind in allen Richtungen
(radial, gegenradial und tangential) gleich,

wobei die tatsdchlichen Werte in der <

MaBtabelle* fiir Typ SHS angegeben sind. P, P,
Tangentiale Tangentiale
Richtung Richtung

O Aquivalente Belastung

Die dquivalente Belastung der SHS kann
nach untenstehender Gleichung ermittelt
werden.

P.=P_(P)+P

E T

bei

P. Aquivalente Belastung (N) P, Radiale Belastung (N)
P_Gegenradiale Belastung (N)
P, Tangentiale Belastung  (N)

VADELLp



THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

O Lebensdauer

Die Lebensdauer einer Linearfiihrung unterliegt Schwankungen, selbst unter gleichen
Betriebsbedingungen. Daher ist es erforderlich, die weiter unten festgelegte nominelle
Lebensdauer als Bezugswert zur Berechnung der Lebensdauer der Linearfiihrung

zu verwenden.

@® Nominelle Lebensdauer

Die nominelle Lebensdauer ist statistisch
als die Gesamtlaufstrecke definiert, die 90%
einer gréBeren Menge gleicher Fiihrungen
unter gleichen Betriebsbedingungen errei-
chen oder Uberschreiten, bevor erste
Anzeichen einer Werkstoffermiidung auftre-
ten.

® Lebensdauer

Nach Erhalt der nominellen Lebensdauer (L)
kann bei konstanter Hublange und Zyklenzahl
mithilfe der rechtsstehenden Formel die
Lebensdauer in Stunden berechnet werden.

B f Hartefaktor

Um das Erreichen der optimalen Tragzahl der Linearfiihrung sicherzustellen,
muss die Hérte der Laufbahn zwischen 58 und 64 HRC betragen.

Bei einer Hérte unterhalb dieses Bereichs nehmen die dynamische und die
statische Tragzahl ab. Daher sind die Tragzahlwerte mit den entsprechenden
Hértefaktoren (f,) zu multiplizieren.

Da die Linearfiihrung eine ausreichende Harte besitzt, ist der Wert f, fiir die
Linearfiihrung normalerweise 1,0, wenn nicht anderweitig angegeben.

1,0
0,9
oL\
0.8
\

0,7

0,6 \
0,5
04—
0,3

0,2
0,1

Hartefaktor fy

\

60 50 40 30 20 10
Héarte der Laufbahn (HRC)

Abb. 1

B f_ Kontaktfaktor

Wenn mehrere Fiihrungswagen eng zusammengesetzt verwendet
werden, ist es aufgrund der Momentbelastung und der Genauigkeit
der Montageflache schwierig eine gleichméBige Lastverteilung
zu erreichen. Wenn mehrere Fihrungswagen eng zusammengesetzt
verwendet werden, multiplizieren Sie die Tragzahl (C oder C) mit dem
dazugehdrigen Kontaktfaktor aus Tabelle 1.

Hinweis: Wenn bei einer groBen Maschine eine ungleiche Lastverteilung zu erwarten ist, ist es
sinnvoll einen aus Tabelle 1 zu verwenden.

Tabelle 1 Kontaktfaktor (f )

it g eng Bsanmengesezt | Kontakfaktor,
2 0,81
3 0,72
4 0,66
5 0,61
6 oder mehr 0,6
Normalbetrieb 1

fu - fr- fc C.
- ( fw Pc yx 50
L :Nominelle Lebensdauer (km)
C :Dynamische Tragzahl* (N)
P, Berechnete Belastung (N)
f, . Hértefaktor (siehe Abb. 1)
f: Temperaturfaktor
f.: Kontaktfaktor (siehe Tabelle 1)
f, : Belastungsfaktor (siehe Tabelle 2)
L x 10°
Ly =
2x{sxnix60

L, :Lebensdauer (h)

: Hublénge (mm)

n, :Anzahl der Zyklen pro Minute (min-)

B f_Temperaturfaktor

Da die Betriebstemperatur von Linearfiihrungen mit Kugelkette
normalerweise bei 80°C oder darunter liegt, betragt der Wert . 1,0.

B f, Belastungsfaktor

Im Allgemeinen verursachen Maschinen mit Hin-und-Herbewegungen
beim Betrieb Schwingungen oder StoBe. Eine exakte Bestimmung der im
Hochgeschwindigkeitsbetrieb bei wiederholtem Anfahren und Anhalten erzeugten
Schwingungen und StoBbelastungen ist besonders schwierig. Wenn die
Auswirkungen von Geschwindigkeit und Schwingungen als bedeutend eingestuft
werden, teilen Sie deshalb die dynamische Tragzahl (C) durch einen aus Tabelle 2
gewahiten Belastungsfaktor, der empirisch ermittelte Daten beinhaltet.

Tabelle 2 Belastungsfaktor (f,)

Schwingungen/StoBe | Geschwindigkeit (V) Ty
Ohne \S/e:ggrs‘gnizn 1bis 1,2
Leicht '62’5‘9372" e | 12biS 15
Mittel 2"'?3'( oy | 15biS2
Stark ol 2 bis 3,5

NADELL

*1: Dynamische Tragzahl (C)

Diese bezieht sich auf
eine in Héhe und Richtung
konstante Belastung,
bei der die nominelle
Lebensdauer (L) fur eine
Gruppe unabhangig
voneinander betriebener,
identischer Linearfiihrungen
50 km betragt.




THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

*1: Vorspannung

Die Vorspannung ist
eine im Wageninneren
auf die Walzkdrper
wirkende Belastung
um ein vorhandenes
Spiel zu eliminieren
und die Steifigkeit des
Fihrungswagens zu
erhdhen.

O Vorspannung

Da die Vorspannung einer Linearfiihrung die
Laufgenauigkeit, Tragzahl und Steifigkeit
der Linearfiihrung stark beeinflusst, ist es
wichtig, die Vorspannung der Anwendung
anzupassen.

Im Allgemeinen beeinflusst die Auswahl eines
negativen Spiels (d.h. einer Vorspannung) die
Genauigkeit positiv.

Radialspiel

Einheit: pm

Radialspiel Normal Leichte Vorspannung Mittlere Vorspannung
Baureihe/-gréBe Kein Symbol C1 co

15 5 bis 0 12 bis 5 —

20 6 bis 0 12 bis 6 18 bis 12

25 8 bis 0 14 bis 8 20 bis 14

30 9 bis 0 17 bis 9 27 bis 17

35 11 bis 0 19 bis 11 29 bis 19

45 12 bis 0 22 bis 12 32 bis 22

55 15 bis 0 28 bis 16 38 bis 28

65 18 bis 0 34 bis 22 45 bis 34

NADELL



THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

*1: Laufparallelitat

O Genauigkeitsklassen

Parallelitatstoleranz zwischen
den beiden Bezugsflachen
von Fihrungsschiene und
Fihrungswagen, wenn
der Fihrungswagen (iber
die gesamte Lénge der
Flhrungsschiene verfahren
wird, die mit Schrauben an der
Bezugsflache befestigt ist.

Die Genauigkeit von Typ SHS wird nach der
Laufparallelitédt ('), den MaBtoleranzen von Héhe und
Breite sowie den Differenzen von Hohe und Breite
zwischen Wagenpaaren (2°) bei zwei oder mehr
eingesetzten Filhrungswagen auf einer Schiene bzw. auf
mehreren in einer Ebene montierten Schienen definiert.

M

Die Genauigkeit von Typ SHS wird in Normalklasse (kein *2: Abweichung der Hohe M

Symbol), Hochgenaue Klasse (H), Prazisionsklasse (P), i :
Superprazisionsklasse (SP) und Ultraprézisionsklasse E"giif{‘ezn std‘:hgfégfemn
(UP) eingeteilt, wie in untenstehender Tabelle dargestellt. w2 Wert der Hohe (M) jedes

Fihrungswagens, der
auf der gleichen Ebene in

Diese verweist auf die

Einheit: mm Co
Baureihe/ Genauigkeitsstandard Normalklasse | Hochgenaue Klasse | Prazisionsklasse | Superprézisionsklasse | Ultraprézisionsklasse Kombination verwendet wird.
-gréfie Gegenstand Kein Symbol H P P Up ) )
MaRtoleranz fiir Hshe M +0,07 40,03 _Sos _Sus _S008 *3: Abweichung der Breite W,
Abweichung der Héhe M é;’}?g’;%’;en 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003 Diese verweist auf die
MaRtoleranz fiir Breite W, +0,06 +0,03 S0z _So1s D008 Differenz zwischen dem
15 Abweichung der Breite W, &isgien. . 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003 kleinsten und gréBten
20 Laufparallelitat von Oberflache C o Wert der Breite (W)
- CF))berfIéche A wie in untenstehender Tabelle dargestellt zwischen jedem der auf
e = einer FlUhrungsschiene in
;S?fopggﬂ:ggﬁ; \éon OlaziitEie & wie in untenstehender Tabelle dargestellt Kombination montierten
Flhrungswagen und der
MaBtoleranz fur Hohe M 0,08 0,04 T I ) oo ggsschigne_
Abweichung der Hohe M Z%isghen. | 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
25 MaRtoleranz fiir Breite W, +0,07 +0,03 803 So1s 301
30 Abweichung der Breite W, 3¥ischen 0,025 0,015 0,007 0,005 0,003

35 Laufparallelitét von Oberflache C
zur Oberflache A

Laufparallelitat von Oberflache D

zur Oberflache B

wie in untenstehender Tabelle dargestellt

wie in untenstehender Tabelle dargestellt

Maltoleranz fiir Héhe M +0,08 +0,04 _8os 803 _dots

Abweichung der Hoshe M 3%isghen 0,025 0,015 0,007 0,005 0,003

MaRtoleranz fiir Breite W, +0,07 +0,04 M _ 9028 _Sots
45 Abweichung der Breite W, 3¥sghen | 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
55 Laufparallelitat von Oberflache C

2ur Oberfliche A wie in untenstehender Tabelle dargestellt

Laufparallelitét von Oberflache D
zur Oberflache B

wie in untenstehender Tabelle dargestellt

MaRtoleranz fiir Hshe M +0,08 +0,04 _8os D04 803
Abweichung der Hoshe M Z%ischen 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
Maltoleranz fiir Breite W, +0,08 +0,04 _dos S04 _Dos
65 Abweichung Eler Breite W2“ Aschenm 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
I‘Z"’:':fgir:rl_lfa'éﬂ;v:n Oberflache C wie in untenstehender Tabelle dargestellt
Iz‘ﬁffgta’;?‘lf:zgfet \éon Qe B wie in untenstehender Tabelle dargestellt
Lange der Fuhrungsschiene und Laufparallelitét fur die SHS Einheit: um
Schienenléange (mm) Laufparallelitdtswerte
Uber Bis Normalklasse | Hochgenaue Klasse | Prézisionsklasse [Superprézisionsklasse | Ultraprézisionsklasse
Kein Symbol H P SP upP
— 50 5 3 2 1.5 1
50 80 5 3 2 1.5 1
80 125 5 3 2 1.5 1
125 200 5 3.5 2 1.5 1
200 250 6 4 25 1.5 1
250 315 7 45 3 1.5 1
315 400 8 5 3.5 2 1.5
400 500 9 6 45 25 1.5
500 630 11 7 5 3 2
630 800 12 8.5 6 3.5 2
800 1000 13 9 6.5 4 25
1000 1250 15 11 75 45 3
1250 1600 16 12 8 5 4
1600 2000 18 13 8,5 5,5 4,5
2000 2500 20 14 9.5 6 5
2500 3150 21 16 11 6.5 55
3150 4000 23 17 12 7.5 6
4000 5000 24 18 13 8.5 6.5

llADE“—A 3-8



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHS

O Montagehinweise

Fir eine einfache und sehr prazise Montage sollten die Anschlussflachen
Schulterkanten aufweisen, gegen die Fiihrungswagen und -schiene angedriickt
werden kdnnen. Die entsprechenden Schulterh6hen entnehmen sie der Tabelle anbei.

Die Ausrundungen an den Schultern missen dabei so gefertigt sein, das Berlhrungen
mit den angefasten Kanten von Flhrungswagen und -schiene vermieden werden, und sie
mussen kleiner sein als die in den Tabellen anbei angegebenen Maximalradien.

r

—

Schulter der Filhrungsschiene Schulter des Fuhrungswagens
Einheit: mm
. o Eckenradius Schulterhohe fiir die | Schulterhéhe fiir den
Baureihe/-gréBe r(max) Flhrungsschiene H, Flhrungswagen H, E
15 0,5 2,5 4 3
20 0,5 3,5 5 4,6
25 1 5 5 5,8
30 1 5 5) 7
35 1 6 6 7,5
45 1 7,5 8 8,9
55 1,5 10 10 12,7
65 1,5 15 10 19

VADELLp



THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

O Zulassige Parallelitatstoleranz zwischen zwei Schienen

Die nachfolgende Tabelle zeigt die
Parallelitdtstoleranzen (P) zwischen zwei
Schienen, Bei Einhaltung der angegebenen

Werte werden der Verschiebewiderstand === sl ime—e=fl—Jl=ollfi=ea °
und die Lebensdauer nicht negativ —_— 200
beeinfluBt. s O | e £
Einheit: pm
Baureihe/-gréBe Vorspannung CO Vorspannung C1 Normal
15 18 25
20 18 20 25
25 20 22 30
30 27 30 40
35 30 35 50
45 35 40 60
55 45 50 70
65 55 60 80

O Zulassige Hohentoleranz zwischen zwei Schienen

Die Werte in der Tabelle geben die AN RSN
Hoéhentoleranzen in vertikaler Ebene (S) W WL
zwischen zwei Schienen bei einem Abstand i i ¥ i
von 500 mm an und sind zu den Absténden LITTM LFTJ S
proportional. i
/ ’ /
500
Einheit: pm
Baureihe/-groBe Spiel CO Spiel C1 Normalspiel
15 85 130
20 50 85 130
25 70 85 130
30 90 110 170
35 120 150 210
45 140 170 250
55 170 210 300
65 200 250 350
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

SHS-C/SHS-LC

4-S
(@H Durchgangsbohrung)

T1 TL

M
W2 W1
AuBenabmessungen Abmessungen Fiihrungswagen
Baureihe/-groBe | pgne | Breite | Lange Schmier-
M w L B c s H L, T T, K N E Nippel
SHS 15C 64,4 48
24 47 38 30 | M5 4,4 5,9 8 21 55 55 PB1021B
SHS 15LC 79,4 63
SHS 20C 79 59
30 63 53 40 | M 6 5,4 7,2 10 25,4 6,5 | 12 B-M6F
SHS 20LC 98 78
SHS 25C 92 4
36 70 57 45 | M 8 6,8 9,1 12 30,2 75 | 12 B-M6F
SHS 25LC 109 88
SHS 30C 106 80 -
SHS 30LC 42 90 131 72 52 | M10 8,5 105 11,5 15 35 8 12 B-M6F
SHS 35C 122 93
48 100 82 62 | M10 8,5 11,5 15 40,5 8 12 B-M6F
SHS 35LC 152 123
SHS 45C 140 106
60 120 100 80 | M12 | 10,5 14,1 18 51,1 | 10,5 | 16 B-PT1/8
SHS 45LC 174 140
SHS 55C 171 131
70 140 116 95 | M14 | 12,5 16 21 57,3 | 11 16 B-PT1/8
SHS 55LC 213 173
SHS 65C 221 175 g
S 65LC 90 170 279 142 110 | M16 | 14,5 206 18,8 24 71 19 16 B-PT1/8

" Aufbau der SHS25 LC 2 QZ KKHH CO +1200L P Z -1l
Bestellbezeichnung "0 066060 6 6 © 660

@ Baureihe/-gréBe @ Fiihrungswagentyp @ Anzahl der Flihrungswagen pro Schiene @ Schmiersystem QZ
@ Abdichtungsoptionen @ Vorspannungsklasse @ Schienenlange (in mm) @ Genauigkeitsklasse @ Mit Abdeckband
(O Anzahl der Flihrungsschienen fiir Paralleleinsatz in der gleichen Ebene

Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fiihrungsschiene an. Fir eine parallele Anordnung von
beispielsweise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.

Bei den mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Fiihrungswagen ist standardmaBig kein
Schmiernippel vorgesehen.
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

Ma
(E) L
Fi|
L1 eo @
! C |
! ! fo
@d2 T T
N AN @ [ (R Cﬁ
/| ] ]
[ L) )| E
X | —
M1 \ ‘ U_J ‘ —
/ | I | | I |
@d1
F
Einheit: mm
fYorbc_)hrun_gen Abmessungen Fiihrungsschiene Tragzahl Zuléssiges statisches Moment [kN-m]*® Gewicht
Ur Seitennippel
Breite . N N N ) S— | —
W' Héhe |Abstand Lange C Co MA I_Ej MB :@: MCW Fv?agre‘e?ls Fs?{\igr?:
e | f | Dy | Ho | 80 | W, | M, | F dxdxh | Max™| [kN] | [KN] |1 Wagen | 2Wagen | 1Wagen|2Wagen | 1Wagen| [kg] | [ka/m]
14,2| 24,2| 0,175| 0,898| 0,175| 0,898| 0,16 0,23
4 |4 |3 |3 115116 113 | 60457563 12500) (2% 519 0096| 143 | 0.206| 1,43 | 0212] 020| B
22,3| 38,4| 0,334| 1,75 | 0,334| 1,75 | 0,361, 0,46
43| 53| 3 46| 20 |21,5|16,5| 60 | 6x9,5x8,5 |3000 28.1| 50.3| 0.568| 2.8 0568| 2.8 0473 0,61 2,3
31,7| 52,4| 0,566| 2,75 | 0,566| 2,75 | 0,563 0,72
6 | 553 | 5823123520 | 60 7419 [3000) o50l o47| 0gag| 3.98 | 0.848| 398 | 0.696] 089| 2
44,8\ 66,6| 0,786| 4,08 | 0,786| 4,08 | 0,865 1,34
55| 6 52 | 7 28 |31 23 80 | 9x14x12 | 3000 542| 88.8| 1.36 | 6,6 136 | 66 115 1.66 4,5
62,3| 96,6/ 1,38 | 6,76 | 1,38 | 6,76 | 1,53 1,9
65| 55|52 | 7,5/ 34 (33 |26 | 80| 9x14x12 |3000 720/127 | 234 109 | 234 109 | 201 | 254 6,2
82,8/126 | 2,05 (10,1 2,05 (10,1 2,68 3,24
8 8 52 | 89| 45 |37,5|32 | 105 | 14x20x17 |3090 100 | 166 346 |16.3 3.46 |16.3 353 419 10,4
128 | 197 3,96 (19,3 3,96 (19,3 4,9 5,35
10 |8 |52|127|53 435/38 | 120 16x23:20 3060 - | cg 668 311 668 311 644 | 697 14,5
205 |320 8,26 (40,4 8,26 (40,4 9,4 10,7
10 |12 |52 |19 | 63 |53,5/53 | 150 | 18:26:22 |3000|,pn | 400 133 626 |133 626 |11.9 | 137 23,7

M’ﬂ Die oberen und seitlichen Schmiernippel sind verschlossen, damit keine Fremdstoffe in das Wageninnere gelangen kénnen.
THK installiert die Schmiernippel auf lhre Anfrage hin. Verwenden Sie daher die Vorbohrungen fiir die Seitennippel nicht fir
andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.

*2 Maximale Lange einer einteiligen Flihrungsschiene.

*3 Zulassiges statisches Moment 1 Wagen: Zulassiges statisches Moment fir einen Filhrungswagen
2 Wagen: Zuléssiges statisches Moment fiir zwei eng zusammengesetzten Fiihrungswagen
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

SHS-V/SHS-LV

Mc

4-S x¢

T | T T

S [

T o 7 A. g
-- N -

-8 ﬂlﬂv 5]

W2 Wi
AuBenabmessungen Abmessungen Fiuhrungswagen
Baureihe/-groBe | she | Breite | Lange
M w L B (¢} Sx L, T K N = Schmiernippel
g:g 1?{\/ 24 34 ?;‘jj 26 f,,i Md4x4 gg 59 | 21 55 | 55 |PB1021B
gng gg‘{v 30 44 ;2 32 22 M5x5 ?Z 8 254 | 65 | 12 B-M6F
ooy | 3 | 48 | oo | s | S wees s a2 | 75 |12 | BMeF
gng gg\lfv o o 12? 40 ‘6‘8 M8~8 122 8 | 35 8 | 12 B-M6F
g:g gg{v 48 70 15232 50 ?g M8-10 122 147 | 405 | 8 | 12 B-M6F
g:g :g‘lfv 60 86 ]‘7‘2 60 gg M10x15 123 149 | 511 | 105 | 16 | B-PT1/8
Sheooly | 70 | 100 |l s | Bl wizas | 30 494 | 573 | 11 | 16 | BPTIS
g:g §§‘L’V 9 | 126 33; 76 1;8 M16x20 ;Zg 195 | 71 | 19 | 16 | BPTIB
¥ Aufbau der SHS30 LV 2 QZ KKHH CO0 +1200L P Z - I

Bestellbezeichnung " ® 66060 6 6 © 600

@ Baureihe/-groBe @ Fiihrungswagentyp @ Anzahl der Fiilhrungswagen pro Schiene @ Schmiersystem QZ
@ Abdichtungsoptionen @ Vorspannungsklasse @ Schienenlénge (in mm) @ Genauigkeitsklasse @ Mit Abdeckband
(I Anzahl der Fiihrungsschienen fiir Paralleleinsatz in der gleichen Ebene

Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fiihrungsschiene an. Fiir eine parallele Anordnung von
beispielsweise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.

Bei den mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Fiihrungswagen ist standardmaBig kein
Schmiernippel vorgesehen.

313 NADELLA



THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

Ma
(E) L
5|
Ly o 4-0Do "
I C |
| fo
T T
o2 N al L {
T @E V:[T V}V @
hL | =
M i | I |
| ) == ==
Ad1
F
Einheit: mm
Vorbohrungen Abmessungen Fihrungsschiene Tragzahl Zulassiges statisches Moment [kN-m]*® Gewicht
flr Seitennippel
B\fz"te Hohe |Abstand Lange| C @, M, ,_g_‘ M, = M TP ees | e
& f, D, | H | S0 | W, | M | F dxdxh  |Max™| [kN] | [KN] | 1Wagen|2Wagen|1Wagen |2Wagen |1Wagen| [kg] | [ka/m]
14,2| 24,2| 0,175| 0,898| 0,175| 0,898| 0,16 0,19
4 14 |8 |3 15| 958/18 | 60457553 12500] 475 319 0,206 1.43 | 0.206| 143 | 0.212] 022]
22,3| 384 0,334| 1,75 | 0,334| 1,75 | 0,361 0,35
43| 53| 3 46| 20 |12 16,5/ 60 | 6x9,5x8,5 |3000 28.1| 503| 0,568| 2.8 0.568| 2.8 0.473| 0.46 2,3
31,7| 52,4| 0,566| 2,75 | 0,566| 2,75 | 0,563| 0,54
6 553 58| 23 1125120 60 7119 3000 36,8| 64,7| 0,848 3,98 | 0,848| 3,98 | 0,696| 0,67 3.2
44,8| 66,6| 0,786| 4,08 | 0,786| 4,08 | 0,865 0,94
55| 6 52| 7 28 (16 |23 80 | 9x14x12 [3000 54.2| 888| 136 | 66 136 | 66 115 1.16 4,5
62,3| 96,6/ 1,38 | 6,76 | 1,38 | 6,76 | 1,53 1,4
6,5| 55| 52| 75| 34 |18 |26 80 | 9x14x12 |3000 72.9| 127 234 1109 234 10,9 201 1.84 6,2
82,8| 126 2,05 10,1 2,05 (10,1 2,68 2,54
8 8 52| 89| 45 |20,5|/32 | 105 | 14x20x17 |3090 100 |166 346 163 3.46 163 3.53 319 10,4
128 (197 3,96 19,3 3,96 |19,3 49 4,05
10 8 5,2 (12,7 53 |23,5|/38 |120 | 16x23x20 |3060 161 |259 6.68 |31.1 6.68 |31.1 6.44 5.03 14,5
205 |320 8,26 40,4 8,26 40,4 9,4 8,41
10 |12 52|19 63 (31,553 | 150 | 18x26x22 |3000 053 1408 133 626 |133 |62.6 |11.9 10.7 23,7

wﬁ Die oberen und seitlichen Schmiernippel sind verschlossen, damit keine Fremdstoffe in das Wageninnere gelangen kénnen.
THK installiert die Schmiernippel auf lhre Anfrage hin. Verwenden Sie daher die Vorbohrungen fiir die Seitennippel nicht fir
andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.

*2 Maximale Lénge einer einteiligen Flihrungsschiene.

*3 Zulassiges statisches Moment 1 Wagen: Zulassiges statisches Moment fiir einen Flilhrungswagen
2 Wagen: Zulassiges statisches Moment fiir zwei eng zusammengesetzten Flihrungswagen
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

SHS-R/SHS-LR

4-S x ¢
T
M
W2 W1
AuBenabmessungen Abmessungen Fiihrungswagen
Baureihe/-groBe | pshe | Breite Lange
Schmiernippel
M W L B (¢} Sx L, T K N E

SHS 15R 28 34 64,4 26 26 M4x5 48 5,9 25 9,5 5,5 | PB1021B
SHS 25R 92 35 71 }
SHS 25LR 40 48 109 35 50 M6x8 88 8 34,2 11,5 12 B-M6F
SHS 30R 106 40 80 B
SHS 30LR 45 60 131 40 60 M8x10 105 8 38 11 12 B-M6F
SHS 35R 122 50 93 B
SHS 35LR | 70 | 450 50 | 75 M8x12 103 | 147 | 475 | 15 | 12 B-M6F
SHS 45R 140 60 106 B

SHS 45LR 70 86 174 60 80 M10x17 140 14,9 61,1 20,5 16 B-PT1/8
SHS 55R 171 75 131 i

SHS 55LR 80 100 213 75 05 M12x18 173 19,4 67,3 21 16 B-PT1/8

" Aufbau der SHS45 LR 2 QZ KKHH C0 +1200L P Z - Il

Bestellbezeichnung "0 066060 6 6 © 6060

@ Baureihe/-groBe @ Flihrungswagentyp @ Anzahl der Flihrungswagen pro Schiene @ Schmiersystem QZ
@ Abdichtungsoptionen @ Vorspannungsklasse @ Schienenlange (in mm) @ Genauigkeitsklasse @ Mit Abdeckband
(0 Anzahl der Fiihrungsschienen fiir Paralleleinsatz in der gleichen Ebene

Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Filhrungsschiene an. Fiir eine parallele Anordnung von
beispielsweise zwei Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.

Bei den mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Fiihrungswagen ist standardméaBig kein
Schmiernippel vorgesehen.

3-15 NADELLA



THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

Ma
(E) L
«d
Ly 0 4-0Do "
I C |
| fo
T T
od2 N e L
T @7@ Al £7 r} 14 ‘é’
M1 i | I |
| ) == ==
Jdn
F
Einheit: mm
Vorbohrungen Abmessungen Filhrungsschiene Tragzahl Zulassiges statisches Moment [kN-m]* Gewicht
flr Seitennippel
Bree Hhe |Abstand Lange| C | C, | M, ,—gjr\ M, = (M| e | Seonee
& f, D, | Ho | Ses [ W, | M| F dxdxh  |Max™| [kN] | [KN] |{Wagen |2Wagen | 1Wagen | 2Wagen | 1Wagen| [ka] | [ka/m]
8 |3 3 15 95| 13 60 | 4,5x7,5x5,3 |2500| 14,2| 24,2|0,175| 0,898| 0,175| 0,898| 0,16 | 0,22 1,3
31,7| 52,4| 0,566 | 2,75 | 0,566 | 2,75 | 0,563 | 0,66
9 | € S| = | 1D 2 € i) €y 36,8| 64,7|0,848 | 3,98 | 0,848 | 3,98 | 0,696 0,8 B
44,8/ 66,6| 0,786 | 4,08 | 0,786 | 4,08 | 0,865 | 1,04
55| 9 |52 7 28 | 16 23 80 | 9x14x12 |3000 542| 888|136 | 66 136 | 6.6 115 | 1.36 4,5
62,3| 96,6/ 1,38 | 6,76 | 1,38 | 6,76 | 1,53 | 1,8
6,5(12,5(52 | 7,5/ 34 (18 | 26 | 80 | 9x14x12 |3000 7290127 | 234 109 |234 109 |201 | 234 6,2
82,8/126 | 2,05 (10,1 2,05 (10,1 2,68 | 3,24
8 |18 |52 8,9 45 | 20,5| 32 | 105 | 14x20x17 |3090 100 |166 |3.46 |16.3 3.46 |16.3 353 | 4.19 10,4
128 (197 | 3,96 (19,3 3,96 |19,3 4,9 5,05
10 |18 |[5,2 [12,7| 53 | 235| 38 | 120 | 16x23x20 |3060 161 |259 | 6.68 |31.1 6.68 |31.1 6.44 | 6.57 14,5

Mﬁ Die oberen und seitlichen Schmiernippel sind verschlossen, damit keine Fremdstoffe in das Wageninnere gelangen kénnen.
THK installiert die Schmiernippel auf Ihre Anfrage hin. Verwenden Sie daher die Vorbohrungen fiir die Seitennippel nicht fiir
andere Zwecke als den Anbau eines Schmiernippels.

*2 Maximale Lange einer einteiligen Flihrungsschiene.

*3 Zulassiges statisches Moment 1 Wagen: Zuléssiges statisches Moment fiir einen Fllhrungswagen
2 Wagen: Zulassiges statisches Moment fiir zwei eng zusammengesetzten Flihrungswagen
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

SHS

Standardlange und Maximallange der Fiuhrungsschiene

Untenstehende Tabelle zeigt die Standardlangen der Fiihrungsschiene sowie die Maximalldngen der
Varianten von Typ SHS. Bei Schienenlangen gréBer als die angegebenen Maximalldngen werden die
Fiihrungsschienen mehrteilig als StoBversion geliefert. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.
Bei Bestellung einer Sonderlange ist das in der Tabelle angegebene MaB G zu beriicksichtigen. Wird
dieses MaB iberschritten, neigt das Schienenende nach der Montage zur Instabilitat, mit der Folge
das die Endgenauigkeit beeintréachtigt werden kann.

Lo

Standard- und Maximallange der Fihrungsschienen fur Typ SHS

Einheit: mm
Baureihe/-groBe SHS 15 SHS 20 SHS 25 SHS 30 SHS 35 SHS 45 SHS 55 SHS 65
160 220 220 280 280 570 780 1270
220 280 280 360 360 675 900 1570
280 340 340 440 440 780 1020 2020
340 400 400 520 520 885 1140 2620
400 460 460 600 600 990 1260
460 520 520 680 680 1095 1380
520 580 580 760 760 1200 1500
— 580 640 640 840 840 1305 1620
= 640 700 700 920 920 1410 1740
2 700 760 760 1000 1000 1515 1860
-_qé 760 820 820 1080 1080 1620 1980
o 820 940 940 1160 1160 1725 2100
28 940 1000 1000 1240 1240 1830 2220
5 1000 1060 1060 1320 1320 1935 2340
g 1060 1120 1120 1400 1400 2040 2460
(I 1120 1180 1180 1480 1480 2145 2580
g 1180 1240 1240 1560 1560 2250 2700
© 1240 1360 1300 1640 1640 2355 2820
= 1360 1480 1360 1720 1720 2460 2940
ET 1480 1600 1420 1800 1800 2565 3060
g 1600 1720 1480 1880 1880 2670
2 1840 1540 1960 1960 2775
8 1960 1600 2040 2040 2880
@ 2080 1720 2200 2200 2985
2200 1840 2360 2360 3090
1960 2520 2520
2080 2680 2680
2200 2840 2840
2320 3000 3000
2440
F 60 60 60 80 80 105 120 150
G 20 20 20 20 20 22,5 30 35
Maximallange 2500 3000 3000 3000 3000 3090 3060 3000
Hinweis 1: Die Maximallange variiert mit den Genauigkeitsklassen. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.
Hinweis 2: Falls verbundene Schienen nicht einsetzbar sind und eine gréBere Lénge als die der obenstehenden

Maximalwerte benétigt wird, wenden Sie sich bitte an THK.
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

ZUBEHOR FUR DIE SHS

Fir die SHS ist Zubeh6r zu den Abdichtungesoptionen und zur
Schmierung verfiigbar. Treffen Sie lhre Auswahl entsprechend der
Anwendung und den Einbauverhaltnissen.

E Verschlusskappe C fiir Befestigungsbohrungen der Fithrungsschiene

n Doppeldichtungen

Abstandshalter

n Enddichtun

Lamellen-Kontaktabstreifer
LaCS

E Metallabstreifer

3 [ Abdeckband SP |
| . ———
1"3 il Innendlchtungﬂ
Q ‘

Schmiersystem QZ W E Seitendichtung
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

Abdichtungszubehor

Das Eindringen von Verunreinigungen oder Fliissigkeiten verursacht bei Linearfiihrungssystemen auBerordentlichen
VerschleiBund eine Verkiirzung der Lebensdauer. Daher muBB schon bei der Auswahl des Fiihrungssystems eine
wirksame Abdichtung oder eine Abdeckung entsprechend den Umgebungsbedingungen ausgewéhlt werden. Das
reichhaltige Zubehodrprogramm von THK bietet hierfiir optimale Losungen an.

n Enddichtung

StandardmaBig vorgesehen

Enddichtung

4\.

\
\
e —

ﬂ Seitendichtung
An Orten, an denen Verschmutzung
seitlich oder von der Unterseite in
den Flhrungswagen eindringen kann,
wie bei vertikaler, horizontaler und
umgekehrt horizontaler Einbaulage.

Seitendichtung

ﬂ Innendichtung

Zur effektiven Innenabdichtung.

Innendichtung

3-19

CDichtungen und Abstreifer )

1. - 4. Dichtungen

THK bietet Dichtungen aus speziellem, synthetischen Gummi mit hoher
VerschleiBfestigkeit zur weiteren Erhéhung des Abdichtungsschutzes.

Wenn Abdichtungen erforderlich sind, geben Sie bitte das entsprechende
Symbol aus Tabelle 3 an.

Die Lange der Fluhrungswagen variiert entsprechend den gewéhlten
Abdichtungsoptionen.

Tabelle 1 Maximaler Dichtungswiderstand

Dichtungswiderstand SHS-58
Die Werte in Tabelle 1 gelten fir leicht Einheit: N
befettete Dichtungen. Baureihe/-gréBe | Dichtungswiderstand
15 4,5
20 7,0
25 10,5
30 17,0
35 20,5
45 30,0
55 31,5
65 43,0

5.-6. Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS®

Fur Elnsatzfalle mit sehr unglinstigen Betriebsbedingungen ist der
Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS verfligbar.

Der LaCS entfernt in mehreren Stufen kleinste Fremdpartikel, die an der
Fiihrungsschiene haften, und hindert diese mit einer Lamellen-Kontaktstruktur
(3-Schicht-Abstreifer) am Eindringen in den Flihrungswagen.

Tabelle 2 Widerstand LaCS

Merkmale Einheit: N
Da die drei Schichten des Abstreifers _Baureihe/-gréBe | Widerstand LaCS
eng an der Flhrungsschiene anliegen, 15 5,2
kann der LaCS kleinste Fremdpartikel 20 6,5
sehr gut entfernen. 25 11,7

30 18,2

Durch die Verwendung von

6limpragniertem, synthetischem 25 20'8
Schaumgummi wird ein geringer 2 32’0
Reibungskoeffizient erreicht. 2: 39’2
Grundspezifikationen des LaCS Hinweis 1: In der Tabelle ist nur der
1. Betriebstemperaturbereich des Widerstand des LaCS angegeben.
LaCS: -20°C bis +80°C Verschiebewidersténde von anderem
e ) Zubehor sind nicht enthalten.
2. Widerstand des LaCS: in Tabelle 2 Hinweis 2: Fir die maximale
angegeben Betriebsgeschwindigkeit des LaCS
*Beachten Sie bitte, dass LaCS nicht einzeln verkauft wird. wenden Sie sich bitte an THK.
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

ZUBEHOR

Zubehor
Tabelle 3 Symbole der Abdichtungsoptionen der SHS Doppeldichtungen n
Sykel Abdichtungsoptionen Zum verstérkten Staubschutz.
uu Mit Enddichtung
SS Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung
DD Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung
Y4 Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer
KK Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer .
SSHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + LaCS Slneleginiry)
DDHH Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + LaCS
ZZHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + LaCS 4\\
KKHH Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + LaCS |
B Fiir Typen mit montiertem Abdichtungszubehdr SSHH, DDHH, ZZHH oder KKHH \ \
Beim Einsatz des Zubehérs Einheit: mm [ \.
SSHH, DDHH, ZZHH oder KKHH Abmessung mit \—\
befindet sich der Schmiernippel Baureihe/-gréBe | SchmiemippelH|  Nippeltyp
an der Position, wie sie in
untenstehender Abbildung _1sc/icC - PB107
dargestellt ist. Die Tabelle rechts _15RA/LV 47 PB107
zeigt die Abmessungen mit _20c/LC - PB107
Schmiernippel. 20V/LV 4,5 PB107
25C/LC - PB107
25R/LRV/LV 47 PB107 LaCS ﬂ
Schmiemnippel ~ H| 30C/LC = A-M6F Fir raue Umgebungen, die
S =T 30R/LR/V/LV 7.4 A-M6F Fremdpartikeln wie feinem Staub
1 35C/LC - A-M6F und Flussigkeiten ausgesetzt sind.
© & 35R/LR/V/LVY 74 A-M6F Kugelkette
Lacs/ \Endplatte Bezugs- _45C/LC - A-M6F Kugel ,
flache 45R/LRAV/LY 7,7 A-M6F Kontaktabstreifer
Hinweis: Wenn Sie eine andere als 55CALC - A-M6F
die in der obigen Abbildung SSR/LRAV/LV ZL A6l Fliissiakeit
angegebene Einbauposition fir 65C/LC - A-M6F ‘H Hssigkel
den Schmiernippel wiinschen, B65V/LV 6,9 A-M6F ‘ ‘ ‘
wenden Sie sich bitte an THK. 777 J
M Fiir Typen mit montiertem Abdichtungszubehdr UU oder SS IN G";’;”:m“ﬁigi?ki?n
Ea 1

Fur die Einbauposition des Schmiernippels (N) und dessen Abmessung (E)
bei montiertem Abdichtungszubehdr UU oder SS, siehe entsprechende
MaBtabelle (Seite 12 bis 17).

Querschnittsansicht

M Fiir Typen mit montiertem Abdichtungszubehér DD, ZZ oder KK
Fir die Einbauposition des Schmiernippels und dessen Abmessung bei
montiertem Abdichtungszubehér DD, ZZ oder KK wenden Sie sich bitte

an THK.
Tabelle 4 Gesamtléange des Fuhrungswagens (Abmessung L) von Typ SHS mit montiertem Metallabstreifer

Zubehdr zum Schutz gegen Verschmutzung Einheit: mm Der Metallabstreifer schiitzt die
Baureihe/-groBe| UU | SS | DD | ZZ | KK | SSHH | DDHH | ZZHH | KKHH Dichtungen gegen heiBe Spane
15CV/R 644 | 64,4 | 698 | 66,8 | 722 | 786 | 84 | 798 | 852 und Fremdpartikel.
15LG/LV 794 | 794 | 848 | 818 | 872 | 936 | 99 | 948 | 1002
20C/V 79 | 79 | 854 | 83 | 894 | 936 /100 | 96 |102,4 )
20LC/LV. 98 | 98 [1044 [102 [1084 [112,6 [119 [115 |1214 Metallabstreifer
25CIV/R 92 | 92 |101,6 | 100,4 |107,6 | 112 |119,2 | 114,4 | 121,6
25LCAVAR [109 [109 [118,6 |117,4 (1246 | 129 1362 |131,4 | 138,6 \
30C/V/R 106|106 |116 | 113,8 |122,4 | 1294 [ 138 |131,8 | 140,4 ,
B0LCAVAR [131 [131 [141 |138,8 |147.4 | 154,4 | 163 | 156,8 | 1654 \ %
35C/V/R 122|122 |134,8 | 1324 |142,2 | 148 | 157,8 | 150,4 | 160,2 T \
3LCAVAR [152 [152 | 164,8 |162,4 |172,2 | 178 | 187,8 | 180,4 | 190,2 \ \
45CIV/R 140|140 | 152,8 [151,2 |161 | 169 |178,8 |172,2 | 182 | |
45LCAVAR [174 [174 |186,8 [1852 [195 |203 |212,8 |206,2 | 216 i \
55C/V/R 171|171 | 186,6 | 184,2 | 1954 | 202 [213,2 | 205.2 | 216,4
55LCAV/LR 213 [213 | 2086 | 2262 (2374 | 244 |2552 |247,2 | 2584
65C/V 221|221 |238,6 | 236,2 | 248,6 | 258 | 270,4 | 2612 | 2736
65LC/LV 272|272 |2896 |287,2 | 2096 |300 [321,4 |3122 | 3246
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

Spezialfaltenbalg JSH fiir
die SHS

Einsatzort mit Staub oder
Metallspanen.

W w
\
ﬁi H: e H:
}: L‘ 2 : — tzl L‘ ?\
1 74&@ sz S

Typen SHS15 bis 30 Typen SHS35 bis 65

Hinweis 1: Wenn Sie den Spezialfaltenbalg nicht in horizontaler
Einbaulage verwenden, d.h. in vertikaler, umgekehrt
horizontaler Einbaulage oder Wandmontage, oder wenn
Sie eine hitzebestandige Ausfiihnrung des Faltenbalgs
wiinschen, wenden Sie sich bitte an THK.

Hinweis 2: Bezlglich der Schmierung bei Verwendung der
Spezialfaltenbélge wenden Sie sich bitte an THK.
Hinweis 3: Wenn Sie Spezialfaltenbélge einsetzen, missen
Fihrungswagen und Fiihrungsschiene so gefertigt sein,
dass die Faltenbalge montiert werden kénnen. Bitte
geben Sie bei der Bestellung des Typs SHS an, wenn

Spezialfaltenbélge bendtigt werden.

<7. Spezialfaltenbalg JSH fiir die SHS

D

Die Abmessungen der Spezialfaltenbélge sind unten angegeben. Geben
Sie bei der Bestellung bitte den gewinschten Faltenbalgtyp mit der
entsprechenden Typnummer, wie unten dargestellt, an.

MaBtabelle fur JSH

Baureihe/- Hauptabmessutngen (mm) Unterstister
- 1
groBe W | H |H | P |b |TwC| TV TWR| b, |t t, t, L
JSH15 | 53|26 |26 15 224 | 4 4 8 i 8| — | SHS15
JSH20 | 60|30 |30 17 1276175175 — | — | — 8| 6 | SHS20
JSH25 | 75(36 (36 | 20 |38 911911131 — | — 9| 7 | SHS25
JSH30 | 80|38 |38 | 20 |44 |11 |11 |14 — | — 111 ] 8 | SHS30
JSH35 | 86|40,5|40,5| 20 |50 |11 |11 |18 | 20 |21,5]| — | — | SHS 35
JSH45 | 97146 |46 | 20 |64,6|13,5|13,5|235| 26 [265| — | — | SHS45
JSH55 [105]48 |48 | 20 |68 |13 |13 |23 | 30 [31,5]| — | — | SHS55
JSH65 [126|63 |63 | 25 180 |18 |18 — 134 145 — | — | SHS65
Unterstiitzter Andere Abmessungen (mm) ip—
. Befestigungsschraube a b ( T )
i S S TypC | ypV | ypR | TypC | TypV | TypR
SHS 15 | M2x8 M4 x 8 5 5 1 3 9,5 9,5 5
SHS20 | M2,6x8 | M3x6 5 5 - |-15] 8 — 6
SHS 25 | M3x8 M3 x 6 6 6 2 25| 135 | 13,5 7
SHS30 | M3x10 | M3x6 3 3 0 |-5 10 10 7
SHS35 | M4x10 | M4x8 0 0 -7 1-7 8 8 7
SHS 45 | M4x12 | M4x8 -5 -5 -15 |-11,7| 55 5,5 7
SHS55 | M5x12 | M5x10 | -9 -9 -19 |-175| 25 2,5 7
SHS65 | M6x14 | M6x12 | -8 -8 - |-22 0 — 9

Lmin =

Hinweis: Die Lange der Faltenbélge wird
wie folgt berechnet:

W S: Hublange (mm)

Lmax = Lmin x A A: Ausdehnungsrate

ﬂ Verschlusskappe C

Diese verhindert das Eindringen
von Bearbeitungsspénen in die
Befestigungsbohrungen der
Flhrungsschiene.

D

0 I [V

Abdeckband SP

Dieses verhindert das Eindringen von
Fremdmaterial, wie Bearbeitungsspénen,
Staub oder Kiihlfliissigkeit, in die
Befestigungsbohrungen der Fiihrungsschiene.
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1 Beispiel zur Bestellbezeichnung JSH35-60/420
o o

@ Baureihe/-gréBe (hier: Faltenbalg fiir Linearfiihrung SHS35)
@ Faltenbalgabmessungen: eingefahrene Lénge / ausgefahrene Lange

CS. Verschlusskappe C fiir die Schienen-Befestigungsbohrungen>

Spane und andere Fremdpartikel konnen sich in den Schienen-
Befestigungsbohrungen sammeln und in die Fiihrungswagen
gelangen. Um dies zu verhindern, werden spezielle Verschlusskappen
fir die Befestigungsbohrungen biindig zur Schienenoberflache
eingesetzt.

Hauptabmessungen der Verschlusskappe

Die Yerschlusska_ppe C fir die Baureihe/-| YeMus- |verwendete| Hauptabmessungen mm
Schienen-Befestigungs- 58 skappeC | L e
bohrungen ist aus einem IR e g D .
speziellen Kunststoff mit ;2 8 g m g ;2 ;2
hoher Olbestandigkeit und o5 v " ‘4 2’7
VerschleiBfestigkeit gefertigt. c6 6 L Z
Geben Sie bei der Bestellung 50 c8 VEE 154 Sh
bitte die gewlinschte BaugroBe 35 cs8 M 8 144 3.7
aus der Tabelle rechts an. 45 €12 M12 20,5 4.7
55 C14 M14 23,5 57
65 C16 M16 26,5 5,7

<9. Abdeckband SP >

Indem es die Befestigungsbohrungen der Fihrungsschiene mit
diinnem Stahlblech (SUS304) abdeckt, erhéht das Abdeckband SP
die Dichtfahigkeit der Enddichtung, und schitzt somit das Innere des
Fuhrungswagen vor Fremdpartikel und Flissigkeiten.

Hinweis 1: Fir die Montage des Abdeckbands muss der Fihrungswagen von der
Fuhrungsschiene mittels einer Montageschiene entfernt werden. Detaillierte
Angaben erhalten Sie von THK.

Hinweis 2: Fur die Montage des Abdeckbands muss die Fllhrungsschiene bearbeitet sein.
Geben Sie daher bei der Bestellung der Linearfliihrung an, ob ein Abdeckband
(selbstklebend) benétigt wird.

Hinweis 3: Das Abdeckband ist fiir die Typen SHS15 bis 65 verfligbar.
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THK Linearfihrung mit Kugelkette SHS

ZUBEHOR

Zubehor fir Schmierung

C1 0. Schmiersystem QZ™ ) Schmiersystem QZ

Das Schmiersystem QZ versorgt die Laufbahn der Kugeln auf der
Fiihrungsschiene mit der geeigneten Menge an Schmiermittel. Somit wird
ein Olfilm zwischen den Kugeln und der Laufbahn aufrechterhalten, was die

Schmier- und Wartungsintervalle erheblich verldngert. Feinmaschiges Fasemetz
Gehéduse

Wenn das Schmiersystem QZ erforderlich ist, geben Sie bitte den gewiinschten Typ
mit dem entsprechenden Symbol aus Tabelle 1 an. Fasemetz mit hoher Olaufnahmefahigkeit

Fur die Baureihen/-gréBen von Linearfiihrungen, die das Schmiersystem QZ
unterstiitzen sowie die Gesamtlange des Fuhrungswagens mit montiertem

Schmiersystem QZ (Abmessung L), siehe bitte Tabelle 2. Enddichtung Kugel
Merkmale Erhebliche Verlangerung [
e Gleicht Olverluste aus, sodass des Wartungsintervalls ) >

das Schmier-/Wartungsintervall Mit dem Einsatz des Schmier- /V

erheblich verlangert wird. systems QZ konnen bei leichten

eEin umweltfreundliches bis schweren Belastungen

Schmiersystem, da es die die Nachschmierintervalle

Kugellaufbahn mit genau der von Linearfihrungen deutlich / {
richtigen Menge an Schmiermittel ~ verlangert werden.

versorgt. .

e Der Anwender kann ein ©lmengenreglilatol

Schmiermittel auswahlen, das Schmierdlkanal Kugelkette

der geplanten Anwendung
gerecht wird.

Hinweis 1: Das Schmiersystem QZ wird nicht einzeln verkauft.
Hinweis 2: Die mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen kénnen keinen Schmiernippel besitzen.

Hinweis 3: Wenn Sie sowohl das Schmiersystem QZ als auch einen Schmiernippel montieren méchten, Das Schmiersystem QZ besteht aus drei
wenden Sie sich bitte an THK. Hauptkomponenten:
Tabelle 1 Symbole firr die SHS mit montiertem Schmiersystem QZ q ,
@ einem Fasernetz mit hoher
Symbol Abdichtungszubehér fir die Linearfiihrung mit montiertem Schmiersystem QZ C)Iaufnahmeféhigkeit (zur Aufnahme
QZUU Mit Enddichtung + Schmiersystem QZ von Schmiermitte|)_

QZSS Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + Schmiersystem QZ
QZDD Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + Schmiersystem QZ

@ einem feinmaschigen Fasernetz
(zur Ubertragung des Schmiermittels

Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + Schmiersystem QZ .
Qzz7 ung + otung ¢ 9+ + SOy auf die Laufbahn).
QZKK Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + Schmiersystem QZ . L.
QZSSHH | Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + LaCS + Schmiersystem QZ @ einem Olmengenregulator

(zur Regulierung der Schmierdlabgabe).

QZDDHH | Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + LaCS + Schmiersystem QZ ) .
Das im Schmiersystem QZ enthaltene

QZZZHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + LaCS + Schmiersystem QZ

QZKKHH | Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + LaCS + Schmiersystem QZ Schmiermittel verteilt sich mithilfe des
Kapillareffekts, dessen Prinzip auch bei
Tabelle 2 Gesamtlénge des Fiihrungswagens (Abmessung L) der SHS Filzstiften und vielen anderen Produkten
mit montiertem Schmiersystem QZ Einheit: mm Anwendung findet.
Baureihe/-gréBe | QZUU | QZSS | QZDD | QZZZ | QZKK |QZSSHH|QZDDHH| QZZZHH|QZKKHH

15C/V/R 84,4 | 84,4 | 89,8 | 86,8 | 92,2 |[100 |105,4 |101,2 |106,6

15LC/LV 99,4 | 99,4 |104,8 |101,8 |107,2 |115 |120,4 |116,2 [121,6

20C/V 99 99 |105,4 |103 |109,4 |1154 |121,8 |117,8 |124,2

20LC/LV 118 |118 [124,4 |122 |128,4 [134,4 |140,8 |136,8 |143,2

25C/V/R 114,4 |114,4 {121,6 |120,4 |127,6 (132 [139,2 |134,4 |141,6

25LC/LV/LR 131,4 [131,4 |138,6 |137,4 |144,6 (149 [156,2 |151,4 |158,6

30C/V/R 127,4 [127,4 {136 |133,8 |142,4 [149,4 (158 |151,8 |160,4

30LC/LV/LR 152,4 [152,4 |161 158,8 |167,4 |174,4 |183 |176,8 |185,4

35C/V/R 145 |145 [154,8 |152,4 |162,2 [168 [177,8 |170,4 |180,2

35LC/LV/LR 175 |175 [184,8 |182,4 |192,2 [198 [207,8 |200,4 |210,2

45C/V/R 173 173 182,8 |181,2 |191 199 208,8 [202,2 |212

45LC/LV/LR 207 207 216,8 |215,2 |225 233 242,8 |236,2 |246

55C/V/R 205,4 |205,4 |216,6 |214,2 |225,4 |232 243,2 |235,2 |246,4

55LC/LV/LR 247,4 |247,4 |258,6 |256,2 |267,4 |274 |285,2 |277,2 |288,4

65C/V 256,2 |256,2 |268,6 |266,2 |278,6 |288 |300,4 |291,2 |303,6

65LC/LV 307,2 |1307,2 1319,6 |317,2 [329,6 |339 |351,4 1342,2 |354,6

llADEI.I-A 3-22



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

The Mark of Linear Motion

Linearﬁjhrung mit Kugelkette

Mit Caged Ball Technologie
Linearfihrung in breiter Ausfiihrung
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

Breite und niedrig bauende

Linearfuhrung mit Kugelkette

SHW

Fihrungswagen

Endplatte

Enddichtung

Flhrungsschiene

Schnittmodell der SHW

Querschnitt

Die Kugeln laufen in vier prazisionsgeschliffenen Laufbahnen zwischen einer Filihrungsschiene und einem
Flihrungswagen, wobei in den Fiihrungswagen integrierte Endplatten den Umlauf der Kugeln ermdéglichen.
Die SHW ist eine breite und hochsteife Linearfiihrung mit Kugelkette zur Erzielung eines gerauscharmen und
nahezu wartungsfreien Betriebes auch im hohen Geschwindigkeitsbereich.

@ Breit, niedriger Schwerpunkt

Die SHW mit breiter Fiihrungsschiene und niedrig bauend
ist optimal fir mit beengten Einbaurdumen oder wo eine
hohe Momentsteifigkeit Mc erforderlich ist.

@ Gleiche Tragzahl in alle Hauptrichtungen
Aufgrund der Anordnung aller Kugelreihen in einem
Kontaktwinkel von 45° sind die auf den Fihrungswagen
wirkenden Tragzahlen in allen Richtungen (radial, gegenradial
und tangentiale Richtungen) gleich. Auf diese Weise kann
die Linearfiihrung in verschiedenen Einbaulagen und fir die
unterschiedlichsten Anwendungen eingesetzt werden.

NADELL

® Kompensation von Montagefehlern
Der Kompensationseffekt von Montagefehlern durch die
X-Anordnung von THKs einzigartigen Kreisbogenlaufrillen
ermoglicht es, dass ein Montagefehler selbst unter einer
Vorspannung kompensiert wird, wodurch eine hochgenaue,
leichtgangige Linearbewegung erreicht wird.

® Geringe Partikelemission

Der Einsatz der Kugelkette verhindert den metallischen
Kontakt der Kugeln untereinander, dieses flihrt zu geringer
Partikelfreisetzung.
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

Produktiibersicht SHW

Dieser Typ ist aufgrund der gleichen Tragzahl in alle Hauptrichtungen, seiner Breite sowie der niedrigen

Bauhdhe in der Lage, mit einer einzigen Schiene ein groBes Moment aufzunehmen. Zudem ist das axiale

Flachentragheitsmoment der Fiihrungsschiene groB und die tangentiale Steifigkeit hoch.

Hauptanwendungen: Leiterplatten-Bohrmaschine / Ausriistungen zur Halbleiterproduktion /
Erodiermaschine / Bestiickungsmaschine / Optischer Tisch

SHW C A Der Flansch des Fiihrungswagens OSHW 12CAM  @SHW 21CA
= besitzt Gewindebohrungen. @SHW 14CAM  @SHW 27CA
Er kann von der Ober- oder @SHW 17CAM @SHW 35CA
Unterseite montiert werden. @SHW 50CA

e Sl

i
Tl T

Heo o
SHW C R Der Filhrungswagen besitzt :g:w :gﬁ:m :gnw g;g:
= Gewindebohrungen.
O®SHW 14CRM @SHW 35CR
O®SHW 17CRM  @SHW 50CR
o & ﬁ
@ @ (b
N ,76 ,@, |
A | — )




THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

Produkttiibersicht SHW

*1: MaBtabelle fiir Typ

OTragzahIen in allen Richtungen SHW

Typ SHW-CA
; — Seiten 9-10
D!e SHW kann Belastunge_n aus allen Gegenradiale Richtung Radialrichtung Typ SHW-CR/SHW-HR
Richtungen aufnehmen: radialer, gegen- —> Seiten 11-12
radialer und tangentialen Richtungen.
PL Pr

Die Tragzahlen sind in allen Richtungen (radi-
al, gegenradial und tangential) gleich, wobei
die tatsachlichen Werte in den entsprechen-
den MaBtabellen*' angegeben sind.

Tangentiale - ‘ Tangentiale
Richtung Richtung

Oi-\quivalente Belastung

Wenn der Fihrungswagen der SHW
Belastungen aus allen Richtungen
gleichzeitig erfahrt, so berechnet
sich die &quivalente Belastung nach
untenstehender Gleichung.

bei

P. Aquivalente Belastung (N) P, Radiale Belastung (N)
P, Gegenradiale Belastung(N)
P, Tangentiale Belastung (N)

lI.ADEI-l'j 4-4




THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

*1: Dynamische Tragzahl (C)

Diese bezieht sich auf
eine in Hohe und Richtung
konstante Belastung, bei der
die nominelle Lebensdauer
(L) fur eine Gruppe
unabhangig voneinander
betriebener, identischer
Linearfihrungen 50 km
betragt.

O Lebensdauer

Die Lebensdauer einer Linearfithrung unterliegt Schwankungen, selbst unter gleichen
Betriebsbedingungen. Daher ist es erforderlich, die weiter unten festgelegte nominelle
Lebensdauer als Bezugswert zur Berechnung der Lebensdauer der Linearfiihrung zu

verwenden.

® Nominelle Lebensdauer

Die nominelle Lebensdauer ist statistisch
als die Gesamtlaufstrecke definiert, die 90%
einer groferen Menge gleicher Flhrungen
unter gleichen Betriebsbedingungen
erreichen oder Uberschreiten, bevor erste
Anzeichen einer Werkstoffermidung
auftreten.

® Lebensdauer

Nach Erhalt der nominellen Lebensdauer (L)
kann bei konstanter Hublange und Zyklenzahl
mithilfe der rechtsstehenden Formel die
Lebensdauer in Stunden berechnet werden.

B f Hartefaktor

Um das Erreichen der optimalen Tragzahl der Linearfiihrung sicherzustellen,
muss die Harte der Laufbahn zwischen 58 und 64 HRC betragen.

Bei einer Harte unterhalb dieses Bereichs nehmen die dynamische und die
statische Tragzahl ab. Daher sind die Tragzahlwerte mit den entsprechenden
Hartefaktoren (f,) zu multiplizieren.

Da die Linearfiihrung eine ausreichende Harte besitzt, ist der Wert f, fir die
Linearfiihrung normalerweise 1,0, wenn nicht anderweitig angegeben.

0o
09
\

0,8
0,7 \\
06

05

0,4 N\
03

0,2
0,1

Hi rtefaktor fy

I I I I \

60 50 40 30 20 10
Hrrte der Laufbahn (HRC)

Abb. 1

B f_ Kontaktfaktor

Wenn mehrere Fiihrungswagen eng zusammengesetzt verwendet
werden, ist es aufgrund der Momentbelastung und der Genauigkeit
der Montageflache schwierig eine gleichmaRige Lastverteilung zu
erreichen. Wenn mehrere Fiihrungswagen eng zusammengesetzt
verwendet werden, multiplizieren Sie die Tragzahl (C oder C,) mit dem
dazugehdrigen Kontaktfaktor aus Tabelle 1.

Hinweis: Wenn bei einer groRen Maschine eine ungleiche Lastverteilung zu erwarten ist, ist es
sinnvoll einen aus Tabelle 1 zu

Tabelle 1 Kontaktfaktor (f_)

el gt | Komaktakor,
2 0,81
3 0,72
4 0,66
5 0,61
6 oder mehr 0,6
Normalbetrieb 1

NADELL

Lo (e Cg
fw Pc

L :Nominelle Lebensdauer (km)

C : Dynamische Tragzah!* (N)

P. : Berechnete Belastung (N)

f, :Hartefaktor (siehe Abb. 1)

f : Temperaturfaktor

f, : Kontaktfaktor (siehe Tabelle 1)

f, :Belastungsfaktor (siehe Tabelle 2)
L x 108

b= Xt x i x 60

L, :Lebensdauer (h)

¢, :Hublange (mm)

n, :Anzahl der Zyklen pro Minute (min”)

B f_Temperaturfaktor

Da die Betriebstemperatur von Linearfiihrungen mit Kugelkette
normalerweise bei 80SDgrC oder darunter liegt, betrégt der Wert f_ 1,0.

B f Belastungsfaktor

Im Allgemeinen verursachen Maschinen mit Hin-und-Herbewegungen
beim Betrieb Schwingungen oder StoRe. Eine exakte Bestimmung der im
Hochgeschwindigkeitsbetrieb bei wiederholtem Anfahren und Anhalten
erzeugten Schwingungen und StoRbelastungen ist besonders schwierig.
Wenn die Auswirkungen von Geschwindigkeit und Schwingungen
als bedeutend eingestuft werden, teilen Sie deshalb die dynamische
Tragzahl (C) durch einen aus Tabelle 2 gewahiten Belastungsfaktor, der
empirisch ermittelte Daten beinhaltet.

Tabelle 2 Belastungsfaktor (f,)

Schwingungen/StéRe | Geschwindigkeit (V) f,
Ohne \S/ihgfgggrfj: 1bis 1,2
Leicht '6‘22{33’3 foe | 12815
Mittel ’1"'2“\9/' <o | 152
Stark \S/":;er']'q " 2 bis 3,5




THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

*1: Vorspannung

Vorspannung ist eine
innere Belastung, die im
Voraus auf die Walzkorper
(Kugeln, Rollen usw.) eines
Flihrungswagens ausgeiibt
wird, um dessen Steifigkeit
zu erhéhen.

Das Spiel aller Einheiten
vom Typ SHW wird vor
dem Versand auf den
angegebenen Wert
eingestellt. Daher ist es
nicht erforderlich, die
Vorspannung einzustellen.

OVorspannung

Da die Vorspannung einer Linearfiihrung die
Laufgenauigkeit, Tragzahl und Steifigkeit
der Linearfilhrung stark beeinflusst, ist es
wichtig, die Vorspannung der Anwendung
anzupassen.

RHdiHspiel

Im Allgemeinen beeinflusst die Auswahl eines
negativen Spiels (d.h. einer Vorspannung) die
Genauigkeit positiv.

Einheit: ym
Symbol Normal Leichte Vorspannung Mittlere Vorspannung

Baureihe/-gréBe Kein Symbol C1 CO0

12 -1,5~0 -4 ~-1 -

14 -2~0 -5~-1 =

17 -3~0 -7~-3 -

21 -4~2 -8~-4 =

27 -5~2 -11~-5 -

35 -1~4 -18~-8 -28~-18

50 -10~5 -24~-10 -38~-24

NADELL




THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

*1: Laufparallelitat

Diese bezieht sich auf die OGenangkeitSklassen

Parallelititstoleranz ~ zwischen
den beiden Bezugsflachen

von  Filhrungsschiene  und Die Genauigkeit der Linearfiihrung mit Kugelkette SHW wird nach der Laufparallelitat
ZE?r”"gFE"ﬁfffJ;Wﬁgen nem ("), den MaBtoleranzen von Héhe und Breite sowie den Differenzen von Hohe und Breite
die gesamte Lange der zwischen Wagenpaaren (2°) bei zwei oder mehr
Fuhrungsschiene  verfahren eingesetzten Filhrungswagen auf einer Schiene F
wird, die mit Schrauben an der s . . = =
Bezugsfliche befestigt ist. bzw. auf mehreren in einer Ebene montierten (D} i j 33
Schienen definiert. M O = 1 T Y,
*2: Abweichung der Hhe M . L . HI R
Diose verweist auf die Die Genauigkeit wird in Nomalkl?s§<? (kein  Symbol), L ; -
Differenz  zwischen ~dem Hochgenaue Klasse (H), Prézisionsklasse (P),
kleinsten und groBten Bici 2ici
Wort der Hohe (M) jodos S.uperpllrazgonsklasse (SP) und Ultraprazisionsklasse (UP) Wa
Fiihrungswagens, der elngetellt (S|ehe Tabelle unten). o
auf der gleichen Ebene in Einheit: mm
Kombination verwendet Baureihe/- Genauigkeitsklassen Normal Hochgenau Prazision Superprazision Ultraprazision
wird. groBe Gegenstand Kein Symbol H P SP UP
MaBtoleranz fiir Hohe M i +0,07 +0,03 +0,015 +0,007 -
*3; Abweichung der Breite W, Abweichung der Hohe M tsoaen 0,015 0,007 0,005 0,003 -
Diese verweist auf die Differenz MaBtheranz der Bre!te W, — +0,04 +0,02 +0,01 +0,007 -
zwischen dem  Kleinsten 12 Abweichung der Breite W, enPearen 0,02 0,01 0,006 0,004 =
und groBten Wert der Breite 14 Laufparallelitit von Oberflache C L.
W) zwischen jedem der 2ur Oberflache A wie in untenstehender Tabelle dargestellt
auf einer Fihrungsschiene Laufparallelitat von Oberflaiche D L
in  Kombination montierten Jur Oberfléche B wie in untenstehender Tabelle dargestellt
prngswagen - und - der MaBtoleranz fiir Hshe M 0,07 0,03 803 -Sors o008
dnrngsschiens. Abweichung der Hshe M &nemen| 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
MaBtoleranz der Breite W, +0,06 +0,03 002 0015 o0
17 Abweichung der Breite W._&npsaen 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
= Laufparallielltat U E RO wie in untenstehender Tabelle dargestellt
zur Oberflache A
Laufparallflltat el wie in untenstehender Tabelle dargestellt
zur Oberflache B
MaBtoleranz fiir Hohe M 0,08 +0,04 Qoa o o
Abweichung der Hohe M erparen 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
MaBtoleranz der Breite W, +0,07 +0,03 603 8015 001
27 Abweichung der Breite W, Zinssen 0,025 0,015 0,007 0,005 0,003
= Laufparall:elltat UED B © wie in untenstehender Tabelle dargestellt
zur Oberflache A
Laufparallflltat UED @ 2L DD wie in untenstehender Tabelle dargestellt
zur Oberflache B
MaBtoleranz fir Hshe M 0,08 +0,04 ~00s -00s 0o
Abweichung der Hohe M__Zinpaaen 0,025 0,015 0,007 0,005 0,003
MaBtoleranz der Breite W, +0,07 +0,04 004 0025 0ot
Abweichung der Breite W, erbsen 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
<Y Laufparallelitét von Oberflache C
P . wie in untenstehender Tabelle dargestellt
zur Oberflache A
Laufparallﬁlltat UED @ LS wie in untenstehender Tabelle dargestellt
zur Oberflache B

Léange der Flihrungsschiene und Laufparallelitat entsprechend der Genauigkeitsklassen der SHW  ginheit: ym

Schienenlange (mm) Laufparallelitédtswerte
- . Normalklasse |Hochgenaue Klasse | Prazisionsklasse Superprézisionsklasse| Ultraprézisionsklasse
L Ee Kein Symbol H P sP uP
- 50 5 3 2 1,5 1
50 80 5 3 2 1,5 1
80 125 5 3 2 1,5 1
125 200 5 3.5 2 1,5 1
200 250 6 4 2,5 1,5 1
250 315 7 4,5 3 1,5 1
315 400 8 5 3,5 2 1,5
400 500 9 6 4,5 2,5 1,5
500 630 11 7 5 3 2
630 800 12 8.5 6 3.5 2
800 1000 13 9 6.5 4 2,5
1000 1250 15 11 7,5 4,5 3
1250 1600 16 12 8 5 4
1600 2000 18 13 8,5 5.5 4,5
2000 2500 20 14 9,5 6 5
2500 3150 21 16 11 6.5 5,5
3150 4000 23 17 12 7.5 6
4000 5000 24 18 13 8.5 6.5

. NADELLA



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

o Montagehinweise

Fiir eine einfache und sehr prazise Montage sollten die Anschlussflachen Schulterkanten
aufweisen, gegen die Filhrungswagen und -schiene angedriickt werden kénnen. Die

entsprechenden Schulterh6hen en‘tnehmen sie der Tabelle anbei.

Die  Ausrundungen an
den  Schultern  miissen
dabei so gefertigt sein,
das Berlihrungen mit den
angefasten Kanten von
Flihrungswagen und -schie-
ne vermieden werden, und sie
miissen kleiner sein als die in
den Tabellen anbei angegebe-
nen Maximalradien.

O
Schulter der Fiihrungsschiene  Schulter des Fuhrungswagens

Einheit: mm

Baursie/grste | S B e | onaton H,

12 0,5 1,5 4 2

14 0,5 1,5 5 2

17 0,4 2 4 2,5

21 0,4 2,5 5 3

27 0,4 2,5 5 3

35 0,8 3,5 5 4

50 0,8 3 6 3,4

0 Zulassige Parallelitatstoleranz zwischen zwei Schienen

Einheit: ym

Die Tabelle zeigt die Parallelitatstoleranzen (P) zwi- Baureihe/-groBe| Vorspannung CO | Vorspannung C1 Normal
schen zwei Schienen. Bei Einhaltung der angegebe- 12 _ 10 13
nen Werte werden der Verschiebewiderstand und die 14 _ 12 16
Lebensdauer nicht negativ beeinfluBt. 17 _ 15 20
1 hel 2 =il . P rj 21 = 18 25
N 20 T o I I & !

200 B 27 - 20 25
o e S 1 L] =2 =L 22 30
i i R i | 50 27 30 40

OZuIéssige Hohentoleranz zwischen zwei Schienen

Die Werte in der Tabelle geben die Héhentoleranzen
in vertikaler Ebene (S) zwischen zwei Schienen bei

) i Einheit: pm
einem Abstand von 500 mm an und sind zu den ——
. . Baureihe/-groBe| Vlorspannung CO | Vorspannung C1 Normal
Absténden proportional.
12 - 11 40
] 14 - 16 50
BT B 17 - 20 65
T 21 = 85 130
W s 27 - 85 130
j 35 70 85 130
/ / 50 90 110 170
500

NADELL +8



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

SHW-CA

Mc /-\
L
W
L1
4-S \ O
JH Durchgangsbohrung) ¢ 2-0H
) : N - A.de i
T i i il
o | == |7 o )MB h, | LI
05 wl [T % IVEVEVIR=
! e
W2 Wi E
Typen SHW12CAM und SHW14CAM
AuBenabmessungen Abmessungen Fiihrungswagen
Baureihe/-gréBe| Hoéhe Breite Lange
M w L B C S H L T K N H,
SHW 12CAM 12 40 37 35 18 M 3 2,5 27 4 10 2,8 2
SHW 14CAM 14 50 45,5 45 24 M 3 2,5 34 5 12 3,3 2
SHW 17CAM 17 60 51 53 26 M 4 3,3 38 6 14,5 4 2,5
SHW 21CA 21 68 59 60 29 M5 4,4 43,6 8 17,7 5 3
SHW 27CA 27 80 72,8 70 40 M 6 5,3 56,6 10 23,5 6 3
SHW 35CA 35 120 107 107 60 M 8 6,8 83 14 31 7,6 4
SHW 50CA 50 162 141 144 80 M10 8,6 107 18 46 14 3,4

Bei den Typen mit dem Symbol M sind Fihrungswagen, Fihrungsschienen und Kugeln aus
korrosionsbestandigem Stahl. Daher sind diese Typen hoch korrosions- und umweltbestandig.

B Aufbau der SHW17CA2QZUUC1 M +1240LP M-I
Bestellbezeichnung T _56? E 3 3 Py 'e" 5 5

@ Baureihe/-groBe @ Fuhrungswagentyp @ Anzahl der Fiihrungswagen pro Schiene @ Schmiersystem QZ
© Abdichtungsoptionen @ Vorspannung @ Fiihrungswagen aus korrosionsbestéandigem Stahl

© Schienenlénge (in mm) @ Genauigkeitsklasse () Flhrungsschiene aus korrosionsbestandigem Stahl

@ Anzahl der Fiihrungsschienen fiir Paralleleinsatz in der gleichen Ebene.

w Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Flihrungsschiene an. Fur eine parallele Anordnung von beispielsweise zwei
Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.

+9 NADELLA



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

Mc /\
W L
6-5 0 L1
(@H Durchgangsbohrung)

Typen SHW17CAM und SHW21 bis 50CA

Einheit: mm
Abmessungen Fiihrungsschiene Tragzahl Zulassiges statisches Moment [kNm]*? Gewicht
Breite Hohe |Abstand Linge | C Gl M, & M HIME =
W W, W, M, F d,xd,xh Max*' | [kN] [kN] | 1Wagen |2Wagen |1Wagen |2Wagen | 1Wagen | [ka] | [kg/m]
18 | 11 - 6,6 40 | 4,5x7,5x5,3 | 1000 4,31 5,66 |0,0228| 0,12 |0,0228| 0,12 |0,0405| 0,05 0,8
24 |13 - 7,5 40 | 4,5x7,5x5,3 | 1430 7,05 8,98 | 0,0466 | 0,236 |0,0466 | 0,236 |0,0904| 0,1 1,23

33 |13,5| 18 86 | 40 |4,5x7,5x5,3 | 1800 7,65 | 10,18 | 0,0591 | 0,298 |0,0591 | 0,298 0,164 | 0,15 1,9
37 |155| 22 | 11 50 | 4,5x7,5x5,3 | 1900 8,24 | 12,8 |0,0806| 0,434 |0,0806| 0,434 [0,229 | 0,24 2,9
42 |19 24 | 15 60 |4,5x7,5x5,3 | 3000 | 16 22,7 /0,187 | 0,949 | 0,187 | 0,949 |0,455 | 0,47 4,5
69 | 255 | 40 | 19 80 7x11x9 3000 | 3555 | 49,2 |0,603 |3 0,603 | 3 1,63 1,4 9,6
90 | 36 60 | 24 80 9x14x12 3000 | 70,2 | 91,4 [1,46 7,37 1,46 7,37 3,97 3,7 15

Wenn ein Schmiernippel bendtigt wird, geben Sie bitte an "mit Schmiernippel"; wenn eine Schmierbohrung benétigt wird, geben Sie bitte
an "mit Gewindebohrung fiir Schmierung".

" Maximale Lange einer einteiligen Fiihrungsschiene

‘2Zulassiges statisches Moment: 1 Wagen: zulassiges statisches Moment fur einen Fihrungswagen
2 Wagen: Zulassiges statisches Moment fiir zwei eng zusammengesetzte Fiihrungswagen

{ADELLp +10



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

SHW-CR/SHW-HR

Typen SHW27 bis 50CR

AuBenabmessungen Abmessungen Flhrungswagen

Baureihe/-gréBe| Hohe Breite Lange

M w L B C Sxt L, T K N H,
SHW 12CRM 12 30 37 21 12 M3x3,5 27 4 10 2,8 2
SHW 12HRM 12 30 50,4 21 24 M3x3,5 40,4 4 10 2,8 2
SHW 14CRM 14 40 45,5 28 15 M3x4 34 5 12 3,3 2
SHW 17CRM 17 50 51 29 15 M4 x5 38 6 14,5 4 2,5
SHW 21CR 21 54 59 31 19 M5x6 43,6 8 17,7 5 3
SHW 27CR 27 62 72,8 46 32 M6x6 56,6 10 23,5 6 3
SHW 35CR 35 100 107 76 50 M8x8 83 14 31 7,6 4
SHW 50CR 50 130 141 100 65 M10x15 107 18 46 14 3,4

w Bei den Typen mit dem Symbol M sind Fiihrungswagen, Fiihrungsschienen und Kugeln aus
korrosionsbestandigem Stahl. Daher sind diese Typen hoch korrosions- und umweltbestéandig.

B Beispiel fiir die SHW17 CR2 QZ KKHH C1 M +1240LP M - lI
Bestellbezeichnung T o _é_g ? 6 _[6 3 6 'Q" o 0

@ Baureihe/-groBe @ Fuhrungswagentyp @ Anzahl der Fiihrungswagen pro Schiene @ Schmiersystem QZ
© Abdichtungsoptionen @ Vorspannung @ Fiihrungswagen aus korrosionsbesténdigem Stahl

@ Schienenlange (in mm) @ Genauigkeitsklasse () Flihrungsschiene aus korrosionsbestéandigem Stahl

(@ Anzahl der Flihrungsschienen fiir Paralleleinsatz in der gleichen Ebene.

w Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fiihrungsschiene an. Fir eine parallele Anordnung von beispielsweise zwei
Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW
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Typen SHW17CRM und SHW21CR

Einheit: mm
Abmessungen Fihrungsschiene Tragzahl Zulassiges statisches Moment [kNm]*? Gewicht
Breite Héhe |Abstand Lange | C c, M, S M 5 |M G |Firungs Fitungs
W | W, | w M, F d xd,xh Max* | [kN] [KN] | 1 Wagen |2Wagen | 1Wagen |2Wagen | 1Wagen | [kg] Tkg/m]
18 6 - 6,6 40 | 4,5x7,5x5,3 | 1000 4,31 5,66 |0,0228| 0,12 |0,0228| 0,12 |0,0405| 0,04 0,8
18 6 - 6,6 40 | 4,5x7,5x5,3 | 1000 5,56 8,68 | 0,0511 | 0,246 |0,0511 | 0,246 |0,0621 | 0,06 0,8
24 8 - 7,5 40 |4,5x7,5x5,3 | 1430 7,05 8,98 |0,0466 | 0,236 |0,0466 | 0,236 |0,0904| 0,08 1,23
33 85| 18 8,6 40 |4,5x7,5x5,3 | 1800 7,65 | 10,18 | 0,0591 | 0,298 | 0,0591 | 0,298 | 0,164 0,13 1,9
37 85| 22 | 11 50 |4,5x7,5x5,3 | 1900 8,24 | 12,8 |0,0806 | 0,434 |0,0806 | 0,434 | 0,229 0,19 2,9
42 |10 24 | 15 60 |4,5x7,5x5,3| 3000 | 16 22,7 |0,187 | 0,949 |0,187 | 0,949 | 0,455 0,36 4,5
69 | 155 | 40 | 19 80 7x11x9 3000 | 35,5 49,2 10,603 | 3 0,603 | 3 1,63 1,2 9,6
90 | 20 60 | 24 80 9x14x12 3000 | 70,2 91,4 |1,46 7,37 |1,46 7,37 |3,97 3 15

Wenn ein Schmiernippel benétigt wird, geben Sie bitte an "mit Schmiernippel"; wenn eine Schmierbohrung benétigt wird, geben Sie bitte
an "mit Gewindebohrung fiir Schmierung".

" Maximale Lange einer einteiligen Fuhrungsschiene
2Zulassiges statisches Moment: 1 Wagen: zulassiges statisches Moment fiir einen Fiihrungswagen

NADELL

2 Wagen: Zulassiges statisches Moment flir zwei eng zusammengesetzte Fiihrungswagen
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

SHW

Standardlange und Maximallange der Fuhrungsschiene

Untenstehende Tabelle zeigt die Standard- und Maximallangen der Fiihrungsschienen vom Typ SHW. Bei
Schienenldngen groBer als die angegebenen Maximallangen werden die Filihrungsschienen mehrteilig
als StoBversion geliefert. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

Bei Bestellung einer Sonderlidnge ist das in der Tabelle angegebene MaB G zu beriicksichtigen. Wird
dieses MaB liberschritten, neigt das Schienenende nach der Montage zur Instabilitédt, mit der Folge
das die Endgenauigkeit beeintrachtigt werden kann.

Lo

Standardldnge und Maximallange der Fiihrungsschiene fiir Typ SHW

Einheit: mm
Baureihe/-groBe SHW 12 SHW 14 SHW 17 SHW 21 SHW 27 SHW 35 SHW 50
70 70 110 130 160 280 280
— 110 110 190 230 280 440 440
g % 150 150 310 380 340 760 760
o S 190 190 470 480 460 1000 1000
=§ % 230 230 550 580 640 1240 1240
§ a 270 270 780 820 1560 1640
_‘g g’ 310 310 2040
§ E’ 390 390
n u:_‘» 470 470
550
670
F 40 40 40 50 60 80 80
G 15 15 15 15 20 20 20
Maximallange 1000 1430 1800 1900 3000 3000 3000

Hinweis 1: Die Maximallénge variiert mit den Genauigkeitsklassen. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

Hinweis 2: Falls zusammengesetzte Schienen nicht zuléssig sind und eine gréBere Lange als die der obenstehenden Maximalwerte benétigt wird,
wenden Sie sich bitte an THK.

Hinweis 3: Typen SHW12, 14 und 17 bestehen aus standardméBig korrosionsbestandigem Stahl.
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

ZUBEHOR ZUR SHW

Fiir die SHW ist Zubehor fir die Abdichtungsoptionen und zur
Schmierung verfiigbar. Treffen Sie lhre Auswahl entsprechend der
Anwendung und den Einbauverhaltnissen.

Spezialfaltenbalg JSHW fiir Typ SHW

E Verschlusskappe C fiur Befestigungsbohrungen der Fiihrungsschiene

Doppeldichtungen

E O T Thalter

Enddichtung

Lamellen-Kontaktabstreifer
& | acs

Schmiernippel

Schmiersystem QZ| 9 | Seitendichtung

LADEI-JI' 4-14



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

Abdichtungszubehor

Das Eindringen von Verunreinigungen oder Fliissigkeiten verursacht bei Linearfiihrungssystemen auBerordentlichen
VerschleiBund eine Verkiirzung der Lebensdauer. Daher muB schon bei der Auswahl des Fiihrungssystems eine
wirksame Abdichtung oder eine Abdeckung entsprechend den Umgebungsbedingungen ausgewahlt werden. Das
reichhaltige Zubehérprogramm von THK bietet hierfiir optimale Lé6sungen an.

n Enddichtung

StandardmaBig vorgesehen.

Enddichtung

.
\
.\

\

ﬂ Seitendichtung
An Orten, an denen Verunreinigungen
seitlich oder von der Unterseite in
den Fihrungswagen eindringen kann,
wie bei vertikaler, horizontaler und
umgekehrt horizontaler Einbaulage.

=
1

H@ ““,,;
@ |

Seitendichtung

7 e
i i

- @&
£®

ﬂ Innendichtung

Zur effektiven Innenabdichtung.

Innendichtung

n Doppeldichtungen
Zum verstarkten
Kontaminationsschutz.

Enddichtung

4-15
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@ichtungen und Abstreifer

1.-3. Dichtungen

THK bietet Dichtungen aus speziellem, synthetischen Gummi mit hoher
VerschleiBfestigkeit zur weiteren Erh6hung des Abdichtungsschutzes.

Wenn Abdichtungen erforderlich sind, geben Sie bitte das entsprechende
Symbol aus Tabelle 3 an.

Die Lange der Fihrungswagen variiert entsprechend den gewéhlten
Abdichtungsoptionen.

Dichtungswiderstand Tab. 1 Maximaler Dichtungswiderstand
Die Werte in Tabelle 1 gelten fir SHW-UU/SS

leicht befettete Dichtungen. Einheit: N

. . Dichtungswiderstand
Baureihe/-groBe

uu SS

12CA/CR 1,0 1,4

12HR 1,0 1,8

14 1,2 1,8

17 1.4 2,2

21 4,9 6.9

27 4,9 8.9

35 9,8 15,8

50 14,7 227

4.-6. Abstreifer
Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS

Fiir Einsatzfille mit sehr ungiinstigen Betriebsbedingungen ist der
Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS verfiigbar. Der LaCS hindert kleinste
Fremdpartikel am Eindringen in den Fiihrungswagen, indem er derartige
Fremdpartikel, die an der Fiihrungsschiene haften, in mehreren Stufen
mit seiner Lamellen-Kontaktstruktur (3-Schicht-Abstreifer) entfernt.

Merkmale Tab. 2 Verschiebewiderstand LaCS
Da die drei Schichten des Abstreifers : Einheit: N
eng an der Fithrungsschiene -Baureihe/-gréBe | Widerstand LaCS
anliegen, kann der LaCS kleinste 21 3.9
Fremdpartikel sehr gut entfernen. 27 6.5
Durch die Verwendung von gg 13,0
19,5

6limpragniertem, synthetischem
Schaumgummi wird ein geringer Hinweis 1:In  der Tabelle ist nur

. .. . der Widerstand des
Reibungskoeffizient erreicht. LaGS angegeben.

Verschiebewiderstiande von
anderem Zubehér sind nicht
enthalten.

Grundspezifikationen des
LaCS

1. Betriebstemperaturbereich des
LaCS: -20°C ~ +80°C

2. Verschiebewiderstand des LaCS:
in Tab. 2 angegeben

*Beachten Sie bitte, dass LaCS nicht einzeln verkauft wird.

Hinweis 2: Fir die maximale Betriebs-
geschwindigkeit des LaCS wen-
den Sie sich bitte an THK.
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

Tabelle 3 Symbole der Abdichtungsoptionen der SHW

Symbol Abdichtungsoptionen

uu Mit Enddichtung

SS Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung

DD Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung

74 Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer

KK Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer

SSHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + LaCS

DDHH Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + LaCS

ZZHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + LaCS

KKHH Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + LaCS

ZUBEHOR

LaCS | 5 |

Firr raue Umgebungen, die Fremdpartikeln
wie feinem Staub und Fliissigkeiten

Hinweis: Die Innendichtung und LaCS sind fiir Typen SHW12, 14 und 17 nicht verfugbar.

Tabelle 4 Gesamtlange des Fiihrungswagens (Abmessung L) SHW mit
montiertem Abdichtungszubehdr

Einheit: mm
Baureihe/-gréBe | UU SS DD zz KK | SSHH |DDHH | ZZHH | KKHH
12 CAM/CRM 37 37 - - - 48 - - -
12 HRM 50,4| 504 — = = 61,4 — = =
14 CAM/CRM 455 455 — - - 60,7 — - -
17 CAM/CRM 51 51 54 53,4| 56,4 66,2 69,2 674 704
21 CA/CR 59 59 64 63,2 68,2 756 80,6 77,2 822
27 CA/CR 72,8 72,8 786| 77,8 836 894 952 918 97,6
35 CA/CR 107 | 107 | 114,4| 112 | 119,4) 129 | 136,4| 131,4) 138,8
50 CA/CR 141 141 149,2| 147,4| 155,6| 166 | 174,2| 168,4| 176,6
Hinweis: "—" gibt an: nicht verfiigbar.
C?. Spezialfaltenbalg JSHW fiir die SHW )

Die Abmessungen der Spezialfaltenbélge sind unten angegeben.
Geben Sie bei der Bestellung bitte den gewiinschten Faltenbalgtyp
mit der entsprechenden Typnummer, wie unten dargestellt, an.

MasBtabelle fir JSHW

Baureihe/- Hauptabmessungen (mm) Unterstiitzter
goBe | W [ H [H [P [P | b [t [b [t Typ
JSHW17 | 68 | 22 23 15 | 154 | 39 26| 18 6 | SHW 17
JSHW 21 75 | 25 26 17 17 35,8 29| 22 7 SHW 21
JSHW?27 | 85 | 335 335 | 20 |20 25 35| 20 10 | SHW 27
JSHW 35 | 120 | 35 35 20 20 75 7,5 40 13 SHW 35
JSHW 50 | 164 | 42 42 20 20 89,4 | 14 50 16 SHW 50

Baureihe/- i Anderl"e Al;messunc*en(mm) . A
Befestigungsschraube a
groe s S, Typ CA | Typ CR (Lern?rT )
JSHW 17 M2Xx4 M3 X6 8 4 9 5
JSHW 21 M2 X5 M3 X6 8 3,5 10,5 6
JSHW 27 M2,6 X 6 M3 X 6 10 2,5 11,5 7
JSHW 35 M3 X8 M3 X6 6 0 10 7
JSHW 50 M4 Xx12 M4 X8 - 1 17 7

Hinweis 1: Wenn Sie den Spezialfaltenbalg nicht in horizontaler Einbaulage verwenden, d.h. in vertikaler,
umgekehrt horizontaler Einbaulage oder Wandmontage, oder wenn Sie eine hitzebesténdige
Ausfiihrung des Faltenbalgs wiinschen, wenden Sie sich bitte an THK.

Hinweis 2: Beziiglich der Schmierung bei Verwendung der Spezialfaltenbélge wenden Sie sich bitte an
THK.

Hinweis 3: Als Befestigungsschrauben, die mit "*" gekennzeichnet sind, verwenden Sie bitte
Blechschrauben.

Hinweis 4: Wenn Sie Spezialfaltenbalge einsetzen, missen Fihrungswagen und Fihrungsschiene
so gefertigt sein, dass die Faltenbalge montiert werden konnen. Bitte geben Sie bei der
Bestellung des Typs SHS an, wenn Spezialfaltenbalge benétigt werden.

Beispiel fiir die JSHW?21-60/360

Bestellbezeichnung , 3

1. Baureihe/-groBe fir SHW21
2. Faltenbalgabmessungen (eingefahrene Lénge / ausgefahrene Lange)

NADELL

ausgesetzt sind.
Kugelkette
Kugel Kontaktabstreifer
_H ‘ ‘ FITigkeit
Al
GrofRe Menge an
N , Fremdpartikeln
D ! Zr
Querschnittsansicht
Metallabstreifer ﬂ
An Orten, an denen z.B.
SchweiBspritzer an der

Fiihrungsschiene haften kénnten.
Metallabstreifer

Spezialfaltenbalg JSHW

fur Typ SHW
Einsatzort mit Staub oder
Metallspanen.

w
S**b* b1
N
a
yl P (x\@f* < :t
< 1
P2
Lmax
Lmin

Hinweis: Die LI nge der Faltenbllge wird
wie folgt berechnet:

S S .
[in = A1) S: Hublnge (mm)

Lmax = Lmin x A A: Ausdehnungsrate
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

ﬂ Verschlusskappe C

Diese verhindert das Eindringen

von Fremdpartikeln in die

Befestigungsbohrungen der

Fiihrungsschiene.

D
I

s

@. Verschlusskappe C fiir Schienen-BefestigungsbohrungerD

Spane und andere Fremdpartikel koénnen sich in den
Befestigungsbohrungen der Schienen sammeln und in die
Flihrungswagen gelangen, Um dies zu verhindern, werden spezielle
Verschlusskappen fiir die Befestigungsbohrungen bindig zur
Schienenoberflache eingesetzt,

Die Verschlusskappen C fiir Schienen-Befestigungsbohrungen sind
aus einem speziellen Kunststoff mit hoher Olbesténdigkeit und

Zubehor fur Schmierung

ﬂ Schmiersystem QZ

@ Feinmaschiges Fasernetz

VerschleiBfestigkeit
gefertigt. Geben Sie bei Baureihe/- | Verschiuss- [Verwendete| Hauptabmessungen mm
der Bestellung bitte den gréBe | kappeG | Schraube | D H
gewiinschten Kappentyp 12 Ca M4 7,8 1,0
mit der entsprechenden 14 c4 M4 7,8 1,0
Kappennummer aus der 17 c4 M4 7,8 1,0
Tabelle rechts an, 21 C4 M4 7.8 1,0
27 c4 M4 7,8 1,0
35 C6 M6 11,4 2,7
50 cs M8 14,4 3,7
Cg. Schmiersystem QZ™ )

Das Schmiersystem QZ versorgt die Laufbahn der Kugeln auf der
Fiihrungsschiene mit der geeigneten Menge an Schmiermittel. Somit
wird ein Olfilm zwischen den Kugeln und der Laufbahn aufrechterhalten,
was die Schmier- und Wartungsintervalle erheblich verléngert.

Wenn das Schmiersystem QZ erforderlich ist, geben Sie bitte den
gewiinschten Typ mit dem entsprechenden Symbol aus Tabelle 1 an. Fiir
die Baureihen/-gréBen von Linearfiilhrungen, die das Schmiersystem QZ
unterstiitzen sowie die Gesamtlédnge des Fiihrungswagens mit montiertem
Schmiersystem QZ (Abmessung L), siehe bitte Tabelle 2.

Merkmale

@ Gleicht Olverluste aus, so dass
das Schmier-/Wartungsintervall
erheblich verlangert wird.
® Ein umweltfreundliches

Erhebliche Verlangerung
des Wartungsintervalls
Mit dem Einsatz des
Schmiersystems QZ kénnen bei
leichten bis schweren Belastungen

Gehause
(@ Fasernetz mit hoher
Olaufnahmefahigkeit
Enddichtung Kugel
L\

® Olmengenregulator

Schmierélkanal Kugelkette

\

4-17

Schmiersystem, das die Umgebung die Nachschmierintervalle von
nicht verunreinigt, da es die Linearfiihrungen deutlich verléngert
Kugellaufbahn mit genau der rich-  werden.

tigen Menge an Schmiermittel ver-

sorgt.

® Der Anwender kann ein

Schmiermittel auswéhlen, das der

geplanten Anwendung gerecht wird.

* Bitte beachten Sie, dass das Schmiersystem QZ nicht einzeln verkauft wird.

* Die mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen kdénnen keinen Schmiernippel besitzen. Wenn Sie
sowohl das Schmiersystem QZ als auch einen Schmiernippel montieren méchten, wenden Sie sich bitte
an THK.

Tabelle 1 Symbole fiir die SHW mit montiertem Schmiersystem QZ

Symbol Abdichtungszubehér mit montiertem Schmiersystem QZ
Qzuu Mit Enddichtung + Schmiersystem QZ
QZSS Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + Schmiersystem QZ
QZDD Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + Schmiersystem QZ
Qzzz Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + Schmiersystem QZ
QZKK Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + Schmiersystem QZ
QZSSHH | Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + LaCS + Schmiersystem QZ
QZDDHH | Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + LaCS + Schmiersystem QZ
QZZZHH | Mit Enddichtung + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + LaCS + Schmiersystem QZ
QZKKHH | Mit Doppeldichtungen + Seitendichtung + Innendichtung + Metallabstreifer + LaCS + Schmiersystem QZ
Hinweis: Die Innendichtung und LaCS sind fir die BaugréBen SHW12, 14 und 17 nicht
verflgbar.
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SHW

ZUBEHOR

Tabelle 2 Gesamtlange des Fiihrungswagens (Abmessung L) Das Schmiersystem QZ besteht aus drei

mit montiertem Schmiersystem QZ Einheit: mm e s e

Baureihe/-gréBe | QZUU | QZSS | QZDD | QZZZ | QZKK | QZSSHH | QZDDHH | QZZZHH | QZKKHH

12 CAM/CRM 47 | 47 | = | = | = |58 | = | = | = @ einem Fasernetz mit hoher

12 HRM 604| 604 — | — | — | 714] = | = | = Olaufnahmefahigkeit (zur Aufnahme

14 CAM/CRM 555| 555| — - - | 707 - — - von Schmiermittel).

17 GAM/CRM 63 | 63 | 66 | 654 684 | 782 81,2| 794 | 824 @ einem feinmaschigen Fasemetz

21 CA/CR 75 | 75 | 80 78,6/ 836 | 91,6| 966 | 93,2 | 982 (zur Ubertragung des Schmiermittels

27 CA/CR 92,8| 92,8| 98,6| 97,2103 |109,4 [1152 |111,8 | 117,6 auf die Laufbahn).

35 CA/CR 127 | 127 [134,4|132 |139,4 |149 |156,4 |151,4 | 158,8 ® einem Olmengenregulator (zur

50 CA/CR 161 161 169,2 | 167,4 |175,6 | 186 [194,2 1188,4 | 196,6 Regulierung der Schmier('jlabgabe).

Hinweis: "-" gibt an: nicht verfigbar. Dasim Schmiersystem QZ enthalte-
ne Schmiermittel verteilt sich mithilfe
des Kapillareffekts, dessen Prinzip
auch bei Filzstiften und vielen ande-
ren Produkten Anwendung findet.

C10. Schmiernippel und Schmierbohrung ) Schmiernippel (10 |

Die SHW besitzt standardmiBig keinen Schmiernippel. Soll
trotzdem eine regelméaBige Schmierung durchgefiihrt werden, sind
Schmiernippel im Fiihrungswagen einzusetzen. Dieses muB bei der
Bestellung mit angegeben werden. Bei Montage der Schmiernippel

verldngert sich die Gesamtlange um das MaB E. (s. Tabelle1). . .

Hinweis 1: Der Schmiernippel ist fir SHW12, 14 und 17 nicht verfiigbar. Diese kdnnen (iber eine Enddichtung Enddichtung
Schmierbohrung verfiigen.

Hinweis 2: Die Verwendung einer Schmierbohrung fiir andere Zwecke als die Schmierung kann ~
Beschadigungen verursachen. ) ‘ ‘

— U =

Hinweis: Fiir Abmessung L, siehe bitte
entsprechende MaBtabelle, Seiten 9 bis 12
Mit montiertem Abdichtungs- . .
zubehér SSHH, DDHH, ZZHH Abb.1 EInbaUpOSItIOﬂ des
oder KKHH Ochmiernippel Schmiernippels

Wenn Abdichtungsoptionen @
SSHH, DDHH, ZZHH oder O e ——
KKHH montiert sind, befindet o
sich der Schmiernippel
an der Position, wie sie
in der Abbildung rechts
dargestellt ist. Tabelle 2

LaCS Endplatte
Tabelle 1 Tabelle der Abmessungen fiir

Zeigt die Abmessungen mit Hinweis: Wenn Sieeinear]dereaqu'ie in der obigen SChmiernippel und Schmierbohrung
Schmiernippel. Schmlemapel wineahen, wenten Sie s it an THK. Einhet, mm
Baureihe/-groBe E iernippel oder
Mit montiertem Abdichtungs-  Tapelle 2 Abmessungen mit 12 - 22,2 Bohrung
zubehor UU oder SS Schmiernippel _ 14 - @2,2 Bohrung
. . Einheit: mm 17 5 PB107
Far d 1e _Ab me SS_U ng d es Baureihe/- Abmessung 21 55 PB1021B
Schmiernippels bei montier- gréBe | mitSchmiemippel | Nippeltyp 27 12 B-M6F
tem Abdichtungszubehdr UU E 35 12 B-M6F
oder SS, siehe Tabelle 1. 21CA/CR 4,2 PB1021B 50 16 B-PT1/8
27CA/CR 10,7 B-M6F
Mit montiertem Abdichtungs- 35CA/CR 10,0 B-M6F
zubehér DD, ZZ oder KK 50CA/CR 21,0 B-PT1/8

Fiur die Einbauposition des
Schmiernippels und dessen
Abmessung bei montiertem
Abdichtungszubehér DD, ZZ
oder KK wenden Sie sich bitte
an THK.
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THK Linearfiuhrung mit Kugelkette SRS

The Mark of Linear Motion

Miniaturfuhrung mit Kugelkette

Mit Caged Ball Technologie
Geringes Gewicht

Neue GroBe verfiigbar: Serie SRS5
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SRS

Miniaturfuhrung mit Kugelkette s Rs
Kompakt und leicht

FlUhrungsschiene

End

Enddichtung

Kompaktausfihrung Typ
SRS-M

Breite Ausfihrung Typ
SRS-WM

Schnittmodell Typ SRS

Bei der Miniaturfiihrung mit Kugelkette SRS zirkulieren zwei Kugelreihen in einem gotischen Laufrillenprofil zwischen

dem Fiihrungswagen und der Fiihrungsschiene. Diese Bauweise erlaubt eine hohe Belastungsaufnahme aus allen
Richtungen. Dariiber hinaus kann die SRS in engsten Rdumen, oder dort wo Momente wirken, als Einzelschiene u
eingesetzt werden. Die Kugelkette verhindert die gegenseitige Reibung der Kugeln aneinander und garantiert
gerduscharme Bewegungen, einen langzeitwartungsfreien Betrieb sowie hohe zuldssige Geschwindigkeiten, bei einer

auBerst geringen Partikelemission.

® Geringe Partikelemission, ® Geringes Gewicht

Korrosionsschutz Die Kugelrickfihrungen des Flhrungswagens
Der Einsatz der Kugelkette verhindert den metalli- bestehen aus Kunststoff, der an den Wagenkorper

schen Kontakt der Kugeln untereinander, die Kugelkette formschIE]ssig anges.pritzt ,iSt', Da.her ist diese
minimiert den VerschleiB und fihrt somit zu geringer Kompakiftihrung sehr leichtgewichtig mit entsprechend

Partikelfreisetzung. AuBerdem bestehen Fiihrungswagen niedriger Massentragheit.
und Fuhrungsschiene standardmaBig aus korrosionsbe-
standigem Stahl.

©® Kompakt

Aufgrund des niedrigen Schienenquerschnitts und der
kompakten Abmessungen des Fiihrungswagens mit zwei
Kugelreihen eignet sich die SRS fir engste Einbaurdume.
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SRS

Produktiibersicht SRS

Der kompakteste Typ der Serie der Linearfiihrungen mit Kugelkette

Geringes Gewicht, geringes Tragheitsmoment

Hauptanwendungen | Ausriistungen zur Halbleiterproduktion / optischer Tisch / medizinische Geréte /
IC-Bondmaschine usw.

SRSsM Die kleinste Linearfiihrung mit Kugelkette.

Hinsichtlich der Abmessungen (Befestigung) ist sie
mit der RSR5M austauschbar.

e e

SR S5WM Dieser Typ besitzt eine groBere Gesamtldnge des
Fihrungswagens (L), Breite (W), Tragzahl sowie
zuldssiges Moment als die SRS5M. Hinsichtlich

der Abmessungen (Befestigung) ist er mit der
RSR5M austauschbar.

I




THK Linearfuhrung mit Kugelkette SRS

Produktubersicht SRS

SRS-M

Standardtyp

®* SRS 7M e SRS 15M
® SRS 9M e SRS 20M
® SRS 12M e SRS 25M

ﬁ

SR S_WM Besitzt eine groBere Gesamtlinge e SRS 7WM e SRS 15WM
des Fiihrungswagen (L), eine gréBere ¢ SRS 9WM
Breite Ausﬁ]hrung Breite sowie hdhere Tragzahlen und e SRS 12WM
héheres zuldssiges Moment als
die SRS-M.
Lt
o o —_W
o o AN
SR S_ N Diese Fiihrung besitzt eine gréBere * SRS 9N
Gesamtlidnge des Fiihrungswagens e SRS 12N
Langer Wagentyp (L), Tragzahl und zuldssiges Moment e SRS 15N
als die SRS-M.
| - |
T1o © ﬁ
T — —11@;
INE- L
SR S_WN Diese Fiihrung besitzt eine gréBere * SRS 9WN
Gesamtlidnge des Fiihrungswagens ® SRS 12WN
® SRS 15WN

Breiter |anger Wagentyp (L), Tragzahl und zuldssiges Moment
’ als die SRS-WM.

o ——he

Hinweis

Der vollkugelige Typ (ohne
Kugelkette) fir die SRS-M/
WM ist ebenso verfligbar.
Wenn Sie den vollkugeligen
Typ wiinschen, geben Sie bitte
+~SRS-G“ bei der Bestellung
an.

Da die SRS-G jedoch keine
Kugelkette besitzt, ist ihre dyna-
mische Tragzahl geringer als
bei der SRS-M/WM.
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THK Linearfiuhrung mit Kugelkette SRS

» Abmessungen fiir
die SRS

SRS5M/5WM
e Seite 12

SRS-M/N
® Seite 14

SRS-WM/WN
e Seite 16

OVariation der Tragzahlen

Die SRS kann Belastungen aus
allen Richtungen aufnehmen: radial,
gegenradial und tangential.

Die Miniaturfihrungen SRS sind in allen

Gegenradiale Richtung

Radialrichtung

Richtungen belastbar. Die Tragzahlen in nr Cr
den MaBtabellen weiter hinten geben die ¢ Cot
Belastbarkeit in radialer Richtung an. Fir - <
die gegenradiale und tangentiale Richtung p; Pr
sind die Tragzahlen entsprechend der )
untenstehenden Tabelle zu ermitteln. Tangentiale Tangentiale
Richtung Richtung
Tragzahlen bei verschiedenen Belastungsrichtungen
Richtung Dynamische Tragzahl Statische Tragzahl
Radialrichtung ¢} C,
Gegenradiale Richtung C=C Cy=C,
Tangentiale Richtung
(5M/5WIM/7M/7WIM/9M/IN/SWM/IWN/20M) C=1,19C C,=1,19C,
Tangentiale Richtung C=C C =C
(12M/12N/12WM/12WN/15M/15N/15WM/15WN/25M) T oo
OAquwaIente Belastung
Bei gleichzeitiger radialer und tangen-
tialer Belastung bzw. gegenradialer
und tangentialer Belastung des
Fiihrungswagens SRS wird die aquiva-
lente Belastung nach untenstehender
Gleichung berechnet.
g P =XeP (P )+YeP
bei E RV L T
P. :Aquivalente Belastung [N] P.: Radiale Belastung [N]

Aquivalenzfaktor von Typ SRS

P : Gegenradiale Belastung  [N]
P, :Tangentiale Belastung  [N]
X, Y :Aquivalenzfaktor

(siehe Tabelle unten)

Aquivalente Belastung P, Baureihe/-gréBe X Y
5M/SWM/7M/7WM/9M/IN/9WM/9WN/20M 1 0,839
Aquivalente Radial- und 12M/12N/12WM/12WN/15M/
Gegenradialbelastung 15N/15WM/A5WN/25M 1 1
5M/5WM/7M/7WM/9M/IN/9WM/9WN/20M 1,192 1
Aquivalente Tangentialbelastung 12M/12N/12WM/12WN/15M/ 1 1
15N/15WM/15WN/25M

NADELL



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SRS

O Lebensdauer

Die Lebensdauer einer Linearfithrung unterliegt Schwankungen, selbst unter gleichen
Betriebsbedingungen. Daher ist es erforderlich, die weiter unten festgelegte nominelle
Lebensdauer als Bezugswert zur Berechnung der Lebensdauer der Linearfiihrung zu verwenden.

® Nominelle Lebensdauer
Die nominelle Lebensdauer ist statistisch als
die Gesamtlaufstrecke definiert, die 90% einer
gréBeren Menge gleicher Flihrungen unter
gleichen Betriebsbedingungen erreichen oder
Uberschreiten, bevor erste Anzeichen einer
Werkstoffermiidung auftreten.

® Lebensdauer

Nach Erhalt der nominellen Lebensdauer (L)
kann bei konstanter Hublange und Zyklenzahl
mithilfe der rechtsstehenden Formel die
Lebensdauer in Stunden berechnet werden.

B f Hartefaktor
Um das Erreichen der optimalen Tragzahl der Linearfilhrung sicherzustellen,
muss die Harte der Laufbahn zwischen 58 und 64 HRC betragen.
Bei einer Hérte unterhalb dieses Bereichs nehmen die dynamische und die
statische Tragzahl ab. Daher sind die Tragzahlwerte mit den entsprechenden
Hértefaktoren (f ) zu multiplizieren.
Da die Linearfiihrung eine ausreichende Hérte besitzt, ist der Wert f, fiir die
Linearfiihrung normalerweise 1,0, wenn nicht anderweitig angegeben.

1,0
0,9 \
0,8 \
0,7 \
0,6
0,5
0,4
0,3
0,2
0,1

Hirtefaktor f

~—

60 50 40 30 20 10
HCrte der Laufbahn (HRC)

Abb. 1

B f_ Kontaktfaktor

Wenn mehrere Fiihrungswagen eng zusammengesetzt verwendet
werden, ist es aufgrund der Momentbelastung und der Genauigkeit
der Montageflache schwierig eine gleichméBige Lastverteilung
zu erreichen. Wenn mehrere Fiihrungswagen eng zusammengesetzt
verwendet werden, multiplizieren Sie die Tragzahl (C oder C)) mit dem

dazugehdrigen Kontaktfaktor aus Tabelle 1.
Hinweis: Wenn bei einer groBen Maschine eine ungleiche Lastverteilung zu erwarten ist, ist es
sinnvoll einen Kontaktfaktor aus Tabelle 1 zu verwenden.

Tabelle 1 Kontaktfaktor (f )

o Pt | Kortaktador,
2 0,81
3 0,72
4 0,66
5 0,61
6 oder mehr 0,6
Normalbetrieb 1

- (fH-fT-fc £)3><50

- fu Pc
L :Nominelle Lebensdauer [km]
C :Dynamische Tragzahl" IN]
P, : Berechnete Belastung IN]
f, . Hértefaktor (siehe Abb. 1)
f . Temperaturfaktor
f, : Kontaktfaktor (siehe Tabelle 1)
f,  Belastungsfaktor (siehe Tabelle 2)

LX10¢
h =
2 X8 X niX60

L, :Lebensdauer i
¢s :Hublénge [mm]

n, :Anzahl der Zyklen pro Minute  [min]

B f_Temperaturfaktor

Da die Betriebstemperatur von Linearfiihrungen mit Kugelkette
normalerweise bei 80°C oder darunter liegt, betrégt der Wert f 1,0.

u f, Belastungsfaktor

Im Allgemeinen verursachen Maschinen mit Hin-und-Herbewegungen
beim Betrieb Schwingungen oder StoBe. Eine exakte Bestimmung der im
Hochgeschwindigkeitsbetrieb bei wiederholtem Anfahren und Anhalten erzeugten
Schwingungen und StoBbelastungen ist besonders schwierig. Wenn die
Auswirkungen von Geschwindigkeit und Schwingungen als bedeutend eingestuft
werden, teilen Sie deshalb die dynamische Tragzahl (C) durch einen aus Tabelle 2
gewahlten Belastungsfaktor, der empirisch ermittelte Daten beinhaltet.

Tabelle 2 Belastungsfaktor (f,)

Schwingungen/St6Be | Geschwindigkeit (V) T
Ohne \S/ihg'gggrf]‘;;" 1bis 1,2
Leicht '6‘;29(5\7': e | 12515
Mittel :"fij orje | 15bis2
Stark oonel 2bis 3,5

NADELL

Y Dynamische Tragzahl (C)

Diese bezieht sich auf
eine in Hohe und Richtung
konstante Belastung,
bei der die nominelle
Lebensdauer (L) fir eine
Gruppe unabhangig
voneinander betriebener,
identischer Linearfiihrungen
50 km betragt.
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THK Linearfiuhrung mit Kugelkette SRS

 Vorspannung

Vorspannung ist eine Ovorspannung

innere Die Vorspannung
ist eine im Wageninneren

auf die Walzkérper Da die Vorspannung einer Linearfiihrung die Radialspiel
wirkende Belastung Laufgenauigkeit, Tragzahl und Steifigkeit der

um ein vorhandenes . o . . ! )

Spiel zu eliminieren Linearfiihrung stark beeinflusst, ist es wichtig,

und die Steifigkeit des die Vorspannung der Anwendung anzupassen.

FUhrungswagens zu

erhohen.

Im Allgemeinen beeinflusst die Auswahl eines
negativen Spiels (d.h. einer Vorspannung) die
Genauigkeit positiv.

Einheit: ym
Symbol Normal Leichte Vorspannung
Baureihe/-gréBe Kein Symbol C1
5M 0~+15 -1~0
5WM 0~+1,5 -1~0
™ -2 ~ +2 -3~0
7TWM -2 ~+2 -3~0
9M/N -2 ~+2 -4~0
9WM/WN -2 ~ +2 -4~0
12M/N -3 ~+3 -6~0
12WM/WN -3 ~+3 -6~0
15M/N -5~ +5 -10~0
15WM/WN -5~ 45 -10~0
20M -5~+5 -10~0
25M -7 ~+7 -14 ~ 0

VADELLp



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SRS

" Laufparallelitat

Diese bezieht sich auf die
Parallelititstoleranz zwischen
den beiden Bezugsflachen
von Fuhrungsschiene und
Fihrungswagen, wenn
der Flhrungswagen Uber
die gesamte Lange der
Fuhrungsschiene verfahren
wird, die mit Schrauben an
der Bezugsflache befestigt
ist.

O Genauigkeitsklassen

Die Genauigkeit der Miniaturfiihrung SRS wird nach
der Laufparallelitat”, den MaBtoleranzen von Hohe
und Breite sowie den Differenzen von Héhe und ,
Breite zwischen Wagenpaaren®® bei zwei oder mehr
eingesetzten Fiihrungswagen auf einer Schiene bzw. auf
mehreren in einer Ebene montierten Schienen definiert.

Die Genauigkeit wird in Normalklasse (kein Symbol), 2 Abweichung der
Hochgenaue Klasse (H) und Prézisionsklasse (P) angegeben Hohe M

(siehe Tabelle unten). Diese verweist auf die
Differenz zwischen dem

kleinsten und gréBten

Typ SRss V\Ifert der Hohe (M) jedes
Fihrungswagens, der
Einheit: mm Lange der Flihrungsschiene und Laufparallelitat auf der gleichen Ebene in
Baureihe/| Genauigkeitsklasse Normal Hochgenau|Prézision Schienenlange[mm] Laufparallelitatswerte[pm] Kombination verwendet
-groBe Gegenstand Kein Symbol H Bl Uber Bis Normalklasse Prézisionsklasse wir

L/Ibaﬁtc.)leranz fiir H'o'lhe M . 0,03 - 0015 2-5 zz 22 1: " Abweichung der

weichung der Hohe M gnpeaen| 0,015 - 0,005 o Breite W2
Matoleranz fiir Breite W 0,03 - 0,015 50 100 55 3 Diese verweist auf die
5 [Aoweichung der Breite W gpaa| 0,015 - 0,005 100 150 7 4 Differenz zwischen dem
Laufparallelitat von wie in der Tabelle 150 200 84 5 kleinsten und groBten
Oberflache C zur Oberfldche A rechts angegeben \Z/\C\i gt: hzﬁ I’j e dB el’ :: ts er( VaVLj])‘
Laufparallelitat von wie in der Tabelle einer Flhrungsschiene in
Oberflache D zur Oberfléche B rechts angegeben Kombination montierten

Flhrungswagen und der

Hinweis: "-" gibt an: nicht verfligbar. Fuhrungsschiene.

Typ SRS7/9/12/15/20/25
e Einheit: mm Lé&nge der Fihrungsschiene und Laufparallelitét
Baureihe/-| ~ Genauigkeitsklasse Normal {Hochgenau| Prézision Schienenlange[mm] Laufparallelitatswerte[um]
groBe Gegenstand Kein Symbol H P Uber Bis Norn Hochgenaue Klasse | Prazisionsklasse
MaBtoleranz fiir Héhe M 0,04 +0,02 +0,01 - 40 8 4 1
7 | Abweichung der Hohe M 33 | 0,03 0015 | 0,007 40 70 10 4 1
9 | MaBtoleranz fir Breite W, +0,04 0,025 | 0,015 70 100 11 4 2
12 | Abweichung der Breite W gpew| 003 | 002 | 001 100 130 12 5 2
15 | Laufparallelitat von wie dargestellt in 130 160 13 6 2
20 | Oberflache C zur Oberflache A der Tabelle rechts 160 190 14 7 2
25 | Laufparallelitat von wie dargestellt in 190 220 15 7 3
Oberfiéiche D zur Oberfliche B der Tabelle rechts 220 250 16 8 3
250 280 17 8 3
280 310 17 9 3
310 340 18 9 3
340 370 18 10 3
370 400 19 10 3
400 430 20 11 4
430 460 20 12 4
460 520 21 12 4
520 550 22 12 4
550 640 22 13 4
640 670 23 13 4
670 700 23 13 5
700 820 23 14 5
820 850 24 14 5
850 970 24 15 5
970 1030 25 16 5
1030 1150 25 16 6
1150 1330 26 17 6
1330 1420 27 18 6
1420 1510 27 18 7
1510 1800 28 19 7

NADELL -8



THK Linearfiuhrung mit Kugelkette SRS

o Montagehinweise

Fir eine einfache und sehr prazise Montage sollten die Anschlussflachen
Schulterkanten aufweisen, gegen die Filhrungswagen und -schiene angedriickt
werden konnen. Die entsprechenden Schulterh6hen entnehmen sie der Tabelle
anbei.

Die Ausrundungen an den Schultern miissen dabei so gefertigt sein, das Beriihrungen mit den

angefasten Kanten von Flhrungswagen und -schiene vermieden werden, und sie missen kleiner
sein als die in den Tabellen anbei angegebenen Maximalradien.

ra2

H3 1
= H2
Hi| 1
r1
Schulter der Fihrungsschiene SCITlter des Fllhrungswagens
Einheit: mm
Eckenradius fiir die Eckenradius fiir den Schulterhohe fiir die Schulterhdhe
Baureihe/-gréBe Flihrungsschiene Fiihrungswagen Fihrungsschiene fiir den Flihrungswagen

r (max) r (max) L H,
5M 0,1 0,3 1,2 2 1,5
5WM 0,1 0,2 1,2 2,5 1,5
™ 0,1 0,2 0,9 3,3 1,3
7TWM 0,1 0,1 1,4 3,8 1,8
9M/N 0,1 0,3 0,5 4,9 0,9
9WM/WN 0,1 0,5 2,5 4,9 2,9

12M/N 0,3 0,2 1,5 57 2

12WM/WN 0,3 0,3 2,5 57 3
15M/N 0,3 0,4 2,2 6,5 2,7
15WM/WN 0,3 0,3 2,2 6,5 2,7
20M 0,3 0,5 3 8,7 3,4

25M 0,5 0,5 4,5 10,5 5

VADELLp
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0 Zulassige Parallelitatstoleranz zwischen zwei Schienen

Die Tabelle enthélt die Parallelitatstoleranzen Einheit: pm
(P) zwischen zwei Schienen. Bei Einhaltung Baureihe/-gréBe | Vorspannung C1 Normal

der angegebenen Werte werden der 5M - 2
Verschiebewiderstand und die Lebensdauer nicht 5WM - 2
negativ beeinfluBt. ™ - 3
--7WM - 3
e |23 e R B s £ i R Pﬁ* —OMN 3 4
—_— --9WM/WN 3 4
e The——s Trel T 12M/N S 9
B e o 12WM/WN 5 9
15M/N 6 10
15WM/WN 6 10
20M 8 13
25M 10 15

O Zulassige Hohentoleranz zwischen zwei Schienen

Die Werte in der Tabelle geben jeweils die Einheit: um
Hdéhentoleranzen in vertikaler Ebene (S) Baureihe/-gréBe | Vorspannung C1 Normal
zwischen zwei Schienen bei einem Abstand 5M - 20
von 200 mm an und sind zu den Abstédnden 5WM - 20
proportional. ™ - 25
7WM = 25
K | IMN 6 35
R U IWM/WN 6 35
s} hils S
i it 12M/N 12 50
/ i 12WM/WN 12 50
/ 15M/N 20 60
200 15WM/WN 20 60
20M 30 70
25M 40 80

0 Ebenheit der Montageflache von Fiihrungsschiene
und Filhrungswagen

Die Werte in der Tabelle beziehen sich auf Einheit: mm
Fihrungssysteme mit normaler Vorspannung. Baureihe/-groBe Geradheit
Bei FlUhrungssystemen mit paralleler 5M 0,015/200
Schienenanordnung und der Vorspannung SWM 0,015/200
C1 wird eine Ebenheit von maximal 50% der ™ 0,025/200
angegebenen Werte empfohlen. 7WM 0,025/200
9M/N 0,035/200
Die Miniaturfuhrung SRS ist mit gotischen 9WM/WN 0,035/200
Laufbahnen ausgestattet. Diese kdnnen nur 12M/N 0,050/200
geringe Unebenheiten der Montageflache 12WM/WN 0,050/200
kompensieren so dass eine hochpréazise 15M/N 0,060/200
Bearbeitung der Montageflachen zu empfehlen 15WM/WN 0,060/200
ist. 20M 0,070/200
25M 0,070/200
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THK Linearfiuhrung mit Kugelkette SRS

SRS5M/7M

MA
Mc /—\
7w O\ \
BNL 2-Sx¢ L1
| dd2
= N S o B
M - (K) )MB H f I T
L M —
L Hs | J T T
Wa| [ Dd1
2 1 E

Ma

4-S x ¢ W L1
ﬁ 0d: ‘«#‘
| , N | T T
—T : h Ll i
M T#fﬁi[‘ il ® (K) >MB \T‘# ( [ ] E‘
Lo M1 1 3 [ |
e FHs T .

’ |
W2 (4 J» ds
F

i ‘

Typ SRS7M
Einheit: mm
AuBenabmessungen Abmessungen Flihrungswagen
Baureihe/-groBe | Hohe Breite Lange
M W L B C Sx€ L, T K N H,
SRS 5M 6 12 16,9 8 - M2x1,5 8,8 1,7 4,5 0,93 1,5
SRS 7M 8 17 23,4 12 8 M2x2,3 13,4 3,3 6,7 1,6 1,3
Einheit: mm
Abmessungen Fiihrungsschiene Tragzahl Zulassiges statisches Moment [Nm]*2 Gewicht
Baureihe/-groBe | Breite Héhe |Abstand lange| C €, M, & | M 5 M8 Flvunge- | Fllunge-
W, W, M, F d xd,xh Max*! [N] [N] 1 Wagen | Soeen| 1Wagen |adningeda| 1 Wagen kgl [kg/m]
SRS 5M 578,02 3,5 4 15 2,43,51 | 200 439 468 |0,74|5,11/0,86|5,99| 1,21 0,002 0,13
SRS 7M 7_8102 ) 4,7 15 |2,4x4,2x2,3 | 300 | 1510 1290 |3,09|17,2|3,69|17,3| 5,02 | 0,009 0,25

w Da der Fiihrungswagen, die Filhrungsschienen und Kugeln aus korrosionsbesténdigem Stahl bestehen, ist dieser Typ hoch korrosions-
und umweltbesténdig.

* Gibt die maximale L&nge einer einteiligen Flhrungsschiene an.
2 Zulassiges statisches Moment: 1 Wagen: Zulassiges statisches Moment mit einem Flihrungswagen
2 Wagen: Zulassiges statisches Moment mit zwei eng zusammengesetzten Fiihrungswagen

Nachfolgende Tabelle enthélt die empfohlenen Anzugsdrehmomente der Schrauben fiir die Befestigung des Fiihrungswagens von Typ SRS 5M/7M.

Anzugsdrehmoment
Baureihe/-gréBe | Baurehe/-groBe der Schraube | Schraubentiefe [mm]|  Anzugsdrehmoment [Nm]*
SRS 5M M2 1,5 0,4
SRS 7M M2 2,3 0,4

* Wenn die Schraube mit einem héheren als dem angegebenen Anzugsmoment angezogen wird, kann dies die

Genauigkeit beeintrachtigen.
Achten Sie daher darauf, die Schraube mit einem Anzugsmoment unterhalb des angegebenen Werts anzuziehen.

= Aufbau der 2 SRS7M QZ UU C1 +100L P M-II
Bestellbezeichnung o 6 © 0 6 o 06 o

@ Anzahl der Fihrungswagen pro Schiene @ Baureihe/-groBe @ Schmiersystem QZ @ Abdichtungszubehér @ Vorspannung
@ Schienenlange (in mm) @ Genauigkeitsklasse @ Schiene aus korrosionsbestandigem Stahl @ Anzahl der Schienen flr Paralleleinsatz in
der gleichen Ebene

Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Filhrungsschiene an. Fiir eine parallele Anordnung von beispielsweise zwei
Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SRS

SRSSWM/7TWM

Ma
Mc /\
7~ O\ L
w L1
C 2-|
| N| . [d2 (
HJV Ch (K) ; IR E/
M Lr‘rrj Os >MB M h‘o ! / . T : ‘
W2 Wi Bd1
oolll |
Mc SRS5WM
w
4-S x ¢
B
l N Jd2
= = h HH i
T y i %@ M . Ty 251
M B ® M«l | —LHJ \ A—
T H, = ‘ =
Ad1
W2 Wi J»«L F
SRS7WM
Einheit: mm
AuBenabmessungen Abmessungen Flihrungswagen
Baureihe/-gréBe | Héhe Breite Lange
M W L B C Sx{ L T N H,
SRS 5WM 6,5 17 22,1 - 6,5 M3 Durchgangsbohrung| 13,7 2,7 5 1,1 1,5
SRS 7WM 9 25 31 19 10 M32.8 20,4 3,8 7,2 1,8 1,8
Einheit: mm
Abmessungen Fiihrungsschiene Tragzahl Zulassiges statisches Moment [Nm]*2 Gewicht
Baureihe/-groBe | Breite Héhe |Abstand Lange c @, M & M 5 MG Flfnungs- | Fihvunge-
W, W, M, F d xd,xh Max*! [N] [N] 1 Wagen |, Zeees, | 1 Wagen [, 2% | 1 Wagen kel kg/m]
SRS 5WM 10,%'02 3,5 4 20 3x5,5x3 200 584 703 |1,57]9,59|1,83 11,24/ 3,58 | 0,005 0,27
SRS 7WM 14_%’02 55 | 52 30 3,56x6x3,2 | 400 | 2010 1940 |6,47|22,7|7,71|22,7|14,33| 0,018 0,56

Da der Fiihrungswagen, die Fuihrungsschienen und Kugeln aus korrosionsbestédndigem Stahl bestehen, ist dieser Typ hoch korrosions-
und umweltbestandig.
" Gibt die maximale Lénge einer einteiligen Flihrungsschiene an.

2 Zuléssiges statisches Moment: 1 Wagen: Zuléssiges statisches Moment mit einem Fllhrungswagen
2 Wagen: Zuléssiges statisches Moment mit zwei eng zusammengesetzten Flihrungswagen

Nachfolgende Tabelle enthalt die empfohlenen Anzugsdrehmomente der Schrauben fiir die Befestigung des Flihrungswagens von Typ SRS 5M/7M.

Anzugsdrehmoment
Baureihe/-groBe | Baurehe/-groBe der Schraube | Schraubentiefe [mm]|  Anzugsdrehmoment [Nm]*
SRS 5WM M3 2,3 0,4
SRS 7WM M3 2,8 0,4

* Wenn die Schraube mit einem hoheren als dem angegebenen Anzugsmoment angezogen wird, kann dies die
Genauigkeit beeintrachtigen.
Achten Sie daher darauf, die Schraube mit einem Anzugsmoment unterhalb des angegebenen Werts anzuziehen.

= Aufbau der
Bestellbezeichnung

der gleichen Ebene

2 SRS7TWM QZ UU C1 +200L P M-I|
o o © 06 06 000

© Anzahl der Fihrungswagen pro Schiene @ Baureihe/-gréBe @ Schmiersystem QZ @ Abdichtungszubehér @ Vorspannung
@ Schienenlange (in mm) @ Genauigkeitsklasse @ Schiene aus korrosionsbestéandigem Stahl @ Anzahl der Schienen fiir Paralleleinsatz in

Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fiihrungsschiene an. Fur eine parallele Anordnung von beispielsweise zwei
Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.

NADELL
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THK Linearfiuhrung mit Kugelkette SRS

SRS-M/SRS-N

4-Sx¢

W2 | Wi
AuBenabmessungen Abmessungen Flihrungswagen
ERMCINEERED | g Breite Lange

M w L B c Sx¢ L, T K N H,
SRS 9M 10 20 30,8 15 10 M3 x 2,8 19,8 4,9 9,1 2,4 0,9
SRS 9N 10 20 40,8 15 16 M3 x 2,8 29,8 4,9 9,1 2,4 0,9
SRS 12M 13 27 34,4 20 15 M3 x 3,2 20,6 5,7 11 3 2
SRS 12N 13 27 471 20 20 M3 x 3,2 33,3 5,7 11 3 2
SRS 15M 16 32 43 25 20 M3 x 3,5 25,7 6,5 13,3 3 2,7
SRS 15N 16 32 60,8 25 25 M3 x 3,5 43,5 6,5 13,3 3 2,7
SRS 20M 20 40 50 30 25 M4 x 6,0 34 9 16,6 4 3,4
SRS 25M 25 48 77 35 35 M6 x 7,0 56 11 20 5 5

Da der Fuhrungswagen, die Fiihrungsschienen und Kugeln aus korrosionsbesténdigem Stahl bestehen, ist dieser Typ hoch korrosions-
und umweltbestandig.

" Aufbau der 2 SRS20M QZ UU C1 +220L P M-Il
Bestellbezeichnung 6 6 ©6 06 06 660
@ Anzahl der Fihrungswagen pro Schiene @ Baureihe/-gréBe @ Schmiersystem QZ @ Abdichtungszubehdr @ Vorspannung

@ Schienenlange (in mm) @ Genauigkeitsklasse @ Schiene aus korrosionsbestandigem Stahl @ Anzahl der Schienen fiir Paralleleinsatz in
der gleichen Ebene

Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Filhrungsschiene an. Fiir eine parallele Anordnung von beispielsweise zwei
Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.

5-13 NADELLA



THK Linearfuhrung mit Kugelkette SRS

Jd2

h i o
M I LF_H (5 !— ]
Bd+
F
Einheit: mm
Abmessungen Fiihrungsschiene -I::EI- Zuléssiges statisches Moment [Nm]* Gewicht
Breite Hohe | Abstand inge'| C | ©, | M, = M, 6= | M & | Fihungs |Funrungs-
2 Wagen eng 2 Wagen eng [wagen schiene
W, W, | M, F | dxd,xh| Max | [KN] | [KNI | 1Wagen |susammenpessut| 1Wagen |susammmpessut| 1Wagen | [kg] [kg/m]
9 Jw| 55 55 20 3,5x6x3,3 | 1000 | 2,69 | 2,31 7,82 43,9 9,03 50,8 10,6 0,016 | 0,32
9 Jw| 55 5,5 20 3,5x6x3,3 | 1000 | 3,48 | 3,34 | 15,5 81,4 | 17,9 94,3 15,3 0,027 | 0,32
12 00| 7.5 75 25 3,5x6x4,5 | 1340 | 4 3,53 | 12 78,5 | 12 78,5 23,1 0,027 | 0,65
12 32| 75 7,5 25 3,5x6x4,5 | 1340 | 5,82 | 5,3 28,4 151 28,4 151 34,7 0,049 | 0,65
15 00| 8,5 9,5 40 3,5x6x4,5 | 1430 | 6,66 | 5,7 26,2 154 26,2 154 40,4 0,047 | 0,96
15 8w | 85 9,5 40 3,5x6x4,5 | 1430 | 9,71 | 8,55 | 59,7 312 59,7 312 60,7 0,095 | 0,96
20 Qo5 | 10 11 60 6x9,5x8 | 1800 | 7,75 | 9,77 | 54,3 296 62,4 341 104 0,11 1,68
23 05| 125 | 15 60 7x11x9 | 1800 | 16,5 |20,2 | 177 932 |177 932 248 0,24 2,6
Wenn ein Schmiernippel benétigt wird, geben Sie bitte "mit Schmiernippel” SRS-G Tragzahlen
an (verfugbar fur Typen SRS 15M/15N/20M/25M). Tragzanhl
Wenn eine Schmierbohrung benétigt wird, geben Sie bitte "mit Schmierbohrung" i . 9
an (verfuigbar fir Typen SRS 9M/GN/12M/12N)). Baureihe/-groBe c C,
[kN] [kN]
1 Diese Lénge bezeichnet die maximale einteilige Schienenl SRS Sau el g
*1 Diese Lénge bezeichnet die maximale einteilige Schienenlénge.
*2 Zulassiges statisches Moment: 1 Wagen: Zuléssiges statisches Moment mit SRS 12GM 3,36 3,55
einem Flihrungswagen SRS 15GM 5,59 5,72
2 Wagen: quéssiges statisches Moment SRS 20GM 5,95 9,4
Fmdth m(;lssvr;% ezrl;lsammengesetzten SRS 25GM 133 22.3

NADELL

w Der vollkugelige Typ (ohne Kugelkette) der SRS-M
ist ebenso verfligbar. Wenn Sie den vollkugeligen
Typ winschen, geben Sie bitte “SRS-G” bei
der Bestellung an. Da die SRS-G jedoch keine
Kugelkette besitzt, ist ihre dynamische Tragzahl
geringer als bei der SRS-M.
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THK Linearfiuhrung mit Kugelkette SRS

SRS-WM/SRS-WN

DMB

4-S x {
4-S x {
T
T (K)
M (K) >MB M
— THs | He
W2 Wi
Typen SRS9,12WM/WN Typ SRS15WM/WN
AuBenabmessungen Abmessungen Fiihrungswagen
Baureihe/-groBe | y5pe Breite Lange
M w L B © Sx¢ L, T K N H,

SRS 9WM 12 30 39 21 12 M3x28 | 27 4,9 9,1 2,3 2,9
SRS 9WN 12 30 50,7 23 24 M3x2,8 | 387 4,9 9,1 2,3 2,9
SRS 12WM 14 40 44,5 28 15 M3x35 | 309 5,7 11 3 3
SRS 12WN 14 40 59,5 28 28 M3x35 | 459 5,7 11 3 3
SRS 15WM 16 60 55,5 45 20 M4 x45 | 389 6,5 13,3 3 2,7
SRS 15WN 16 60 74,5 45 35 M4 x 45 | 57,9 6,5 13,3 3 2,7

M Da der Flhrungswagen, die Flihrungsschienen und Kugeln aus korrosionsbestandigem Stahl bestehen, ist dieser Typ hoch korrosions-
und umweltbesténdig.

® Aufbau der 2 SRS15WM QZ UU C1 +550L P M-I
Bestellbezeichnung o ©  © 06 6 o0 o606

@ Anzahl der Fiihrungswagen pro Schiene @ Baureihe/-gréBe @ Schmiersystem QZ @ Abdichtungszubehdr @ Vorspannung

@ Schienenlénge (in mm) @ Genauigkeitsklasse @ Schiene aus korrosionsbestandigem Stahl @ Anzahl der Schienen flr Paralleleinsatz in
der gleichen Ebene

Diese Bestellbezeichnung gibt ein Set mit einer Fllhrungsschiene an. Fur eine parallele Anordnung von beispielsweise zwei
Schienen sind daher zwei Sets erforderlich.
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SRS

Jd2

1
Pl
P

3

[

M1

@d1
F
Einheit: mm
Abmessungen Fuhrungsschiene 'I;r:gl- Zulassiges statisches Moment [Nm]* Gewicht
Breite Hohe |Abstand Lange C C, M, é] M, & M, % Fiihrungs- | Fiihrungs-
2 Wagen eng 2 Wagen eng Raceh schiene
W, w, W, M, Fojdxd,xh| Max*" | [kN] | [KN] | 1 Wagen | sammengosert | 1 Wagen | aeemmengecer | 1 Wagen kg] Tkg/m]
18 20, 6 - 7,5 | 30 |35%6%45)1000 | 3,29 | 3,34| 14 78,6 16,2 91 31,5 | 0,031 1,01
18 S0 6 - 7,5 | 30 |35%6x45| 1000 | 4,2 437 | 251 130 29,1 151 41,3 | 0,049 1,01
24 g 8 - 8,5 | 40 |45x8x45| 1430 | 5,48 | 5,3 26,4 | 143 26,4 143 66,5 | 0,055 1,52
24 _302 8 - 8,5 | 40 | 45x8x45 | 1430 | 7,13 | 7,07 | 49,2 | 249 49,2 249 88,7 | 0,091 1,52
42 O 9 23 9,5 | 40 | 45x8x45 | 1800 | 9,12| 8,55| 51,2 | 290 51,2 290 176 0,13 2,87
42 _302 9 23 9,5 | 40 | 45x8x45 | 1800 | 12,4 | 12,1 106 532 106 532 250 0,201 2,87
Wenn ein Schmiernippel benétigt wird, geben Sie bitte "mit Schmiernippel" an SRS-G Tragzahlen
(verﬂ]gk?ar fr Ty;_)en SRS 15WM{1.5WN.)' o . . Tragzahl
Wenn eine Schfmerbohrung bendtigt wird, geben Sie bitte "mit Schmierbohrung Baureihe/-gréBe c c
an (verfugbar fur Typen SRS 9WM/9WN/12WM/12WN). 8
[kN] [kN]
SRS 9WGM 2,67 3,35
*1 Bezeichnet die maximale Lange einer einteiligen Fulhrungsschiene. SRS 12WGM 4.46 530
*2 Zulassiges statisches Moment: 1 Wagen: Zulassiges statisches Moment mit ’ ’
einem Flihrungswagen SRS 15WGM 743 8,59

2 Wagen: Zuléssiges statisches Moment
mit zwei eng zusammengesetzten

Fuhrungswagen

NADELL

w Der vollkugelige Typ (ohne Kugelkette) der SRS-WM

ist ebenso verfiigbar. Wenn Sie den vollkugeligen
Typ wiinschen, geben Sie bitte Typ “SRS-G” bei der
Bestellung an. Da die SRS-WGM keine Kugelkette
besitzt, ist ihre dynamische Tragzahl geringer als bei
der SRS-WM.
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THK Linearfiuhrung mit Kugelkette SRS

SRS-M/WM

Standard- und Maximallangen der Flihrungsschienen

Die Tabelle unten enthilt die Standard- und Maximalldngen der Fithrungsschienen vom Typ SRS. Bei
Schienenlangen gréBer als die angegebenen Maximallangen werden die Fiihrungsschienen mehrteilig
als StoBversion geliefert. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

Bei Bestellung einer Sonderlédnge ist das in der Tabelle angegebene MaB G zu beriicksichtigen. Wird
dieses MaB iiberschritten, neigt das Schienenende nach der Montage zur Instabilitat, mit der Folge
das die Endgenauigkeit beeintrachtigt werden kann.

Lo

Tabelle Standard- und Maximallangen der Fiihrungsschiene der SRS

Einheit: mm
Baureihe/-gréBe| SRS SRS SRS SRS | SRS | SRS SRS SRS SRS SRS SRS SRS
5M 5WM 7™ 7WM | OM/N |[OWM/WN| 12M/N [12WM/MWN| 15M/N [15WMAWN| 20M 25M
40 50 40 50 55 50 70 70 70 110 220 220
55 70 55 80 75 80 95 110 110 150 280 280
70 9 70 110 95 110 120 150 150 190 340 340
= 100 110 85 140 115 140 145 190 190 230 460 460
é 130 130 100 170 135 170 170 230 230 270 640 640
é 160 150 115 200 155 200 195 270 270 310 880 880
§ 170 130 260 175 260 220 310 310 430 1000 | 1000
i:f'z 290 195 290 245 390 350 550
E, 275 320 270 470 390 670
:;2 375 320 550 430 790
g 370 470
@ 470 550
570 670
870
F --15 --20 --15 30 20 30 25 40 40 40 60 60
G 5 | -5 | b 10 7.5 10 10 15 15 15 20 20
Maximallange | 200 200 300 400 1000 | 1000 | 1340 | 1430 | 1430 | 1800 | 1800 | 1800

Hinweis 1: Die Maximallange variiert mit den Genauigkeitsklassen. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

Hinweis 2: Falls zusammengesetzte Schienen nicht zulassig sind und eine groBere Lange als die der obenstehenden
Maximalwerte benétigt wird, wenden Sie sich bitte an THK.
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SRS

= g

-

e e

ZUBEHOR SRS

Fiir die SRS ist Zubehor fiir Schmierung und Abdichtung verfiigbar.
Treffen Sie lhre Auswahl entsprechend der Anwendung und den
Einbauverhéltnissen.

E itendichtung

n Verschlusskappe C fiir Befestigungsbohrungen der Fiihrungsschiene
é_%
Enddichtun

Lamellen-Kontaktabstreifer
LaC

chmiernippel @

chmiersystem QZ @

{ADELLA 518




THK Linearfiuhrung mit Kugelkette SRS

Abdichtungsoptionen

Das Eindringen von Verunreinigungen oder Fliissigkeiten verursacht bei Linearfithrungssystemen auBBerordentlichen
VerschleiBund eine Verkiirzung der Lebensdauer. Daher muB3 schon bei der Auswahl des Fiihrungssystems eine
wirksame Abdichtung oder eine Abdeckung entsprechend den Umgebungsbedingungen ausgewahlt werden. Das
reichhaltige Zubeh6rprogramm von THK bietet hierfiir optimale Lésungen an.

.. Enddichtung

StandardmaBig vorgesehen.

Eddichtung

n Seitendichtung

An Orten, an denen
Verunreinigungen seitlich oder
von der Unterseite in den
Fihrungswagen eindringen
kann, wie bei vertikaler,
horizontaler und umgekehrt
horizontaler Einbaulage.

5-19

Seitendicl tung

@ichtungen und Abstreifer )
1.-2. Dichtungen

THK bietet Dichtungen aus speziellem, synthetischen
Gummi mit hoher VerschleiBfestigkeit zur weiteren
Erhdohung des Abdichtungsschutzes.

Wenn Sie Zubehor fir Abdichtungszubehér wiinschen, geben Sie
bitte das entsprechende Symbol aus Tabelle 3 an.

Die Lange der Fuhrungswagen variiert entsprechend den gewahlten
Abdichtungsoptionen.

Dichtungswiderstand
Die Werte in Tabelle 1 gelten fir leicht befettete Dichtungen.

Tabelle 1 Maximaler Dichtungswiderstand der SRS-SS

Einheit: N
Baureihe/-gréBe| Dichtungswiderstand Baureihe/-gréBe| Dichtungswiderstand
--5M* 0,06 12WM 1,30
--5WM* 0,08 12WN 1,40
--7M 0,08 15M 1,00
--7WM 0,12 15N 1,10
--9M 0,20 15WM 1,60
_ON 0,30 15WN 1,60
-9WM 1,00 20M 1,30
--9WN 1,00 25M 1,60
12M 0,60 *Der Wert gibt den maximalen
12N 0,60 Widerstand der Dichtungen U_y an. Die
Typen 5M und 5WM unterstitzen nur
die Dichtungsoption UU.
3. Abstreifer

Lamellen-Kontaktabstreifer LaCS®

Fiir Elnsatzfélle mit sehr ungiinstigen Betriebsbedingungen ist der Lamellen-
Kontaktabstreifer LaCS verfiigbar.

Der LaCS entfernt in mehreren Stufen kleinste Fremdpartikel, die
an der Fiihrungsschiene haften, und hindert diese mit einer Lamellen-
Kontaktstruktur (3-Schicht-Abstreifer) am Eindringen in den Fiihrungswagen.

Merkmale

*Da die drei Schichten des Abstreifers eng an der Fiihrungsschiene
anliegen, kann der LaCS kleinste Fremdpartikel sehr gut entfernen.

e Durch die Verwendung von &limpréagniertem, synthetischem Material
wird ein geringer Reibungskoeffizient erreicht.
Grundspezifikationen des LaCS

1 Betriebstemperaturbereich des LaCS: -20°C bis +80°C
2 Widerstand des LaCS: in Tabelle 2 angegeben

*Beachten Sie bitte, dass der LaCS nicht einzeln verkauft wird.

Tabelle 2 Widerstand LaCS

Einheit: N
Baureihe/-gréBe| Widerstand LaCS Baureihe/-gréBe|  Widerstand LaCS
--9M 2,3 15M 5,1
--9WM 3,3 15WM 7,5
12M 3,5 20M 52
12WM 4,2 25M 7,8

Hinweis 1: In der Tabelle ist nur der Widerstand des LaCS angegeben.
Verschiebewiderstande von anderem Zubehdr sind nicht enthalten.

Hinweis 2: Fur die maximale Betriebsgeschwindigkeit des LaCS wenden Sie sich
bitte an THK.

ADELL
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SRS

ZUBEHOR DER SRS

Tabelle 3 Abdichtungsoptionen der SRS

LaCS | 3 |

Symbol Zubehdr fiir Staubschutz Fir raue Anwendungsbedin-
uu Mit Enddichtung gungen, die Fremdpartikeln wie
SS Mit Enddichtung + Seitendichtung feinem Staub und Flissigkeiten

SSHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + LaCS ausgesetzt sind.

Tabelle 4 Gesamtlange des Flhrungswagens (Abmessung L) der SRS mit

montierten Abdichtungsoptionen Einheit: mm
; Kugelkette
Baureihe/-gréBe keine uu SS SSHH Kugel _

5M 15.2 16.9 _ — Kontaktabstreifer
5WM 20,4 221 - -
7™ 21 23,4 23,4 - FTTigkeit
7WM 28,6 31 31 - ‘H
oM 278 30,8 30,8 42,4 il ‘ ‘ ‘ Grofte
9N 37,8 40,8 40,8 52,4 Lwnenge
9WM 36 39 39 50,6 P Fremdpartikeln
9WN 47,7 50,7 50,7 62,3 -

12M 314 34.4 34,4 46 Querschnittsansicht

12N 441 471 471 58,7

12WM 41,5 44,5 44,5 56,1

12WN 56,5 59,5 59,5 711

15M 40 43 43 57,2

15N 57,8 60,8 60,8 75

15WM 52,5 55,5 55,5 69,7

15WN 71,5 74,5 74,5 88,7

20M 47 50 50 65,2

25M 73 77 77 92,6

Hinweis: "—" gibt an: nicht verfigbar.

<4. Verschlusskappe C fiir Schienen-Befestigungsbohrungen) Verschlusskappe C n u

Diese verhindert das Eindringen

Spine und andere Fremdpartikel kénnen sich in den von Bearbeitungsspénen in die

Befestigungsbohrungen der Schienen sammeln und in die Beiosigunespenrhigen  Cer
. . . Fihrungsschiene.

Fuhrungswagen gelangen. Um dies zu verhindern, werden

spezielle Verschlusskappen fiir die Befestigungsbohrungen

bindig zur Schienenoberfliche eingesetzt.

Die ‘Verschlussk.appe C fur die Baureihe/- |Verschiusskappe |Verwendete | Hauptabmessungen mm

Schienen-Befestigungsbohrungen qroBe CGoBe | Schraube D H

ist aus einem"speziellen Kunststoff

mit hoher Olbestandigkeit und __9WM C3 M3 6,3 1,2 ﬂ ﬂ H
VerschleiBfestigkeit gefertigt. 12M c3 M3 6,3 1,2

Geben Sie bei der Bestellung bitte  15M c3 M3 6,3 1,2

die gewiinschte BaugroBe aus der  ogm c5 M5 9.8 2.4

Tabelle rechts an. 25M c6 M6 1.4 27

llADE“—A 5-20



THK Linearfiuhrung mit Kugelkette SRS

Zubehor fir Schmierung

III Schmiersystem QZ

1. OlimprL_gniertes Fasemetz

Gehruse 2. Hochverdichtetes
Fasernetz

Enddichtung Kugel

/

3. Olmengenregulator/

/
Schmierﬁlkanal/ Kugelkette

Das Schmiersystem QZ besteht aus
drei Hauptkomponenten:
1.einem Fasernetz mit hoher

Olaufnahmefahigkeit (zur Aufnahme
von Schmiermittel).

2. einem feinmaschigen Fasernetz (zur

Ubertragung des Schmiermittels
auf die Laufbahn).

3.einem Olmengenregulator (zur

5-21

Regulierung der Schmierdlabgabe).
Das im Schmiersystem QZ
enthaltene Schmiermittel verteilt
sich mithilfe des Kapillareffekts,
dessen Prinzip auch bei Filzstiften
und vielen anderen Produkten
Anwendung findet.

C5. Schmiersystem QZ™ )

Das Schmiersystem QZ versorgt die Laufbahn der Kugeln
auf der Fihrungsschiene mit der geeigneten Menge an
Schmiermittel. Somit wird ein Olfilm zwischen den Kugeln
und der Laufbahn aufrechterhalten, was die Schmier- und
Wartungsintervalle erheblich verldngert.

Wenn das Schmiersystem QZ erforderlich ist, geben Sie bitte den
gewunschten Typ mit dem entsprechenden Symbol aus Tabelle 1 an.
Fir die Baureihen/-gréBen von Linearfiihrungen, die das Schmiersystem

QZ unterstltzen sowie die Gesamtlange des Fiihrungswagens mit
montiertem Schmiersystem QZ (Abmessung L), siehe bitte Tabelle 2.

Merkmale Erhebliche Verlangerung
eGleicht Olverluste aus, so dass ~ des Wartungsintervalls
das Schmier-/Wartungsintervall Mit dem Einsatz des

erheblich verlangert wird.

*Ein umweltfreundliches
Schmiersystem, da es die
Kugellaufbahn mit genau der
richtigen Menge an Schmiermittel
versorgt.

eDer Anwender kann ein
Schmiermittel auswéhlen, das
der geplanten Anwendung
gerecht wird.

Schmiersystems Qz
kdnnen bei leichten bis
schweren Belastungen die
Nachschmierintervalle von
LinearfUhrungen deutlich
verlangert werden.

* Bitte beachten Sie, dass das Schmiersystem QZ nicht einzeln verkauft wird.
* Die mit dem Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen kdnnen keinen Schmiernippel besitzen.
Wenn Sie sowohl das Schmiersystem QZ als auch einen Schmiernippel montieren mdchten, wenden Sie sich bitte an THK.

Tabelle 1 Symbole der SRS mit montiertem Schmiersystem QZ

Symbol Abdichtungsoptionen fiir die Linearfiihrung mit montiertem Schmiersystem QZ
QzuuU Mit Enddichtung + Schmiersystem QZ
QZSS Mit Enddichtung + Seitendichtung + Schmiersystem QZ
QZSSHH Mit Enddichtung + Seitendichtung + LaCS + Schmiersystem QZ

Tabelle 2 Gesamtlange des Fuhrungswagens (Abmessung L) der SRS mit

montiertem Schmiersystem QZ Einheit: mm
Baureihe/-gréBe QzuuU QZSS QZSSHH
5M - _ _
5WM = - _
™ 33,4 33,4 _
7TWM 41 41 -
9M 40,8 40,8 52,4
9N 50,8 50,8 62,4
9WM 49 49 60,6
9WN 60,7 60,7 72,3
12M 44,4 44,4 56
12N 57,1 57,1 69,1
12WM 54,5 54,5 66,1
12WN 69,5 69,5 81,1
15M 55 55 69,2
15N 72,8 72,8 87
15WM 67,5 67,5 81,7
15WN 86,5 86,5 100,9
20M 66 66 81,2
25M 97 97 112,6
Hinweis: "—" gibt an: nicht verflgbar.
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THK Linearfuhrung mit Kugelkette SRS

ZUBEHOR DER SRS

CG. Schmiernippel ) Schmiernippel [ 6]

Typ SRS besitzt standardmaBig keinen Schmiernippel.
Fiir die Einbauposition des Schmiernippels, siehe
Abbildung rechts. Die Installation eines Schmiernippels
und das Bohren einer Schmierbohrung wird bei THK
vorgenommen. Geben Sie bei der Bestellung von Typ SRS

bitte an, dass das gewiinschte Modell einen Schmiernippel E L
oder eine Schmierbohrung benétigt. Die entsprechenden ‘ Enddichtung
Abmessungen entnehmen sie bitte der untenstehenden ml L
Tabelle. = % —
= =
Abmessungen fiir Schmiernippel und Schmierbohrung / /
Einheit: mm
Baureihe/-groBe E o e G s Hinweis: Fir die Abmessung L, siehe entsprechende MaBtabelle.
5M - 20,8 Bohrung
5WM - 0,8 Bohrung
™ - @1,2 Bohrung
7WM = 31,2 Bohrung
9M - 31,5 Bohrung
9WM - @1,6 Bohrung
12M - 32,0 Bohrung
12WM = @2,0 Bohrung
15M 4,0(5,0) PB107
15WM 4,0(5,0) PB107
20M 3,5(5,0) PB107
25M 4,0(5,5) PB1021B

Hinweis: Zahlen im Klammern stehen fir Abmessungen
ohne Dichtung.

Hinweis 1: Der Schmiernippel ist fiir die Typen SRS7M, SRS7WM, SRSIM, SRSOWM, SRS12M und SRS12WM nicht
verfiigbar. Diese konnen tiber eine Schmierbohrung verfiigen.

Hinweis 2: Die Verwendung einer Schmierbohrung fiir andere Zwecke als die Schmierung kann Besch&digungen verursachen.

Hinweis 3: Wenn der Typ mit Schmiersystem QZ ausgestattet ist, kann keine Schmierbohrung und kein Schmiernippel montiert
werden. Falls Sie einen Schmiernippel an einen mit Schmiersystem QZ ausgestatteten Typen montieren méchten,
wenden Sie sich bitte an THK.

= Mit montiertem Abdichtungszubeh6r UU oder SS

Fur die Abmessung des Schmiernippels bei montiertem
Abdichtungszubehdr UU oder SS, siehe obige Tabelle.

= Bei montiertem Abdichtungszubehér SSHH

Schmiernippel

Wenn das Abdichtungszubehdér

SSHH montiert ist, kann @

der Schmiernippel an der ) TTe——
Position befestigt werden, ®

wie in der Abbildung rechts Lacs Endplatte

dargestellt. Die Tabelle unten

.. . . Hinweis: Wenn Sie eine andere als die in der obigen Abbildun:
enthalt die Abmessungen mit ; "

angegebene Einbauposition fiir den Schmiernippel

Schmiernippel. wiinschen, wenden Sie sich bitte an THK.
Einheit: mm
Abmessung mit
Schmiemippel Nippeltyp
E
25M 4 PB1021B
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The Mark of Linear Motion
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THK Produktprogramm

Main Product Overview

In order to give our customers the best support THK provides a huge range of
products from standard products to mechatronic systems.

All products are either covered by our General Catalogue, or on
the CD Catalogue, or in the single product catalogues,
or either on our Technical Support Site

depending on the available language.
Please use this means as
reference when ordering our

various catalogues.

[@Information available depending on language O Information not available

Caged Ball LM Guide

Global Standard Size
SHS

Radial Type

Ultra-heavy Load
SNR/SNS

Ultra-heavy Load
SNR/SNS-H

& General Catalogue ﬂ’edm
[ CD Catalogue ‘e’

[ Product Catalogue No. 235
[« Technical Support Site

Wide Rail - Low Center of Gravity
SHW

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 212
[ Technical Support Site

Light & Compact
SRS

& General Catalogue

& CD Catalogue

& Product Catalogue No. 234
& Technical Support Site

Cross LM Guide

o
céa'lggl

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 234
[ Technical Support Site

Finite Stroke
EPF

&

o
B

03]

S

SCR

&/ General Catalogue

[ CD Catalogue

& Product Catalogue No. 248
& Technical Support Site

' General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 249
[ Technical Support Site

&/ General Catalogue

& CD Catalogue

& Product Catalogue No. 319
& Technical Support Site

o’a‘gfgd:ﬂ'

{ADELL

' General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 329
[ Technical Support Site

5
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THK Produktprogramm

@ Information available depending on language O Information not available

Caged Roller LM Guide

Ultra-high Rigidity
SRG

Ultra-high Rigidity - Low Center of Gravity

SRN

Wide Rail - Ultra-high Rigidity
SRW

-

[ General Catalogue
[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 270, 346
[ Technical Support Site

Radial Type
SR

@

[ General Catalogue

20
[ CD Catalogue é%ﬂ)

[ Product Catalogue No. 270
[ Technical Support Site

Ulta-heavy Load Type
NR/NRS

& General Catalogue ( \
[ CD Catalogue @i% )
[ Product Catalogue No. 312, 347

[ Technical Support Site

4-way Equal Load Type
HSR

LM Guide

Structural Member Rail

JR

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

O Product Catalogue

[ Technical Support Site

Cross LM Guide
CSR

' General Catalogue

[ CD Catalogue

O Product Catalogue

[ Technical Support Site

Wide Rail - 4-way Equal Load Type
HRW

¥ General Catalogue

[ CD Catalogue

O Product Catalogue

[ Technical Support Site

Interchangeable Selfadjusting Type
GSR/GSR-R

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 137
[ Technical Support Site

Separate Type
HR

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

O Product Catalogue
& Technical Support Site

Miniature LM Guide
RSR

[ General Catalogue
[ CD Catalogue

O Product Catalogue

[ Technical Support Site

R Guide
HCR

[ General Catalogue

& CD Catalogue

O Product Catalogue

& Technical Support Site

Straight-Curved Guide
HMG

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 240
[ Technical Support Site

Ultra-big Radial Type
JUP

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

O Product Catalogue
[ Technical Support Site
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' General Catalogue

[ CD Catalogue

& Product Catalogue No. 306
[ Technical Support Site

¥ General Catalogue

& CD Catalogue

& Product Catalogue No. 306
[« Technical Support Site

NADELL

O General Catalogue

& CD Catalogue

& Product Catalogue No. 344
& Technical Support Site
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@ Information available depending on language O Information not available

LM Guide

High Temperature LM Guide
M1

High Corrosion Resistance
HSR-M2

LM Guide for Medium-to-Low Vacuum

Qil-Free LM Guide

[ General Catalogue
[WCD Catalogue

O Product Catalogue
[¥Technical Support Site

Lubricator for LM Guides
Qz

¥ General Catalogue
[WCD Catalogue

O Product Catalogue
[W¥Technical Support Site

Accessories for LM Guides

Laminated Contact Scraper

LaCS

O General Catalogue

[WCD Catalogue

WProduct Catalogue No. 342
¥ Technical Support Site

Contact Scraper with Light Resistance

LiCS

-

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 321
[ Technical Support Site

Utility Slide

Utility Slide
UGR

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 321
[ Technical Support Site

Ball Spline

High Torque Ball Spline
LBS/LBF

[ General Catalogue

& CD Catalogue

& Product Catalogue No. 321
& Technical Support Site

Medium Torque Ball Spline
LT/LF/LTR

O General Catalogue

W CD Catalogue

&Product Catalogue No. 343
¥ Technical Support Site

Guide Ball Bush

Guide Ball Bush
LG

/

O General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. C-02
[ Technical Support Site

Linear Bush

LM/LMF/LMK

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 381
[ Technical Support Site

Slide Pack

FBW

' General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 381
[ Technical Support Site

Slide Rail

FBL

-

[ General Catalogue
[ CD Catalogue

O Product Catalogue

[ Technical Support Site

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 338
& Technical Support Site

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

O Product Catalogue

& Technical Support Site

NADELL

O General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 350
[ Technical Support Site
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Cross Roller Ring

Integrated Inner/Outer Ring Type
RU

@ Information available depending on language O Information not available

Separable Outer Ring Type
RB

Two-piece Inner Ring

RE

Separable Outer Ring Type
RA/RA-C

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 382
[ Technical Support Site

Cam Follower

CF/CFH/CFN/CFT

[ General Catalogue

¥ CD Catalogue

& Product Catalogue No. 382
& Technical Support Site

Roller Follower

NAST/RNAST/NART

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 382
[ Technical Support Site

Link Ball

BL/RBI

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 382
[ Technical Support Site

Rod End

PHS/NHS-T/POS
NOS-T/PB

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

O Product Catalogue

& Technical Support Site

High-load High-speed Ball Screw
SBKH

Ball Screw with Caged Technology

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

O Product Catalogue

[ Technical Support Site

Compact Ball Screw

SDA High-lead Series

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 380
[ Technical Support Site

High-speed Ball Screw
SBN Small Series

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 380
& Technical Support Site

High-speed Ball Screw
SBK High-lead Series

O General Catalogue

[0 CD Catalogue @

[ Product Catalogue No. 357
[ Technical Support Site

High-speed Ball Screw
SBN

O General Catalogue

)
I
[0 CD Catalogue @Q

[ Product Catalogue No. 354
[ Technical Support Site

High-speed Ball Screw
SBK

& General Catalogue @)
[ CD Catalogue )
& Product Catalogue No. 331

[ Technical Support Site

High-load Ball Screw
HBN

& General Catalogue @)
[ CD Catalogue y
[ Product Catalogue No. 273, 331

& Technical Support Site
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[ General Catalogue
[ CD Catalogue >
[ Product Catalogue No. 307, 330
& Technical Support Site

& General Catalogue @
& CD Catalogue

& Product Catalogue No. 296

& Technical Support Site

NADELL

& General Catalogue é@%)
& CD Catalogue i
& Product Catalogue No. 330

[ Technical Support Site
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@ Information available depending on language O Information not available

Ball Screw
DIN Ball Screws Simple Nut Standard Ball Screw Assembly |Rotary Ball Screw
EBA/EBB/EBC/EPA/EPB/EPC | DIK BNK DIR

[ General Catalogue [ General Catalogue [ General Catalogue & General Catalogue

[ CD Catalogue [ CD Catalogue [ CD Catalogue v CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 003 O Product Catalogue O Product Catalogue & Product Catalogue No. 326
& Technical Support Site & Technical Support Site & Technical Support Site & Technical Support Site

Rotary Ball Screw Ball Screw Spline Large Lead Ball Screw Constant Pressure Preload

BLR BNS/NS WGF/CNF Rolled Ball Screw JPF

[ General Catalogue [ General Catalogue [ General Catalogue ¥ General Catalogue
¥ CD Catalogue [ CD Catalogue ¥ CD Catalogue [ CD Catalogue

& Product Catalogue No. 326 & Product Catalogue No. 327 O Product Catalogue O Product Catalogue
& Technical Support Site [ Technical Support Site & Technical Support Site [ Technical Support Site

Accessories for Ball Screws Lubrication

Miniature Ball Screws Lubricator for Ball Screws Wiper Ring for Ball Screws Original Grease

MBF/MDK/MTF QZ

[ General Catalogue & General Catalogue W General Catalogue ¥ General Catalogue

[ CD Catalogue [ CD Catalogue [ CD Catalogue ¥ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 088 [ Product Catalogue No. 322 [ Product Catalogue No. 322 [ Product Catalogue No. 199
[ Technical Support Site [ Technical Support Site [ Technical Support Site [ Technical Support Site

IIAD[”—A 6-6



THK Produktprogramm

@ Information available depending on language [ Information not available

Linear Motor Actuator

Linear Motor Actuator

GLM10,15,20,25

Linear Motor Actuator

RDM-mini

Linear Motor Actuator

KLM46

Coreless Flat Linear Motor Actuator

CLM

O General Catalogue @
& CD Catalogue B
[ Product Catalogue No. 339

[ Technical Support Site

O General Catalogue é@g{)
[ CD Catalogue y
[ Product Catalogue No. 323

[ Technical Support Site

O General Catalogue

©
[ CD Catalogue y

[ Product Catalogue No. 316
[ Technical Support Site

Driver

O General Catalogue

0
[ CD Catalogue @)

@ Product Catalogue No. 308
[ Technical Support Site

LM Guide Actuator

Rod Type Linear Motor Actuator
RDM

Linear Motor Actuator

GLS20

Driver for Linear Motors

TD

LM Guide Actuator with
Caged Technology SKR

O General Catalogue

)
& CD Catalogue @

[ Product Catalogue No. 292
[ Technical Support Site

LM Guide Actuator
KR

O General Catalogue ﬂe |
[ CD Catalogue @I !
[ Product Catalogue No. 351

[ Technical Support Site

Clean Actuator

Clean Actuator

CSKR

O General Catalogue

& CD Catalogue

& Product Catalogue No. 339
& Technical Support Site

[ General Catalogue

. I
[ CD Catalogue @;}
[ Product Catalogue No. 309
[ Technical Support Site

Clean Actuator

CKR

LM Guide Actuator for
Clean Environment CGL

[ General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 209
[ Technical Support Site

O General Catalogue @)
O CD Catalogue /-
[ Product Catalogue No. 355

& Technical Support Site

O General Catalogue

[ CD Catalogue

[ Product Catalogue No. 244
[ Technical Support Site

O General Catalogue @}
[ CD Catalogue i
[ Product Catalogue No. 349

[ Technical Support Site

NADELL




Support

Technical Support Site

The THK Technical Support Site provides in different languages product information
and technical support online. It also provides a search function for locating desired
products and a program for calculating the service life. In addition 2D-CAD and
3D-CAD data can be downloaded.

TR

Please thoose your Technical Support
language preferance.

lish
8 Enlp Contents
o B*H Contents Basic eqistes 1) || Log-in for advanced dotas ) |
jon
o Deutsch mnlm; rl:a'l‘q and a single aricle. Click hers
g ate availal e
Downios of 20640 data O fles : | —|
o P (HET) Oinly OXF file Click here tear
Creation of 30-CAD data
PR ) W generates autematically from praduct - Passwos[ ]
Tpaciieation
l:m Questions and Answers for THIC = Signin
Camnen Quedions a i for ign
Technical Information -
Tha axample of use, soclety data, ste. New user registration
Technical calculations =
Sarvics (e calculation Eorgotvour ID or & pagsword?
%". QIHOHUHICNIQI -
~ See the detalls aboul the contents of these senvices by clicking here for an injroduction,
~ (otes TUSEIS regISIralion IS nol required,
- (hiotes 2l yioui hirve registerad with us in the past, you may continue 1o use your userID and a password as
before.

THE homepage | Usar Ervviromment | #oous the handiog of personal infomatien | Tens sf condtio @ Copynigla 2008 THK CO..LTO.

Enter here: >>> |

Link to Technical Support Site

P> THK Global website P> Local homepages

T [P [P R R R — T PRET . s
| company info. | Proguct into | ivston Retanons |mm‘}1m | Contact us
* .0‘ 2 HH
[

Technical Support ¢ b
Bt Spebonten, [y 1
Sttty Wiy (T |
0D Combient al | |

ol ||

| Americas Europe lAsia ot o
* USA Garmany + Japanfiead Office)
* Canada = Unitnd Kingdom = China slmost
* Mexico * Frames * Talwan
* Brasil * Spaln * Kotea o «20/9D GAD
* taky * Singapare
= Austiia * India enEE,
* Sweden * » vent mlo
= Tutkey. * > e
= Crech Rapublic & *
L -
[ [ u
m " Techmical Suppon H
u | |lmetny | Sbout site | Erivecy oy | Steme | @ Copyigh 2008 THE COLLTE.
T T e
*

*
*
Link to Technical Support Site”' ans®

www.thk.com www.thk.com/uk
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Support

25 Jahre Nadella - THK
. . . eine starke Partnerschaft

Nadella blickt auf eine langjahrige Zusammenarbeit mit dem Weltmarktflhrer

THK zurlck - dies bietet auch Ihnen viele Vorteile:

[0 Europaweiter Vertrieb von THK Linearflihrungen
[0 groBter THK Lagerbestand in der Region

[0 Auslegung und Berechnung eines fir Ihre Anwendung geeigneten Flhrungs-
und Antriebssystems

CAD Service

kundenspezifische Bevorratung und Logistiklésungen (z. B. Kanban)
Montage- und Schmierempfehlungen

Schulung lhrer Mitarbeiter vor Ort

Zubehor (z. B. spezielle Schmieradapter und Staubschutz)

Organisation von Werksbesichtungen bei THK

OooOoOoOooOoo

Nadella on Tour - wir besuchen Sie mit dem THK Infomobil

Ihr personlicher Vor-Ort-Service - speziell von THK geschulte Vertriebs-
ingenieure beraten Sie in ganz Deutschland. Vereinbaren Sie einen Termin mit
Ihrem Ansprechpartner oder kontaktieren Sie uns per e-mail unter

thk@nadella.de

Weitere Informationen finden Sie unter www.nadella.de oder rufen Sie uns an -
Telefon +49 (0)7032 9540-0.

NADELL



Nadella GmbH Nadella S.r.l.
Rudolf-Diesel-StraBe 28 Via Melette, 16
71154 Nufringen 20128 Milano

Tel. +49 (0)70 32 95 40-0 Tel. +39 02.27.093.297

Fax +49 (0)70 32 95 40-25 Fax +39 02.25.51.768 Linear and Motion Solutions
Internet: www.nadella.de Internet: www.nadella.it

E-Mail: info@nadella.de E-Mail: customer.service@nadella.it

NADELLA WORLDWIDE ORGANISATION

Europe:
Austria Hungary Slovakia
Czech Republic Italy Slovenia
Denmark Netherlands Spain
Finland Norway Sweden
France Poland Switzerland
Germany Romania Turkey

Branches and distributors

www.nadella.de
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